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Werk /  Hockenheim

Die Firma Sägen-Mehring wurde im Jahr 1913 von A.H.Mehring in Dresden 
gegründet, 1946 wurde das Unternehmen durch Herrn Gerhard Döring 
übernommen und im Jahr 1949 erfolgte ein Standortwechsel nach Hocken-
heim. In Hockenheim stehen inzwischen in drei Betriebsstätten ca. 
8000 qm Fertigungs-, Lager- und Büroflächen zur Verfügung.

In der fast 100-jährigen Firmengeschichte ist sich das Unternehmen 
Sägen-Mehring seinen wesentlichen Tugenden treu geblieben. Der 
Hersteller von hochwertigen Sägebändern und -blättern, Werkzeugen und 
Maschinen für die metallverarbeitende Industrie und das Handwerk, steht 
auch in der dritten Generation, mit Geschäftsführer Dipl.-Kfm. Markus 
Döring, für Innovation aus Tradition, Qualität und Service.

Die ständige Forschung und Entwicklung der Rix®-Sägeblätter, qualifizierte 
Mitarbeiter, sowie Investitionen in modernste Maschinen und Einrichtun-
gen, entsprechend den Anforderungen der modernen Sägetechnik, hat 
Sägen-Mehring weltweit zu einem anerkannten Lieferanten werden lassen.

Sägen-Mehring bietet ein breites Sortiment, aktuell durch ständige Anpas-
sung an den Markt, und somit optimale Werkzeuge für nahezu jeden 
Anwendungsfall. Qualitätskontrollen und Werkstofftests garantieren einen 
gleichbleibenden hohen Qualitätsstandard unserer Rix®-Sägen-Palette.

Seit dem Jahr 1997 ist Sägen Mehring nach dem Qualitätsmanagement 
System DIN EN ISO 9001:2000 TÜV zertifiziert.

„Rix® Qualität und Service, dafür stehe ich mit 
meinem Namen“ 
(Dipl.-Kfm. Markus Döring)

Das Unternehmen

3



Stahlbezeichnung
HSS-DMo5 

M2  
DIN 1.3343

HSS-EMo5Co5
M35  

DIN 1.3243
Härte HRC ±1 64 66

Anwendungen Zum Sägen von Metallen und Legierungen 
bis 800 N/mm2

Zum Sägen von Metallen, Legierungen, 
austenitischem und exotischem Material 

über 800 N/mm2

TIN TICN TIALN SPF NANO

Schichtfarbe

goldfarben  blau/ violett blau kupfer

Anwendungsgebiet
Stähle  

von 500 - 1400 N/mm2

Gusseisen

Stähle aller Art, 
besonders bei niedrigen 

Geschwindigkeiten

Stähle aller Art, 
Aluminium,

Nickel,
Hasteloy,
Inconell

Stähle aller Art 

Eigenschaft der Schicht Allround-Schicht

Mehrlagiger Schicht-
aufbau, 

hohe Schichtzähigkeit,
 sehr niedriger  

Reibungskoeffizient

Geeignet für sehr hohe 
Temperaturen, 

temperaturisolierende 
Wirkung

Gute Schlagbeanspruchung, 
hohe Oxidations-

beständigkeit, 
hohe Temperaturstabilität, 

hohe Härte

Schichthärte HV 2200 HV 3200 HV 3200 HV 0,05 3700

Temperaturbeständig bis 450° C  bis 350° C bis 800° C < 1100 C°

Schichtstärke 1,5 μm - 3 μm  1 μm - 3 μm  1,5 μm - 3 μm 2-4 µm

Reibungskoeffizient 0,40 - 0,50 0,25 - 0,30  0,35 - 0,40 Gegen Stahl
0,35

Rix® Metallkreissägeblätter 

PVD-Oberflächenbeschichtungen

Gebräuchliche Schnellstahlqualitäten
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A – Winkelzahn A

AW – Winkelzahn wechselseitig abgeschrägt AW

B – Bogenzahn B

Zahnform A
Die Zahnform A wird hauptsächlich bei Sägeblätter 
verwendet. Die Einsatzgebiete liegen vor allem in 
der Feinmechanik, insbesondere das Schlitzen und 
Trennen von Messing und ähnlichen Werkstoffen.  

Zahnform AW
Die Zahnform AW wird hauptsächlich bei Sägeblät-
ter verwendet. Die Einsatzgebiete liegen vor allem in 
der Feinmechanik, insbesondere das Schlitzen und 
Trennen von Messing und ähnlichen Werkstoffen

Zahnform B
Die Zahnform B wird als „grob gezahnt“ bezeich-
net. Sie weist einen größeren Spanraum auf und 
dient zum Schlitzen und Trennen von größeren 
Materialquerschnitten.  

Zahnform BW
Bei der Zahnform BW-Wechselzahn sind die Zähne 
wechselseitig abgeschrägt. Diese Zahnform eignet sich 
zum Sägen von Rohren und Vollmaterial (Stahl und 
Aluminium).  

Zahnform HZ
Die Vor- und Nachschneider-Zahnform wird hauptsäch-
lich zum Schneiden von Vollmaterial und dickwandigen 
Rohren verwendet. Der Vorschneider ist an beiden 
Seiten abgeschrägt und 0,2 mm bis 0,3 mm höher als 
der Nachschneider.  

Zahnform SP
Die Spanteilergeometrie eignet sich hervorragend für 
das Sägen von Rohren und Profilen, besonders beim 
Einsatz von beschichteten Sägeblättern. Dort ermög-
licht sie besonders gratarme Schnitte.

ZAHNFORMEN

BW – Bogenzahn wechselseitig abgeschrägt BW

HZ – Bogenzahn beidseitig abgeschrägt mit Vor- und Nachschneider HZ

SP – Bogenzahn mit Spanteilernut SP
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Werkstoffe Schnittgeschwindigkeit
Vc = m/min

Vorschub pro Zahn
fz = mm/Z

Stähle (Vollmaterial) bis 500 N/mm2 30 - 50 0,05 - 0,08

Stähle (Rohre + Profile) bis 500 N/mm2 - 240 0,08 - 0,12

Stähle (Vollmaterial) bis 800 N/mm2 - 40 0,03 - 0,06 

Stähle (Rohre + Profile) bis 800 N/mm2 - 120 0,05 - 0,08

Stähle bis 1200 N/mm2 12 - 25  0,03 - 0,05

Rostfreie Stähle (Vollmaterial) 10 - 25 0,04 - 0,07

Rostfreie Stähle (Rohre + Profile)  - 50 0,06 - 0,10

Gusseisen  15 - 25  0,07 - 0,12

Aluminum- und ALU-Legierungen (Vollmaterial) 600 - 900 0,05 - 0,10

Aluminum- und ALU-Legierungen (Vollmaterial)  800 - 1200 0,07 - 0,12

Bronze  40 - 120 0,04 - 0,06

Kupfer 100 - 400 0,04 - 0,06 

Messing 150 - 400 0,05 - 0,08

Die Angaben dieser Tabelle sind Richtwerte. Die Wahl der optimalen Einsatzbedingungen und des passenden 
Werkzeuges ist entscheidend für die Optimierung des Zerspanungsprozesses, sowie die wirtschaftliche Nutzung 
der Sägewerkzeuge. Für ihren speziellen Anwendungsfall fragen Sie bitte unser Verkaufspersonal.

Wichtig ist, dass ein richtiges Verhältnis zwischen Vorschub und Schnittgeschwindigkeit eingehalten wird. Zu hohe 
Schnittgeschwindigkeit bei zu niedrigem Vorschub fördert den vorzeitigen Verschleiß des Sägeblattes. Zu niedrige 
Schnittgeschwindigkeit bei gleichzeitig zu hohem Vorschub kann zur Überlastung und zum Bruch des Sägeblattes 
führen.

Werkstoffe Stähle bis 
500/mm2 

Stähle bis 
800/mm2 

Stähle bis 
1200/mm2 

Rost- und säu-
rebeständige 

Stähle 
Gusseisen Leicht-

metall
Kupfer und 

Bronze Messing

Vollmaterial 
Querschnitt

mm

Zahnteilung T 
mm

10-20 5 6 5 5 5 8 6 8 

20-40 8 8 6 6 6 10 8 10 

40-60 9 10 8 8 8 12 10 12 

60-90 12 13 10 11 11 16 13 14 

90-110 18 16 12 14 14 18 16 18 

110-130 22 18 14 16 16 22 18 20 

130-150 25 20 16 18 18 25 20 22 

Rohre + Profile 
Wandstärke (mm)

Zahnteilung T 
mm

<1 3 3 3 3 - 4 4 4 

1-1,5 4 4 3 4 - 5 5 5 

1,5-2 5 4 4 5 - 6 6 6 

2-3 6 5 5 5 - 7 7 7 

>3 7 6 5 6 - 8 8 8

Die Angaben dieser Tabelle sind Richtwerte. Entscheidend für den optimalen Einsatz von Metallkreissägeblät-
tern ist die Wahl der richtigen Zahnteilung für den zu zerspanenden Werkstoffquerschnitt in Verbindung mit der 
Werkstoffqualität. Für ihren speziellen Anwendungsfall fragen Sie bitte unser Verkaufspersonal.

Richtwerte Zahnteilungen und Schnittgeschwindigkeiten

Rix® Metallkreissägeblätter 
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bB
L

Bohrung B 
mm

Nebenlöcher 
mm

32
2/8,5/45 • 2/11/63
 2/9/50 • 2/12/64
2/8,5/45 • 4/9/50 

40 2/8,5/55 • 4/12/64
2/15/80 • 4/12/64

50 4/15/80 • 4/14/85 

Zahnteilung (T in mm) und Zahnform 

Durchmesser 
mm

T3
BW

T4
BW

T5
HZ

T6
HZ

T7
HZ 

T8
HZ 

T9
HZ

T10
HZ 

T11
HZ 

T12
HZ 

T14
HZ 

T16
HZ 

T18
HZ 

175 180 140 110 90 70 

200 200 160 130 100 80 

210 210 160 130 110 80 

225 220 180 150 120 90 80 

250 240 200 160 128 110 100 80 64 

275 280 220 180 140 120 110 100 90 80 70 

300 300 240 180 160 140 120 110 100 90 80 

315 300 240 200 160 140 120 110 100 90 80 70 

325 320 250 200 170 160 128 110 100 90 

350 350 280 220 180 160 140 120 110 90 80 

370 280 220 190 160 140 120 110 100 80 70 

400 310 250 200 180 160 140 120 100 90 80 70 

425 320 260 220 180 160 140 130 110 100 80 70 

450 350 280 230 180 140 120 100 90 80 

500 310 260 200 160 130 110 100 90 

Sonderverzahnungen möglich

Bohrungen und Nebenlöcher

Beispiel: NL 4/9/50
B = Bohrung
4 = Anzahl der Nebenlöcher
b = Durchmesser Nebenlöcher
L = Teilkreis (Abstand Mitte NL zu Mitte NL über Achse)

Standardabmessungen - Zahnungsübersicht

7



Durchmesser
mm

Schnittbreite
mm

Bohrung  
mm

Bund-Ø 
mm max. Seitenschlag

175 1,2 • 1,6 • 2,0 32 70 0,15 

200 1,2 • 1,6 • 1,8 • 2,0 32 90 0,15 

210 2,0 32 90 0,15 

225 1,6 • 2,0 32/40 90 0,15 

250 1,2 • 1,6 • 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 90 0,20 

275 1,2 • 1,6 • 1,8 • 2,0 • 2,5 32/40 100 0,20 

300 1,6 • 1,8 • 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 100/110 0,20 

315 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 100/110 0,25 

325 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 100 0,25 

350 1,8 • 2,0 • 2,5 • 3,0 • 3,5 32/40/50 120 0,25 

370 2,0 • 2,5 • 3,0 • 3,5 40/50 120 0,25 

400 2,5 • 3,0 • 3,5 • 4,0 40/50 120 0,25 

425 3,0 • 3,5 • 4,0 40/50 120 0,30 

450 3,0 • 3,5 • 4,0 40/50 130 0,30 

500 3,0 • 3,5 • 4,0 • 5,0 40/50 140 0,35 

525 3,5 • 4,0 50 140 0,35 

550 3,5 • 4,0 • 5,0 50 150 0,35 

570 4,0 • 5,0 • 4,0 50 150 0,35 

600 5,0 50 150 0,35 

Rix®-EuroSpeed®

Rix®-EuroSpeed®

Hochleistungsmetallkreissäge-
blätter sind in HSS-DMo5- und 
HSS-EMo5Co5-Stahlqualität, sowie 
blanker oder dampfbehandelter 
Ausführung lieferbar. (Beschichtun-
gen siehe Seite 4, lieferbare Zähne-
zahlen: siehe Seite 5/6)
Standardanwendung: Für den 
universellen Werkstatteinsatz.

Rix® Metallkreissägeblätter 

Art.-Nr. 70...
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	 Bestellbeispiel:	 Rix®-EuroSpeed® HSS-DMo5 dampfbehandelt
			   275 	 x 	 2,50 	 x 	40 mm, 	 140 Zähne/ HZ

Ausführung Qualität Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl

70
(EuroSpeed®)

2
(HSS-DMo5 dampfbehandelt)

275 250 40 140

Art.-Nr. 70 2 275 250 40 140

Artikelnummern für Metallkreissägeblätter:
			   Art.-Nr.
Rix®-EuroSpeed® 	 HSS-DMo5 	 blank  	 701...
Rix®-EuroSpeed® 	 HSS-DMo5	 dampfbehandelt  	 702...
Rix®-EuroSpeed® 	 HSS-EMo5Co5 	 dampfbehandelt 	 703...
Rix®-EuroSpeed® 	 HSS-DMo5 Tin 	 beschichtet  	 704...
Rix®-EuroSpeed® 	 HSS-DMo5 TICN 	 beschichtet  	 705...
Rix®-EuroSpeed® 	 HSS-DMo5 TIALN 	 beschichtet  	 706...
Rix®-EuroSpeed® 	 HSS-DMo5 SPF NANO 	 beschichtet  	 708...
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Durchmesser
mm

Schnittbreite
mm

Bohrung  
mm

Bund-Ø 
mm max. Seitenschlag

175 1,2 • 1,6 • 2,0 32 70 0,10 

200 1,2 • 1,6 • 1,8 • 2,0 32 90 0,10 

210 2,0 32 90 0,10 

225 1,6 • 2,0 32/40 90 0,10 

250 1,2 • 1,6 • 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 90 0,10 

275 1,2 • 1,6 • 1,8 • 2,0 • 2,5 32/40 100 0,10 

300 1,6 • 1,8 • 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 100/110 0,10 

315 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 100/110 0,15 

325 2,0 • 2,5 • 3,0 32/40 100 0,15 

350 1,8 • 2,0 • 2,5 • 3,0 • 3,5 32/40/50 120 0,20 

370 2,0 • 2,5 • 3,0 • 3,5 40/50 120 0,20 

400 2,5 • 3,0 • 3,5 • 4,0 40/50 120 0,20 

425 3,0 • 3,5 • 4,0 40/50 120 0,20 

450 3,0 • 3,5 • 4,0 40/50 130 0,25 

500 3,0 • 3,5 • 4,0 • 5,0 40/50 140 0,25 

525 3,5 • 4,0 50 140 0,25 

550 3,5 • 4,0 • 5,0 50 150 0,27 

570 4,0 • 5,0 • 4,0 50 150 0,27 

600 5,0 50 150 0,27 

Rix®-AstroSpeed®

Rix®-AstroSpeed®

Hochleistungskreissägeblätter aus 
HSS-DMo5- und HSSEMo5Co5- 
Stahl mit reduzierten Seitenschlag-
toleranzen sind in dampfbehandel-
ter sowie in den verschiedenen 
PVD-Beschichtungen lieferbar. 
(Beschichtungen siehe Seite 4, liefer-
bare Zähnezahlen: siehe Seite 5/6)

Spezialanwendung:
Präzisionsausführung für Serien-
schnitte mit anspruchsvoller 
Schnittqualität.

Rix® Metallkreissägeblätter 

Art.-Nr. 71...
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	 Bestellbeispiel:	 Rix®-AstroSpeed® HSS-DMo5 dampfbehandelt
			   275 	 x 	 2,50 	 x 	40 mm, 	 140 Zähne/ HZ

Ausführung Qualität Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl

71
(AstroSpeed®)

2
(HSS-DMo5 dampfbehandelt)

275 250 40 140

Art.-Nr. 71 2 275 250 40 140

Artikelnummern für Metallkreissägeblätter:
			   Art.-Nr.
Rix®-AstroSpeed® 	HSS-DMo5 	 dampfbehandelt 	 712...
Rix®-AstroSpeed® 	HSS-DMo5 Tin 	 beschichtet 	 714...
Rix®-AstroSpeed® 	HSS-DMo5 TICN 	 beschichtet 	 715...
Rix®-AstroSpeed® 	HSS-DMo5 TIALN 	 beschichtet 	 716...
Rix®-AstroSpeed® 	HSS-EMo5Co5 	 dampfbehandelt 	 713...
Rix®-AstroSpeed® 	HSS-DMo5 SPF NANO 	 beschichtet 	 718...
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Ø
mm 

Bohrung 
mm

Schnittbreite

0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,20 1,60 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 

20 5 A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B A,B 

25 8 A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B 

32 8 A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B 

40 10 A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ HZ 

50 13 A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ 

63 16 A,B A,B A,B A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ 

80 22 A,B A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ 

100 22 A,B A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ 

125 22 A,B A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ 

160 32 A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B,HZ A,B A,B A,B 

200 32 A,B A,B A,B,HZ A,B,HZ HZ HZ HZ 

HSS-DMo5 nach DIN 1837/DIN 1838 mit Zahnformen nach DIN 1840

Art.-Nr. 72...

Rix® Metallkreissägeblätter – nach DIN
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A – Winkelzahn DIN 1837 • Zahnform A DIN 1840 A B – Bogenzahn DIN 1838 • Zahnform HZ DIN 1840 HZ

B – Bogenzahn DIN 1840 • Zahnform B DIN 1840 B

	 Bestellbeispiel:	 Rix®-HSS-DMo5 DIN 1837A
			   200 	 x 	 2,00 	 x 	32 mm, 	 160 Zähne/ HZ

Ausführung Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl

720
(DIN-Ausführung)

200 200 32 160

Art.-Nr. 720 200 200 32 160
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Werkstoffart Festigkeit Rm 
N/mm2 

Schnittgeschwindigkeit 
Vc m/min Kühl-Schmiermittel 

Stahl

bis zu 600 120 - 200 Emulsion oder Schneidöl 

600 - 800 100 - 150 Emulsion oder Schneidöl 

800 - 1000 60 - 120 Emulsion oder Schneidöl 

Legierter Stahl
bis 1000 30 - 60 Emulsion oder Schneidöl 

bis 1400  20 - 40 Emulsion oder Schneidöl 

Rostfreier Stahl 80 - 160 Emulsion oder Schneidöl 

Grauguss 50 - 150 trocken oder Pressluft 

Sphäroguss 40 - 90 trocken oder Pressluft 

Temperguss 30 - 80 trocken oder Pressluft 

Bronze 150 - 250 trocken oder Pressluft 

Phosphorbronze 50 - 120 trocken oder Pressluft 

Messing 200 - 700 trocken oder Pressluft 

Kupfer 150 - 800 Emulsion

Titan bis zu 99,2 % 20 - 80 Emulsion oder Schneidöl 
Titan mehr als 99,2 % 100 - 250 Emulsion oder Schneidöl 

Aluminium 450 - 1200 Petroleum
Zink 200 - 350 Kerozin/Emulsion 

Thermoplaste 70 - 220 Pressluft

Duroplaste 100 - 250 Pressluft

Durchmesser
 mm 

Toleranz
mm 

20 +0,01 

25 +0,01 

30 - 32 +0,01 

40 +0,01 

50 +0,01 

63 +0,02 

80 +0,02 

100 +0,02 

125 +0,02 

150 +0,02 

160 +0,02 

180 +0,02 

200 +0,03 

250 +0,03 

Art.-Nr. 83...

Rix® Vollhartmetall-Kreissägeblätter

Richtwerte für Rix® Vollhartmetall-Kreissägeblätter
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Durchmesser
mm 

Bohrung 
mm

Schnittbreite

0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10 

Zahnung fein DIN 1837

12 5 48 48 48 48 48 40 40 40 40 32 32 32 32 

15 5 64 64 64 64 64 48 48 48 48 40 40 40 40 

20 5 80 64 64 64 64 48 48 48 48 40 40 40 40 

25 8 80 80 80 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 

30 8 100 100 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 48 

32 8 100 100 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 48 

40 10 128 100 100 100 100 80 80 80 80 80 64 64 64 

50 13 138 128 100 100 100 100 100 80 80 80 80 80 80 

63 16 160 128 128 128 128 128 128 100 100 100 100 100 80 

70 22 160 160 160 128 128 128 100 100 100 100 100 80 

80 22 160 160 160 160 128 128 128 128 128 100 100 100 

100 22 160 160 160 160 128 128 128 128 128 

125 32 160 160 160 160 160 160 160 160 128 

150 32 150 150 150 150 150 

160 32 160 160 160 160 

Rix® Vollhartmetall - Standardprogramm - feingezahnt - DIN 1837

Rix®-Metallkreissägeblätter aus Vollhartmetall mit Hochglanz-Spiegelschliff
Vollhartmetall-Kreissägeblätter werden vor allem in folgenden Einsatzgebieten verwendet:
Edelstahlrohre und Profile, gedruckte Schaltungen, Kollektorenfertigung, Medizintechnik, 
Präzisionsteilefertigung, u. v. m.

Teilen Sie uns Ihre Anwendungsgebiete mit, wir machen Ihnen gerne ein „maßgesägtes“ Angebot.
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Durchmesser
mm 

Bohrung 
mm

Schnittbreite

1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 

Zahnung fein DIN 1837

12 5 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 24 20 20 20 

15 5 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 32 24 24 24 

20 5 40 40 40 40 40 32 32 32 32 32 32 24 24 24 

25 8 48 40 40 40 40 40 40 40 40 40 32 32 32 32 

30 8 48 48 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 32 32 

32 8 48 48 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 32 32 

40 10 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 48 40 40 40 

50 13 80 64 64 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 40 

63 16 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 64 64 48 48 

70 22 80 80 80 80 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 

80 22 100 100 100 100 100 80 80 80 80 80 80 64 64 64 

100 22 128 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 80 80 64 

125 32 128 128 128 128 128 128 128 128 128 100 100 100 80 80 

150 32 150 150 150 150 150 128 128 128 128 128 128 100 100 100 

160 32 160 160 160 160 160 160 160 128 128 128 128 100 100 100 

200 32 200 200 200 160 160 160 160 160 128 128 128 128 

250 32 200 160 160 160 128 128 

	 Bestellbeispiel:	 Rix®-Vollhartmetall Kreissägeblatt
			   63 	 x 	 0,50 	 x 	16 mm, 	 128 Zähne/ A

Ausführung Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl

83
(Vollhartmetall)

0063 050 16 128

Art.-Nr. 83 0063 050 16 128

Art.-Nr. 83...

Rix® Vollhartmetall-Kreissägeblätter

Rix® Vollhartmetall - Standardprogramm - feingezahnt - DIN 1837
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Durchmesser
mm 

Bohrung 
mm

Schnittbreite

0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10 

Zahnung fein DIN 1838

12 5 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

15 5 24 24 24 24 24 20 20 20 20 20 16 16 16 

20 5 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 20 20 20 

25 8 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 20 20 20 

30 8 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 20 20 20 

32 8 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 24 24 24 

40 10 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 32 32 32 

50 13 48 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 

63 16 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 40 

70 22 64 64 64 64 64 64 48 48 48 48 48 40 

80 22 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 64 48 

100 22 80 80 80 80 64 64 64 64 64 

125 32 80 80 80 80 80 80 64 

150 32 80 80 80 80 80 

160 32 80 80 80 80 

Rix® Vollhartmetall - Standardprogramm - grobgezahnt - DIN 1838

Art.-Nr. 83...

Rix®-Metallkreissägeblätter aus Vollhartmetall mit Hochglanz-Spiegelschliff
Vollhartmetall-Kreissägeblätter werden vor allem in folgenden Einsatzgebieten verwendet:
Edelstahlrohre und Profile, gedruckte Schaltungen, Kollektorenfertigung, Medizintechnik, 
Präzisionsteilefertigung, u. v. m.

Teilen Sie uns Ihre Anwendungsgebiete mit, wir machen Ihnen gerne ein „maßgesägtes“ Angebot.
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Durchmesser
mm 

Bohrung 
mm

Schnittbreite

1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 

Zahnung fein DIN 1838

12 5 16 16 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

15 5 16 16 16 16 16 16 12 12 12 12 12 12 12 12 

20 5 20 20 20 20 20 20 16 16 16 16 16 16 16 16 

25 8 20 20 20 20 20 20 16 16 16 16 16 16 16 16 

30 8 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 18 18 18 18 

32 8 24 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 18 18 18 

40 10 32 32 32 32 32 32 24 24 24 24 24 20 20 20 

50 13 40 32 32 32 32 32 32 32 32 32 24 24 24 20 

63 16 40 40 40 40 40 40 40 40 40 32 32 32 24 24 

70 22 40 40 40 40 40 40 40 40 40 32 32 32 24 24 

80 22 48 48 48 48 48 40 40 40 40 40 40 32 32 32 

100 22 64 48 48 48 48 48 48 48 48 48 40 40 40 32 

125 32 64 64 64 64 64 64 64 64 64 48 48 48 40 40 

150 32 80 80 80 80 64 64 64 64 64 64 64 64 48 48 

160 32 80 80 80 80 80 80 80 80 64 64 64 64 64 48 

200 32 100 100 80 80 80 80 80 80 80 80 64 64 64 64 

250 32 100 80 80 80 80 80 

	 Bestellbeispiel:	 Rix®-Vollhartmetall Kreissägeblatt
			   63 	 x 	 0,50 	 x 	16 mm, 	 128 Zähne/ A

Ausführung Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl

83 0063 050 16 128

Art.-Nr. 83 0063 050 16 128

Art.-Nr. 83...

Rix® Vollhartmetall - Standardprogramm - grobgezahnt - DIN 1838

Rix® Vollhartmetall-Kreissägeblätter
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Durchmesser
mm 

Schnittbreite
mm

Bohrung 
mm

Nebenlöcher
mm

Zähne pro Segment

2 3 4 5 6 8 10 12 
250 3,5 32 4-9-50   K K K K K
275 3,0 40 2-8-55 + 4-12-64     K K K K
315 3,6 40 2-11-55 + 4-12-64   K K K K K K

360 3,6
50 4-15-80 + 4-15-85    K K K K K
40 2-11-55 + 4-12-64   K K K K K  

370 3,6 50 4-15-80 + 4-15-85    K K K K K
400 4,0 50 4-15-80 + 4-15-85   K K K K O O
425 4,0 50 4-15-80   K K K K   

450 4,0
50 4-15-80 + 4-15-85   K K K K   
40 2-15-80 + 2-15-100   K K K K   

460 4,7
60 8-16-90 + 4-18-100     K K   
50 4-15-80 + 4-18-100     K K   

500 5,0 50 4-15-80 + 4-18-100  K K K K O O O

560  5,0
80 8-22-142   K K K K O O
80 4-23-120    K K K   

570 5,7 50 4-18-100    K K K   
630 6,0 80 4-23-120   K K K O O  

660 6,0
80 8-22-142    K K K O O
80   K K K K   

710 6,0 80 4-23-120  K K K K O O  
760 6,0 80 4-23-120 + 4-27-160   K K K O   
800 7,0 80 4-23-120 + 4-27-160   K K K    

910 7,0
80 4-23-120 + 4-27-160  K K K K    
100 8-27-186  K K K K    

1020 8,3 100 4-32-200 K K K K K    
1120 8,5 100 4-32-200 K K K K K    

1250 9,0
100 4-32-250 K K K K K O   
100 4-32-220 + 4-32-250    K     

1320 9,0
100 4-32-250 K K K K K K   
160 8-32-270 + 4-42-315    K K K   

1430 9,5 100 4-32-250 K K K K K O   

Zahnform: Vor- und Nachschneidegeometrie
K ist mit Kühlnuten
O ist ohne Kühlnuten
Segmente auch einzeln lieferbar.

Rix® Segmentkreissägeblätter

Art.-Nr. 74...

Rix® Segmentkreissägeblätter 

Standardprogramm HSS-DMo5 - Segmente aus HSS-DMo5 Werkstoff-Nr. 1.3343
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	 Bestellbeispiel:	 Rix®-Segmentkreissägeblatt
			   275 	 x 	 3,00 	 x 	40 mm, 	12 Zähne/ Seg.

Ausführung Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl/ Segment

74 0275 300 40 12

Art.-Nr. 74 0275 300 40 12

Mit Zahnsegmenten aus HSS-DMo5-Stahl. Bei Bestellung bitten wir um Angabe der Aufnahmebohrung, sowie der 
benötigten Nebenlöcher.

Durchmesser
mm 

Schnittbreite
mm

Bohrung 
mm

Nebenlöcher
mm

Zähne pro Segment

2 3 4 5 6 8 10 12 

 400 4,0 50 4-15-80 + 4-15-85  K K K K O

 425 4,0 50 4-15-80  K K K   

 450 4,0 50 4-15-80 + 4-15-85   K K K  

 630 6,0 80 4-23-120  K K K O  

 710 6,0 80 4-23-120 K K K K   

Zahnform: Vor- und Nachschneidegeometrie
K ist mit Kühlnuten
O ist ohne Kühlnuten

Segmente auch einzeln lieferbar.

Art.-Nr. 74...

Standardprogramm HSS-EMo5 Co5 - Segmente aus HSS-EMo5 Co5 Werkstoff-Nr. 1.3243

Rix® Segmentkreissägeblätter

Rix® Segmentkreissägeblätter 
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Durchmesser
mm 

Schnittbreite 
mm

Bohrung 
mm Zähnezahl

250 2,00 32 54 60 72 80
250 2,00 40 54 60 72 80
285 2,00 32 54 60 72 80 100
285 2,00 40 54 60 72 80 100
315 2,25 32 54 60 72 80 100
315 2,25 40 54 60 72 80 100
350 2,50 32 50 60 72 80 100
350 2,50 40 50 60 72 80 100
350 2,50 50 50 60 72 80 100
360 2,60 32 50 60 72 80 100
360 2,60 40 50 60 72 80 100
360 2,60 50 50 60 72 80 100
400 2,70 40 50 60 72 80 100 120
400 2,70 50 50 60 72 80 100 120
420 2,70 40 50 60 72 80 100 120 140
420 2,70 50 50 60 72 80 100 120 140
460 2,70 40 50 60 72 80 100 120 140
460 2,70 50 50 60 72 80 100 120 140
560 3,00 40 50 60 72 80 100 120 140 160
560 3,00 50 50 60 72 80 100 120 140 160
560 3,60 40 50 60 72 80 100 120 140 160
560 3,60 50 50 60 72 80 100 120 140 160
560 3,60 90 50 60 72 80 100 120 140 160
580 3,00 40 50 60 72 80 100 120 140 160 180
580 3,00 50 50 60 72 80 100 120 140 160 180
600 3,60 40 50 60 72 80 100 120 140 160 180
600 3,60 50 50 60 72 80 100 120 140 160 180
600 3,60 90 50 60 72 80 100 120 140 160 180

Rix® RotaCut® Cermet-bestückte Kreissägeblätter

Hochleistungs-Cermet-Kreissägeblätter zum Sägen von Stahl und NE-Metallen

►► Zum Sägen von Vollmaterial, Rohren und Profilen in unlegierten,  
niedrig legierten und hochlegierten Stählen 
Dünnschnitt-Ausführung / Spezialzahnung / Vibrationsarmer Schnitt / Präzisionsschliff

Rix® RotaCut® 

Art.-Nr. 880...
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Durchmesser
mm 

Schnittbreite 
mm

Bohrung 
mm Zähnezahl

250 2,00 32 54 60 72 80

250 2,00 40 54 60 72 80

285 2,00 32 54 60 72 80 100

285 2,00 40 54 60 72 80 100

315 2,25 32 54 60 72 80 100

315 2,25 40 54 60 72 80 100

350 2,50 32 50 60 72 80 100

350 2,50 40 50 60 72 80 100

350 2,50 50 50 60 72 80 100

360 2,60 32 50 60 72 80 100

360 2,60 40 50 60 72 80 100

360 2,60 50 50 60 72 80 100

400 2,70 40 50 60 72 80 100 120

400 2,70 50 50 60 72 80 100 120

420 2,70 40 50 60 72 80 100 120 140

420 2,70 50 50 60 72 80 100 120 140

460 2,70 40 50 60 72 80 100 120 140

460 2,70 50 50 60 72 80 100 120 140

560 3,00 40 50 60 72 80 100 120 140 160

560 3,00 50 50 60 72 80 100 120 140 160

560 3,60 40 50 60 72 80 100 120 140 160

560 3,60 50 50 60 72 80 100 120 140 160

560 3,60 90 50 60 72 80 100 120 140 160

580 3,00 40 50 60 72 80 100 120 140 160 180

580 3,00 50 50 60 72 80 100 120 140 160 180

600 3,60 40 50 60 72 80 100 120 140 160 180

600 3,60 50 50 60 72 80 100 120 140 160 180

600 3,60 90 50 60 72 80 100 120 140 160 180

Rix® RotaCut® HM-bestückte Kreissägeblätter

Art.-Nr. 888...

Rix® RotaCut® 
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HM Zuschnitt-Kreissägeblätter mit WZ und Abweiser
für sichere Längs- und Querschnitte in Naturhölzern u. Trennschnitte in Holzmaterialien

Rix®-Serie Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl ZF

859-01 250 3,2/2,2 30 24 WZ BG

859-01 300 3,2/2,2 30 28 WZ BG

859-01 315 3,2/2,2 30 28 WZ BG

859-01 350 3,5/2,5 30 32 WZ BG

859-01 400 3,5/2,5 30 36 WZ BG

859-01 450 4,0/2,8 30 40 WZ BG

859-01 500 4,0/2,8 30 44 WZ BG

859-01 600 4,2/2,8 30 40 WZ BG 

859-01 700 4,4/3,2 30 46 WZ BG

Rix® HM-Kreissägeblätter

Rix® HM-Kreissägeblätter 
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HM Zuschnitt- und Besäumkreissägeblätter WZ
für Naturholz bis oberflächenvergüteten Plattenwerkstoffen

Rix®-Serie Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl ZF

859-02 180 3,2/2,2 30 30 WZ 

859-02 200 3,2/2,2 30 48 WZ 

859-02 250 3,2/2,2 30 40 WZ 

859-02 250 3,2/2,2 30 60 WZ 

859-02 250 3,2/2,2 30 80 WZ 

859-02 280 3,2/2,2 30 48 WZ 

859-02 300 3,2/2,2 30 48 WZ 

859-02 300 3,2/2,2 30 72 WZ 

859-02 300 3,2/2,2 30 96 WZ

859-02 315 3,2/2,2 30 48 WZ

859-02 350 3,5/2,5 30 54 WZ

859-02 350 3,5/2,5 30 84 WZ

859-02 400 3,5/2,5 30 60 WZ

859-02 400 3,5/2,5 30 96 WZ

Rix® HM-Kreissägeblätter 

Rix® HM-Kreissägeblätter
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HM Hohlzahn Dachflach Formatkreissägeblätter (HDF)
für Fertigschnitte in ein- oder zweiseitig beschichteten Plattenmaterialien

Rix®-Serie Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl ZF

859-05 250 3,2/2,2 30 48 48 HDF 
positiv

859-05 303 3,2/2,2 30 60 48 HDF 
positiv

859-05 350 3,5/2,5 30 72 48 HDF 
positiv

Rix® HM-Kreissägeblätter

Auch in negativ lieferbar

25



HM Alu- /Kunststoff-Kreissägeblätter TF positiv
für Handmaschinen und stationäre Anlagen

Rix®-Serie Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl ZF

859-08 250 3,2/2,6 30 60 TF positiv

859-08 250 3,2/2,5 30 80 TF positiv

859-08 250 3,2/2,6 32 80 TF positiv

859-08 275 3,2/2,5 40 72 TF positiv

859-08 300 3,2/2,6 30 72 TF positiv

859-08 300 3,2/2,6 32 84 TF positiv

859-08 300 3,2/2,6 30 96 TF positiv NE-NL

859-08 300 3,2/2,6 32 96 TF positiv

859-08 330 3,2/2,6 30 96 TF positiv

859-08 350 3,4/2,8 30 108 TF positiv

859-08 350 3,3/2,8 32 84 TF positiv

859-08 350 3,3/2,8 30 84  TF positiv

859-08 400 3,8/3,2 30 72  TF positiv

859-08 400 4,0/3,2 30 96  TF positiv

859-08 400 3,8/3,2 32 96  TF positiv

859-08 420 4,0/3,2 30 96  TF positiv

859-08 430 4,0/3,2 30 96  TF positiv

Rix® HM-Kreissägeblätter

Rix® HM-Kreissägeblätter 
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Auch in negativ lieferbar

HM Alu- /Kunststoff-Kreissägeblätter TF positiv
für Handmaschinen und stationäre Anlagen

Rix®-Serie Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl ZF

859-08 450 4,0/3,2 30 96  TF positiv

859-08 450 3,8/3,2 32 96  TF positiv Low 
Noise Kombi-NL

859-08 450 4,0/3,2 30 108  TF positiv Low 
Noise, Kombi-NL

859-08 450 4,0/3,2 40 110  TF positiv

859-08 500 4,2/3,6 30 72  TF positiv

859-08 500 4,2/3,6 30 120  TF positiv

859-08 500 4,2/3,6 32 120  TF positiv

859-08 550 4,4/3,6 32 96  TF positiv

859-08 550 4,4/3,8 32 128  TF positiv

859-08 550 4,4/3,8 30 110  TF positiv

859-08 600 4,6/4,0 30 140  TF positiv
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Rix® HM-Kreissägeblätter

HM Alu- /Kunststoff-Kreissägeblätter TF negativ
für Handmaschinen und stationäre Anlagen

Rix®-Serie Durchmesser Schnittbreite Bohrung Zähnezahl ZF

859-17 160 2,8/2,0 20 42 TF negativ

859-17 190 2,8/2,0 30 54 TF negativ

859-17 210 2,8/2,0 30 54 TF negativ

859-17 216 2,8/2,0 30 60 TF negativ

859-17 232,5 2,8/2,0 30 62 TF negativ

859-11 250 3,2/2,5 30 80 TF negativ

859-17 260 2,4/1,8 30 68 TF negativ

859-27 260 2,5/1,8 30 64 TF negativ

859-11 300 3,2/2,5 30 96 TF negativ

859-27 305 2,6/1,8 30 80 TF negativ

859-11 350 3,4/2,8 30 108 TF negativ

859-11 400 4,0/3,2 30 120 TF negativ

859-11 420 4,0/3,2 30 108 TF negativ

859-11 450 4,0/3,2 32 108 TF negativ

859-11 500 4,2/3,6 30 120 TF negativ

Rix® HM-Kreissägeblätter 

28



Rix® RotaDry®

Für Jepson-, Global-, Ridgid- und Ryobi-Trennmaschinen

Durchmesser
mm 

Schnittbreite 
mm

Bohrung 
mm

Zähnezahl

305 2,2 25,4 60 

305 2,2 25,4 84 für VA 

350 2,4 25,4 90 

Rix® RotaDry®

Hartmetallbestücktes Kreissägeblatt für das Trennen von Stahlprofilen, Blechprofilen und NE-Metallen auf 
sogenannten Dry-Cutter-Maschinen.

Rix® RotaDry® hartmetallbestückte Kreissägeblätter

Rix® HM-Kreissägeblätter für Dry-Cutter Maschinen 
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Rix® RotaSpeed®

Durchmesser
mm Anwendung Bohrung 

mm Zähnezahl

180
Stahl*  20 34

Aluminium  20 48

200

Stahl*  20 42

Aluminium  20 54

Trapezbleche  20 68

230

Stahl*  25,4 48

Aluminium  25,4 62

Trapezbleche  25,4 80

* Bei Edelstahl muss mit einer geringeren Standzeit in Abhängigkeit der Materialstärke gerechnet werden. 
VE= 1 Stück

Rix® HM-Kreissägeblätter für Handmaschinen 

►► Hartmetallbestückt, passend auf Metallkreissägen von: ALFRA, Flex, Euroboor, Evolution, Hitech, 
Jepson, Metallkraft, Ridgid u. a.

►► Diese Spezial-Hartmetallbestückten Kreissägen garantieren schnelle und saubere Schnitte in Rohre, 
Gewindestäbe, Profile, Well- und Trapezbleche, Kabelkanäle, Sandwichplatten, Trockenbauprofile, 
Befestigungsprofile (DIN-Schienen) und Gitterroste im Trockenschnittverfahren.

►► Einsetzbar auf Metallen, CrNi-Stahl*, Aluminium.
►► Hohe Schnittleistung und Standzeit. Sehr gutes Preis- /Leistungsverhältnis
►► Beim Einsatz dieser Sägeblätter sind die entsprechenden Maschinenrichtlinien der Hersteller und die 
Einsatzhinweise zu beachten.

Rix® RotaSpeed® hartmetallbestückte Kreissägeblätter
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Durchmesser
mm 

Schnittbreite
mm

Bohrung 
mm Mitnahml. St. x mm Teilkreis-Ø mm Zähnezahlen

275 2,5 32 4 x 9 50 60 

350 4,3 50 4 x 14 80 60 

400 4,3 50 4 x 14 80 50/60 

420 4,3 50 4 x 14 80 48/60 

500 5,5 50 4 x 18 100 54/60/70/80 

570 5,5 50 4 x 18 100 54/60/70 

630 6,5 80 4 x 22 120 54/60/70/80 

660 6,5 80 4 x 22 120 54/60/80 

710 6,5 80 4 x 22 120 50/60/90 

830 7,5 80 4 x 22 160 50/60/80/100 

910 8,0 80 4 x 27 160 50/60/90/100 

1020 8,5 100 4 x 30 200 50/60/70/80/ 
100/12/140 

Standardtypen

Rix® HM-Produktions-Kreissägeblätter 

Andere Durchmesser, Zähnezahlen, Schnittbreiten, Zentralbohrungen und Mitnahmelöcher entsprechend Kundenspezifikation möglich.  

Rix® HM-Produktions-Kreissägeblätter mit Hartmetallzähnen 
für Stahl- und NE-Metallbearbeitung
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Für Stahl (Vor- und Fertigschneider) Für NE-Metalle
Hartmetall-Schneidengeometrie für Aluminium (Standard)

Für NE-Metalle
Hartmetall-Schneidengeometrie für Kupfer und weiches 
Aluminium

Für Stahl (Rillenschliff)

STHZ ALST

CUALSTRS

Rix® HM-Produktions-Kreissägeblätter mit Hartmetallzähnen 
für Stahl- und NE-Metallbearbeitung

Schneidengeometrie optimal ausgelegt für Produktionsschnitte in Stahl- und Stahllegierungen oder für 
Hochleistungsschnitte in NE-Metallen und deren Legierungen.
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AEG

Maschinentyp Maße

HK125A, HK125B 125 x 20 
HKS42, PC300 132 x 20 

HK 40, TK40, TKS42 140 x 20 
HK707, HK86 143 x 19 

HK717, HK727 150 x 19 
H45A, HK46S, HK52,HK50, 

HK737, HK46N, HKS52, 
AHK52, HKS46N,

150 x 20 

HKS55, HK55, HK160A/B, 
HK55A/B 160 x 20 

HK190, KS65, HK65A, 
HK66, HKS65, HKS66, 

HKSE66, HKS65A
190 x 30 

HK200 200 x 25 

HK201 200 x 30 

HK75, HK75A, HKS75 210 x 30 

HKS85, HKS35 230 x 30 

HK240 240 x 30 

HKS65 280 x 30 

Aleco
Maschinentyp Maße

Pro UFS240 220 x 30 

Black & Decker
Maschinentyp Maße

D985, DN55, DN56 127 x 1 
P3501, DN227, 

DN227H,BD228, BD227, 
BD846, KS227, KS840

140 x 1 

DN228, SR352E, BD228, 
P-3601, DN57 156 x 1 

BD855, KS855, U336, 
U975, U976 160 x 16 

GD60, KS865, PL40, 
KS865E, BD865E, P37-03, 

P37-05, DN229, DN59, 
DN820, HD1000, HD2062, 
SR300, SR362E, HD100, 

BD229

184 x 16 

BD365 190 x 30 

U338 200 x 16 
BD800, SEC818, DN810, 
SR700, BD800, BD800, 

DN800, DN810, 
210 x 30 

KS810, SR700-Kapp-
Gehrung 210 x 30 

P39-02, SEC918 235 x 30 

Bosch
Maschinentyp Maße

PSF22A, GUF422A 105 x 20 

PSF22 Schattenfugensäge 105 x 20 
PKS40, PKS40S, PKS38, 

S43 130 x 16 

1551, 1559, GKS12V, 
PKS46, S1, S33, 140 x 20 

GKS46, PKS48 150x 16 

GKS12V, GKS54, GK-
S54CE, PKS54, PKS54CE 160 x 16 

GKS55, 1552, 1556, 1563 170 x 30 

1550, 1557, 1560, 1553 180 x 30 
GKS66CE, PKS66CE, 

GKS65, GKS68BC, PKS66 190 x 16 

PKS66CE, GKS65, PKS66, 
0051, 1564, 1553, GKS66C 190 x 30 

1561, 0551 200 x 30 

1554, 1558, 1565, GKS75S 210 x 30 

0052, 1562, 1566, GKS85S 230 x 30 

1555 240 x 30 

DeWatt
Maschinentyp Maße

DW935K Akku 136 x 10 

DW62 184 x 16 

DW86 240 x 30 

DW700 216 x 30 

DW110, DW111 250 x 16 
DW250, DW252, DW320, 

1251, 1501, 1503, DW125, 
DW150, DW170, DW744 

250 x 30 

DW12, DN810 300 x 20 

1635/3/L, 1370 DW810 300 x 30 

DW704, DW705 305 x 30 

MC20, DW12 300 x 32 
C14, 1600S, 1635GL, 

2155G, 2155/6 350 x 30 

C14, 1600S, 1635GL, 
2155G, 2155/6 400 x 30 

Einhell
Maschinentyp Maße

HES200 200 x 30 

KGF205 205 x 18 

TK720 210 x 16 

TK220 220 x 30 

Emco
Maschinentyp Maße

Universal 200 x 15 

Super1011, Rex2000 250 x 20 

Eumenia
Maschinentyp Maße

ML50L 220 x 30 

Elektra Bekum
Maschinentyp Maße

DS140-Duplo, MBR100 
Schattenfugensäge 100 x 22 

TK205 205 x 18 

KS210HM plus 210 x 18 

PK220, UK220 210 x 30 
PK250, PK255, KGT500, 

KGS300, KGT550, UK330, 
KS250

250 x 20 

KGS250, KGS330, KS250, 
KGT250, PK250, UK330, 
KGT500, 550, KGS300, 

UK250

250 x 30 

KS304 304 x 30 
Combi und Standard HS, 

Export 315 x 30 

Combi und Standard HS, 
Export 350 x 30 

BS5500W, BS3100W, 
BS4200, BKH400/500 400 x 30 

BS8000D, 6000D, BKH450 450 x 30 

BS8000D, 6000D, BKH450 500 x 30 

BW4000, 700, BW750 700 x 30 

Elu
Maschinentyp Maße

Maschinentyp Maße 

MH25 100 x 12 

DS140-Duplo 100 x 22 
DS140-Duplo, MBR100 

Schattenfugensäge 100 x 22 

Akku 136 x 10 

MH151 150 x 20 

MH18 150 x 30 

MH155, MH55 170 x 30 

Elu
Maschinentyp Maße

MH65 180 x 30 

MH165, 265 190 x 30 

MH182, MH30, MH82 210 x 30 
PS174, MH30, MH82, 274, 

MH182 216 x 30 

MH85, MH286 240 x 30 
TKS170, 171, 172, 173, 

RAS, 1251, 1253, TGS271, 
TGS273, ETS21, ETS23

250 x 30 

MGS72, 73, DG79, 
ETS3001 300 x 30 

RAS1603 350 x 30 
DG102, 104, MGS105, 

SA103/20 420 x 30 

Festo
Maschinentyp Maße

AT55E, AUT42.S, AU42-
S, AXT50LA, AXT55, 

AUT42-S
170 x 30 

AU55S, AU60P, AU60S, 
AUT60S 180 x 30 

AP65E, AT65E, AT65EB, 
AT65, AP65EB, AP65 190 x 30 

AD65, AU65S, AXP65, 
AP68E, AUT65S 200 x 30 

AU77S 220 x 30 

Compact S70 225 x 30 
AXP85, AP88E, AP85E, 

AP85, AP88 240 x 30 

AD85-1, AE85 250 x 30 

100, 100-1, 100-2 280 x 30 
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BD125, AXP130, 132E 350 x 30 

BD145, 145-1 400 x 30 

BD170 450 x 30 

Fein
Maschinentyp Maße

SSK646, SSL646 150 x 20 

SSK660 160 x 20 

SSK661 210 x 30 

Felisatti
Maschinentyp Maße

M75, M76 250 x 20

Flottjet
Maschinentyp Maße

2000, Profil3000, 1000 250 x 20

1011, 2011, 3011 250 x 30

2000, 1000 300 x 20

Profil 315 x 20

Gross
Maschinentyp Maße

160A 160 x 25

200B 200 x 25

250B 250 x 25

Gülde
Maschinentyp Maße

GTK700 220 x 25,4

Haffner
Maschinentyp Maße

RF60 100 x 20

KSU40 120 x 20

KSU105 125 x 20

KSU50 160 x 20

KSU110 170 x 30

KSU60, KSU113 180 x 20

AKS 200 x 30

KS75 210 x 30

KL177, KL178, KSU118 220 x 30
Kl176, US85, KSU85, 

SP187 230 x 30

SP196, SP197, AKS, 
SP189, TGS161, TGS162, 
TGS163, GS165, GS166, 

GS1, 2W, 2D, SP195, 
TGS198, GS150 

250 x 30

SP223, 224, TGS168, 169, 
KS120, GS155, 156, 157, 

158, DGS180/182 
300 x 30

KS155, GS183, 183M,184 
DG181 400 x 30

Hager
Maschinentyp Maße

KGS 210 x 30

HKGS250 250 x 30

Hanning
Maschinentyp Maße

TK20N, TK20S, TK200, 
TK300, ZK205 200 x 16

HKS250 Bohrung 16 mm 250 x 30
HTK315/3 SV, 315/1.6, 2.1 

315/3.0, 4.0 315 x 30

Hitachi
Maschinentyp Maße

C5Y Schattenfugensäge 125 x 20

C5, FC5, SA1 150 x 20

C6DA, FC6SA 160 x 20

PSU6, C6SA 170 x 30

P7-U, C7U 185 x 30
C7U, FC7SA, PSM-7, 

PSU-7 190 x 30

PSM-8, PSU-8, C8FA, C8U 210 x 30

C8FC, C8FS 216 x 30

PSM-9, PSU-9, C9U 240 x 30

U210 250 x 30

PSU-13 335 x 30

Holz-Her
Maschinentyp Maße

KS5-1 105 x 22
2171 Schattenfugensäge, 

2110 Derby, 2111  
Mosquito S

132 x 20

2260, 2270 140 x 20
2103, 2104, 2105, 2106, 
2107, 2108, HKU50, 264 160 x 20

1563, 2115, 2266, 2271, 
2281 170 x 30

HKU55, 2112, 2272, 2291 180 x 30
2116, 2117, 2119, 2126, 
2127, 2269, 2282, 2114, 

2214 Derby
190 x 30

HK-201, 2113, 2292, 2555 200 x 30

PKS267, 2267, 2284 210 x 30

HKU75, 2274, 2279, PKS 220 x 30

Holz-Her
Maschinentyp Maße

2118, 2120, 2171, 2293, 
2294 230 x 30

HKD65, 2268 240 x 30
HKD85/275, 1212, 

PKS1210, 1211, 1213 300 x 30

HKS130, 150, 276 350 x 30

HKS155, 277, B7K 400 x 30

Inka
Maschinentyp Maße

Universal compact 180 x 15

Major 250 x 20

Kity
Maschinentyp Maße

626 150 x 20

2617, 510, 616, 617 180 x 15

0618, Kombi 5023 200 x 30

618 250 x 30

Kress
Maschinentyp Maße

XMC9060, PK710HK, 
HKS400, HKS6006, 

HKS6018
150 x 13

1050KS, CHKS6055, 
CHKS6050 160 x 20

CHKS6060, KSA 1600, 
1800KSE, GHKS6066 190 x 20

GS90, GS105 250 x 30

GST90 250 x 20

KingCraft
Maschinentyp Maße

KGS105 210 x 18

Lutz
Maschinentyp Maße

KKS400, LBK, RBK500 315 x 30

KKS400, LBK, LBK500 350 x 30

KKS400, LBK 400 x 30

AKS, WKS, ZWS700 700 x 30

Mafell
Maschinentyp Maße

A35, FS35 120 x 20

SF32, X40, XE40 125 x 20

Biberella 150 x 13 
MKS55, MS55, PS52, 

FU50, X55, XE55, A55, 
B55, KSS330 

160 x 20

KS320 160 x 30

FU50, B55 167 x 20

Erika 55 180 x 30
Erika 55, Erika 60, MKS65, 

MS65, KS65 190 x 30

B65, X72 200 x 30
A65 Bohr=20, FUS65, 

Bohr.=20, HKS75, MS75 210 x 30

MKS85S, MKS85 225 x 30

B82 240 x 30

MKS85, MS85, Erika 250 x 30

Mafell
Maschinentyp Maße

A85, Erika65, FS65, FUS85 280 x 30

Bibrex, MKS102, Monika 315 x 30

FS85 320 x 30

125 350 x 30
FS130, FS130S, BK3, TD3, 

THD4, VKS130, TDH425 400 x 30
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THD5, FSG165, BKV4, 
THD450 450 x 30

TDH-5-170, BKV5, BKS6 500 x 30

FSG200 550 x 30

Meisterkraft
Maschinentyp Maße

MKR1200 180 x 20

Makita
Maschinentyp Maße

5600B 150 x 20
5600BR, 5600NB, 

5600RDW 160 x 20

5603R, SR1600, 5600BR 167 x 20

5800B, 58018 180 x 20

SR1800, 5800BR 185 x 20

5800BR 190 x 20

5703R 190 x 30

Radial-Eudora5700 200 x 25

LSO810 210 x 30
5903R, SR2300, 5900B, 

5900BR 235 x 25

2400B, LS1020, 1030 250 x 25

5103R 270 x 30

SR2600, 2402 265 x 25

5103R 270 x 30

5100BR 335 x 25

LS1400 350 x 25

5143R 350 x 30

Metabo
Maschinentyp Maße

FO520 100 x 22

4345S 140 x 20

BHK2, BHK3, 4340S 142 x 13
BTKOC, KSO846S, 

KSO852S, 4341S, 61+2, S-
Signal, KS52S, KSO946S 

150 x 20

BTK1, KS1155S-autom. 160 x 20
KST1157S, KST1357S-

Signal, BTK1, KS1155S, 
TK1256 

167 x 20

6317S 180 x 20
KS4345S, KS4346S, 5348, 
KS65S, KS1468S, Robert, 

KSE1668S 
190 x 20

KSE1678S, KGSE1670S 210 x 30
KSE1878S, KGSE1670S-

Signal 215 x 35

6322-S 220 x 30

KS6323S, KS1785 240 x 30
TK168S, TK1685D, 
TK1685, TK1688, 

TK1688D, TKU1693 
250 x 30

TK168S, TK1685, TK1688, 
TK1688D, 1685D 300 x 30

TK168S, TK1685, TK1688, 
TK1688D, 1685D 315 x 30 

Proviel
Maschinentyp Maße

HHK1400 140 x 20

HHK1805 184 x 16
HTS600, WWT1000, 

HTK1000 200 x 16

HKG205 205 x 18

HKG210 210 x 30

Rexon
Maschinentyp Maße

MS10RA, General 250 x 15,8

Rockwell
Maschinentyp Maße

346, 63416 165 x 16

315, 4500, 63417 174 x 16

368 Bo=20, 63418 Bo=20 210 x 30

Scheer
Maschinentyp Maße

HM5, HM6 100 x 22

MS50 150 x 16

MS45, 45E 150 x 20

FM 160 x 16

MS55 160 x 20

MS65 190 x 30

MS70 200 x 30

FM 210 x 16 

MS85, MS80 220 x 30

MS85 230 x 30

Scheppach
Maschinentyp Maße

KG205 205 x 18
KG250, TK250, KSE250, 

TS2500 250 x 20

TK, TKH, TKU, ts4000 300 x 30

ts4000 315 x 30

BS500, BHS500 400 x 30

Capas1 216 x 30

Capas3 305 x 30

Stanley
Maschinentyp Maße

H272, H273 184 x 16

1607, 1708 200 x 16

89 235 x 16

Skil
Maschinentyp Maße

22501B 127 x 12,7

532 142 x 13 

533, 553 150 x 13 

1850H, 1800H 150 x 20 

416H, 534, 536, 552B 160 x 16 

1408H, 1409H, 1410H 165 x 16 

SR1600 167 x 20 
1522U, 1410H, 1522H, 

1855U, 1854U 170 x 16 

77, 537, 857, 553 BIH, 
559U, 1865U, 559U, 574U 184 x 16 

1865U 190 x 16 

1965U 190 x 30 

828, 554BIH, 825, 1524 210 x 16 

1526H, 1873H, 1524H 210 x 30 

555H, 1525H 235 x 16 

1986U, 1985U 235 x 30 

1526H 260 x 19 

127, 2127 300 X 19 

Stayer
Maschinentyp Maße

SC47C, Profilinek HKS700 140 x 20

CP50 150 x 20

KS700, SC205, TKS2000 205 x 18

SC250, SC251, SCU75 250 x 20
SLL250, SCE250 Kapp-

Gehrung 250 x 30

Techline
Maschinentyp Maße

EHS160 160 x 20

Tip
Maschinentyp Maße

HKS160 160 x 20 

HKS200 200 x 16 

TKS250 250 x 15,8

TGS250 250 x 25,4

Ulmia
Maschinentyp Maße

KS1 150 x 30

KS1 160 x 30

US1 200 x 30

Gesamtübersicht für Handmaschinen nach Herstellern
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Typ Zähnezahl/Zoll

Typ F 18 Z geschränkt 

Typ F 24 Z geschränkt 

Typ F 32 Z gewellt

Typ M 18 Z geschränkt

Typ M 24 Z geschränkt

Typ M 32 Z gewellt

Typ R 18 Z geschränkt 

Typ R 24 Z geschränkt

Typ R 32 Z gewellt

Typ BiH 18 Z geschränkt

Typ BiH 24 Z geschränkt 

Typ BiH 32 Z gewellt

Typ Bi-Metall 18 Z geschränkt 

Typ Bi-Metall 24 Z geschränkt 

Typ Bi-Metall 32 Z gewellt

Typenauswahl

Typ F Flexibles, wirtschaftliches Blatt aus Kohlenstoff-Stahl.

Typ M Universell einsetzbares, partiell wärmebehandeltes Blatt 
aus HSS.

Typ R Durchgehärtetes Blatt für geführte, präzise Schnitte aus 
HSS-Stahl mit hohem Co-Anteil.

Typ BiH In den Zahnspitzen gehärtetes und dadurch teil-flexibles 
Blatt mit hoher Härte aus HSS-Stahl, mit hohem Co-Anteil

Typ Bi-Metall „Unzerbrechlich“ – aus HSS-Bi-Metall, für flexiblen, robus-
ten Einsatz.

►► Gewellte Ausführung bei Verzahnung < 32 auf Anfrage.
►► Kundeneigene Ausführung in Farbe, Aufdruck,  
Verpackung ab 15.000 Stück

►► VE: 100 Stück / Ab Lager lieferbar

Rix® Metall-Handsägeblätter

Rix®  Metall-Handsägeblätter
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HSS

Länge
mm Höhe Stärke

mm 

Rix®-HSS
Art.-Nr. 51...

Bogenzahn / Standard 

Rix®-HSS 
Art.-Nr. 52...

Rapid 8° 

Rix®-HSS
Art.-Nr. 54... 

Bogenzahn / Standard 

300

20 1,25 X – –
25 1,25 X – –
25 1,50 X – –
30 2,00 X X –

350

25 1,25 X – –
25 1,50 X – –
30 1,50 X – –
30 2,00 X X –

400

25 1,25 X – –
25 1,50 X – –
30 1,50 X – –
30 2,00 X X X
35 2,00 X X X
40 2,00 X X X

450

30 2,00 X X X
35 2,00 X X X
40 2,00 K X X X
45 2,00 X X X

500
40 2,00 X X X
45 2,00 X X X
48 2,50 K X X X

550

40 2,00 X X X 

45 2,50 X X X

45 2,00 K X X X

50 2,50 X X X

Rix® Maschinensägeblätter

Rix® Maschinensägeblätter 

►► Hochlegierter HSS-DMo5- und HSS-EMo5Co5-Stahl
►► Auf den Punkt warmbehandelt
►► Höchste Verschleißfestigkeit
►► Präzise gerichtet

Art.-Nr. 51... / 52... / 54...
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HSS

Lieferbare Zahnungen (je nach Abmessung):
HSS + HSS/E: 2 - 3 - 4 - 6 - 8 - 10 - 14 - 18 - 22 ZpZ
8° Rapidzahn: 2 - 3 - 4 - 6 - 8 - 10 - 14 ZpZ
K= für KASTO-Maschinen, bei Bestellung bitte angeben.

	 Bestellbeispiel:	 Rix®-HSS-Maschinensägeblatt
			   450 	 x 	 30 	 x 	2,00 mm, 	 4Z"

Artikelgruppe Länge Höhe Stärke Zähnezahl

51
(Bogenz./Standard) 

0450 30 200 04

Art.-Nr. 51 0450 30 200 04

Länge
mm Höhe Stärke

mm 

Rix®-HSS
Art.-Nr. 51...

Bogenzahn / Standard 

Rix®-HSS 
Art.-Nr. 52...

Rapid 8° 

Rix®-HSS
Art.-Nr. 54... 

Bogenzahn / Standard 

575
45 2,50 X X X

50 2,50 K X X X

600
50 2,00 X X X

50 2,50 K X X X

650

50 2,50 X X X 

55 2,50 X X X

60 K 3,00 X X X

675 55 2,50 K X X X 

700

50 2,50 X X X

55 2,50 X X X

60 K 3,00 X X X

800
60 3,00 X X X

70 3,00 X X X

850 63 3,50 K X X X 
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Der Zahn der Zeit!
Computerberechnet – variabel – positiv – universell

►► CAD-optimierte neuartige Schneidengeometrie
►► Variable Zahnteilungen / Wechselnd positive Spanwinkel
►► Variierende Schränkwinkel
►► Verschiedene Spanraumgrößen und -tiefen
►► Stabilisierende Zahnrückenform mit angepaßten Freiwinkeln
►► Präzise gefräst, Schränkung eng toleriert, sauber gerichtet

 
Das vielgesuchte Universal-Sägeblatt – wir haben es!

►► Hohe Schnittraten in Vollmaterial und in Profilen und Rohren
►► Ungewohnte Standzeiten bei „normalen“ und schwer zerspanbaren Werkstoffen
►► Maschinenschonender, vibrationsarmer Schnitt.

Rix® HSS EMO5V3-Kombidur positiv auf Anfrage. 

Art.-Nr. 57...

Rix® HSS-Kombidur positiv Maschinensägeblätter

Rix® Maschinensägeblätter 
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Länge
mm Höhe Stärke

mm 

Zähnezahlen (GR.57)

2/3 3/4 4/6 6/8

300 30 2,00 X X X 

350
30 2,00 X X X

35 2,00 X X X

400
30 2,00 X X X 

35 2,00 X X X

450
35 2,00 X X X 

40 2,00 K X X X X

500 48 2,50 K X X X 

550
45 2,00 K X X X 

50 2,50 K X X X

575 50 2,50 K X X X 

600 50 2,50 K X X X 

650 55 2,50 K X X X 

700
50 2,50 X X X 

55 2,50 K X X X

800 70 3,00 X X 

850 63 3,50 K X X 

	 Bestellbeispiel:	 Rix®-HSS-Kombidur positiv Maschinensägeblatt
			   450 	 x 	 40 	 x 	2,00 mm, 	 2/3 Kombi

Artikelgruppe Länge Höhe Stärke Zähnezahl

57 0450 40 200 23

Art.-Nr. 57 0450 40 200 23

K= für KASTO-Maschinen, bei Bestellung bitte angeben.

Art.-Nr. 57...

Rix® HSS-Kombidur positiv Maschinensägeblätter

41



Länge
mm Höhe Stärke

mm 

Rix® Astroflex®

Art.-Nr. 58...
Bogenz./Standard 

Rix® Astroflex®

Art.-Nr. 59...
Rapid 8° 

300 32 1,60 X X 

350 32 1,60 X X 

400 32 1,60 X X 

450
32 1,60 X X 

40 2,00 X X 

500
40 2,00 X X 

50 2,50 X X 

550
40 2,00 X X 

50 2,50 X X 

575 50 2,50 X X 

600 50 2,50 X X 

650 50 2,50 X X 

700 50 2,50 X X 

Schneide aus HSS-EM05 V3  

Bei Bestellung bitte Maschinentyp angeben.  
Sägen für Kasto-Maschinen werden mit versetzten Löchern geliefert.
Vorspannung 2 1/2 Schraubenschlüsselumdrehungen. 

Lieferbare Zahnungen:
4 - 6 - 8 - 10 - 14 - 18 - 22 ZpZ.
2 - 3 ZpZ nur in Blattabmessung ab 50 x 2,5 mm lieferbar  

	 Bestellbeispiel:	 Rix® Astroflex® Maschinensägeblatt
			   450 	 x 	 40 	 x 	2,00 mm, 	 4Z"

Artikelgruppe Länge Höhe Stärke Zähnezahl

58
(Bogenz./Standard)

0450 40 200 04

Art.-Nr. 58 0450 40 200 04

Rix® Astroflex® Maschinensägeblätter

Rix® Maschinensägeblätter 

Art.-Nr. 58... / 59...
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Original Milford Säbelsägeblätter

Säbelsägeblätter

Für Metall flexible Ausführung

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung

Materialstärke
in mm Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Milford Rix®

Art.-Nr.

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kupfer-, Alu-, Messing-Kabel; Leitun-

gen und Rohre
> 3 mm

HSS-Bi-Metall 100 mm 16 mm 0,9 mm 14 88161 30055

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kupfer-, Alu-, Messing-Kabel; Leitun-

gen und Rohre
> 1,15 mm

HSS-Bi-Metall 100 mm 16 mm 0,9 mm 18 88162 30056

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kupfer-, Alu-, Messing-Kabel; Leitun-

gen und Rohre
> 1,15 mm

HSS-Bi-Metall 100 mm 16 mm 0,9 mm 24 88163 30057

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kunststoff, Laminate und Holz mit 

Nägeln
> 3 mm

HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 8/12 88215 30040

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlrohre, 

Gusseisen, Legierungen usw.
> 6 mm

HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 10 88176 30058

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlrohre, 

Gusseisen, Legierungen usw.
> 3 mm

HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 14 88177 30059

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlrohre, 

Gusseisen, Legierungen usw.
> 1,15 mm

HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 18 88178 30060

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlroh-
re, Gusseisen, Legierungen usw. mit 

Universalzahnung
3-6 mm

HSS-Bi-Metall 150 mm 16 mm 0,9 mm 10/14 88216
Combo 30062

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kunststoff, Laminate und Holz mit 

Nägeln
> 3 mm

HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 8/12 88219 30041

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlrohre, 

Gusseisen, Legierungen usw.
> 6 mm

HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 10 88174 30063

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlrohre, 

Gusseisen, Legierungen usw.
> 3 mm

HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 14 88186 30064
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Für Metall flexible Ausführung

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung

Materialstärke
in mm Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Milford Rix®

Art.-Nr.

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlrohre, 

Gusseisen, Legierungen usw.
> 1,15 mm

HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 18 88187 30065

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlroh-
re, Gusseisen, Legierungen usw. mit 

Universalzahnung
3-6 mm

HSS-Bi-Metall 225 mm 16 mm 0,9 mm 10/14 88217 30066

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kunststoff, Laminate und Holz mit 

Nägeln
> 3 mm

HSS-Bi-Metall 290 mm 16 mm 0,9 mm 8/12 88230 30042

Für Produktionsschnitte in allen 
Metallen, rostfreiem Stahl, Stahlroh-
re, Gusseisen, Legierungen usw. mit 

Universalzahnung
> 6 mm

HSS-Bi-Metall 290 mm 16 mm 0,9 mm 10/14 88218 30072

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kunststoff, Laminate und Holz mit 

Nägeln – speziell für Paletten
> 3 mm  

HSS-Bi-Metall 228 mm 19 mm 0,9 mm 10/14 88226 30045

Säbelsägeblätter

Original Milford Säbelsägeblätter

Für Rockwell, Makita, Black & Decker, Bosch, Holz-Her, Atlas Copco, Rems, Roller, Milwaukee, Hilti u.a.

Für Metall

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung

Materialstärke
in mm Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Milford Rix®

Art.-Nr.

Bau- und Abrissarbeiten, Metall, gro-
bes Holz mit großen Nägeln > 3 mm

HSS-Bi-Metall 150 mm 25 mm 1,6 mm 5-8 88220 30081

Bau- und Abrissarbeiten, Metall, gro-
bes Holz mit großen Nägeln > 3 mm

HSS-Bi-Metall 228 mm 25 mm 1,6 mm 5-8 88221 30082

Bau- und Abrissarbeiten, Metall, gro-
bes Holz mit großen Nägeln > 3 mm

HSS-Bi-Metall 300 mm 25 mm 1,6 mm 5-8 88222 30083
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Für Holz (beschichtet)

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung Materialstärke Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Milford Rix®

Art.-Nr.

Spezialsägeblatt für Holz  
mit Spezialbeschichtung für minimale 

Reibung
HSS-Bi-Metall 228 mm 19 mm 1,0 mm 7 87960 30031

Spezialsägeblatt für Holz 
mit Spezialbeschichtung für minimale 

Reibung
Spezialsägeblatt für Holz 

HSS-Bi-Metall 300 mm 19 mm 1,0 mm 7 87970 30032

Für Holz

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung Materialstärke Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Milford Rix®

Art.-Nr.

Spezialsägeblatt für Holz mit Nägeln; 
Kunststoff, Laminate speziell in der 

Altbausanierung
HSS-Bi-Metall 150 mm 19 mm 0,9 mm 6 88166 30084

Spezialsägeblatt für Holz mit Nägeln; 
Gipsbauplatten, speziell in der Alt-

bausanierung
HSS-Bi-Metall 150 mm 19 mm 0,9 mm 5/8

Combo 88142 30085

Spezialsägeblatt für Holz; Kunststoff 
oder Schichtstoffen -Kurvenschnitte- HSS-Bi-Metall 150 mm 0,9 mm 4/6

Combo 88143 30086

Spezialsägeblatt für Holz,  
Gipsbauplatten  

Speziell in der Altbausanierung
HSS-Bi-Metall 210 mm 19 mm 0,9 mm 6 88144 30087

Spezialsägeblatt für Holz,  
Gipsbauplatten  

Speziell in der Altbausanierung
HSS-Bi-Metall 290 mm 19 mm 0,9 mm 6 88145 30088
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Für Rockwell, Makita, Black & Decker, Bosch, Holz-Her, Atlas Copco, Rems, Roller, Milwaukee, Hilti u.a.

Für Metall 

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung

Materialstärke
in mm Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Milford Rix®

Art.-Nr.

Metallbearbeitung; weiche Metalle, 
Kupfer-Alu-Messing-Kabel; Leitungen 

und Rohre

> 3 mm
HSS-Bi 100 mm 16 mm 0,9 mm 14 88161 30255

> 1 mm
HSS-Bi 100 mm 16 mm 0,9 mm 18 88162 30256

Alle Metalle, rostfreier Stahl, Stahl-
rohre, Gusseisen, Legierungen usw.

> 3 mm
HSS-Bi 150 mm 16 mm 0,9 mm 14 88177 30259

> 1 mm
HSS-Bi 150 mm 16 mm 0,9 mm 18 88178 30260

3-6 mm
HSS-Bi 150 mm 16 mm 0,9 mm Combo 88216 30262

> 6 mm
HSS-Bi 200 mm 16 mm 0,9 mm 10 88174 30263

> 3 mm
HSS-Bi 200 mm 16 mm 0,9 mm 14 88186 30264

> 1,15 mm
HSS-Bi 200 mm 16 mm 0,9 mm 18 88187 30265

3-6 mm
HSS-Bi 200 mm 16 mm 0,9 mm Combo 88217 30266

Spezialsägebl. flexible Ausführung für 
Guss- und Stahlrohre 3-10 mm

HSS-Bi 290 mm 16 mm 0,9 mm Combo 88218 30272

Original Astroflex® Säbelsägeblätter

►► Ein neues Sortiment von Säbelsägeblättern mit verbesserter Schnittleistung und präzisionsgeschliffe-
nen Zähnen. Zahnleiste aus cobaltlegiertem Spezialstahl.

►► Praktisch unzerbrechliches HSS-Bi-Metall-Blatt für alle Materialien und Anwendungen.
►► Dieses Säbelsägeblatt steht für höchste Qualität und Verschleißfestigkeit.

Säbelsägeblätter
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Für Rockwell, Makita, Black & Decker, Bosch, Holz-Her, Atlas Copco, Rems, Roller, Milwaukee, Hilti u.a.

Für Holz

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung Materialstärke Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Milford Rix®

Art.-Nr.

Spezialsägeblatt für Holz mit Nägeln, 
spez. Altbausanierung HSS-Bi 150 mm 16 mm 1,2 mm 6 88142 30385

Spezialsägeblatt für Holz
- Kurvenschnitte - HSS-Bi 150 mm 16 mm 1,2 mm Combo 88143 30386

Spezialsägeblatt für Holz
- Altbausanierung -

HSS-Bi 210 mm 16 mm 1,2 mm 6 88144 30387

HSS-Bi 290 mm 16 mm 1,2 mm 6 88145 30388
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Für Freihand- und bündiges Schneiden

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Blatt Nr. Rix®

Art.-Nr.

Für Freihand- und bündiges Schnei-
den z. B. Altbausanierung, an Wänden 

oder Überkopf
VE: 5 Stück

HSS-Bi-Metall 150 mm 25 mm 1,1 mm 14 30105

HSS-Bi-Metall 200 mm 25 mm 1,1 mm 14 30103

HSS-Bi-Metall 300 mm 25 mm 1,1 mm 14 30104

Für Rems- und Roller Säbelsägemaschinen

Für Rohre

Anwendungsbereich  
Metallbearbeitung Stahlqualität Länge Breite Stärke Zähne 

Zoll Blatt Nr. Rix®

Art.-Nr.

Rohre bis Ø 2“ HSS-Bi-Metall 140 mm 25 mm 1,6 mm 8 88140-8 30089

Rohre bis Ø 4“ HSS-Bi-Metall 200 mm 25 mm 1,6 mm 8 88200-8 30092

Original Astroflex® HSS-Bi-Metall Säbelsägeblätter

HSS-Bi-Metall Säbelsägeblätter

Rix®-Spezial-Säbelsägeblätter hergestellt aus HSS-Bi-Metall, auf den Punkt warmbehandelt.

►► Hergestellt aus hochlegiertem HSS-Bi-Metall
►► Auf den Punkt warmbehandelt
►► Höchste Warmhärte und Verschleißfestigkeit
►► Zahnung in geschränkter Ausführung
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RixOL 8000 - Hochleistungs-Schneid- und Kühlmittel
Zur Verwendung auf Micro-Sprühgeräten bzw. sog. Minimal-Schmiergeräten (Rix-Microspray 
u.a.). Hochwertiger chlor- und schwermetallfreier Spezialschmierstoff zur unverdünnten 
Anwendung. Neutrales Verhalten gegenüber metallischen Werkstoffen. Hervorragende Haft- 
und Schmierwirkung durch sehr geringen Reibungskoeffizienten. Vermindert die Bildung von 
Aufbauschneiden und sorgt für einen guten Spanablauf. 
Lieferumfang: 10 kg, Kunststoffbehälter

RixOL 2000 - Kühlmittel-Konzentrat
Universell verwendbar beim Sägen von Stahl, Edelstahl, Guss, NE-Metallen und Alu-Legie-
rungen. Wasseremulgierbar, mineralölhaltig, fäulnisbeständig, stabil. Mit gutem Rostschutz, 
Schmiereffekt und großer Hautverträglichkeit. Keine Qualmentwicklung, Kein Verkleben. 
Faktor I für Handrefraktometer. Mischungsverhältnisse: Bügelsägen 4 - 10%, 
Kreissägen 5 - 12%, Bandsägen 6 - 20%.
Lieferumfang: 10 kg Kunststoffbehälter, 210 kg Fass

Zubehör

RixOL ALUCUT - Hochleistungs-Schneid- und Kühlmittel
Ähnliche Komposition wie RixOL 8000, jedoch mit Zusatzstoffen, die es besonders wirksam 
und neutral machen bei der Zerspanung von NE-Metallen, vor allem Aluminium.
Lieferumfang: 10 kg, Kunststoffbehälter

REFRAKTOMETER 
Das hilfreiche, kleine Gerät, um sicher zu stellen, dass das Mischungsverhältnis Ihrer Kühlmit-
telemulsion auch nach harter Arbeit noch im optimalen Bereich liegt. Einen Tropfen auf das 
Schauglas, Klappe zu, ablesen. So einfach ist die Kontrolle mit dem Rix®-Handrefraktometer.
Lieferumfang: 1 Stück in Lederhülle
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Rix-O-WAX - Säge- und Gewinde-Schneidmittel
Hochwertiges Kühlschmiermittel in fester Form (Stift). Verwendbar beim Sägen von Stahl, 
Edelstahl, Guss, NE-Metallen und Alulegierungen. Ideal beim Sägen, wenn Kühlmittelemulsi-
onen nicht verwendet werden sollen (z.B. Kreissägen von Aluprofilen, Band- und Bügelsägen 
von Guß etc.). Beim Gewindeschneiden und Fertigreiben erbringt Rix-O-WAX große Maßhal-
tigkeit, saubere Flächen und große Schneidleistung. Ø 55 mm, ca. 350 g.
VE: 10 Stück

RixOL BIOCUT - Super-Schneidöl
Vollsynthetisches Schneidöl, entwickelt für den rauhen Einsatz beim Lochfräsen mit Kernboh-
rern, beim Gewindeschneiden und Bohren von Metallen. Besonders niedrige Viskosität. 
Bestes Schmier- und Trennverhalten gegen Kaltverschweißungen. Sehr wirksam einsetzbar 
auf rost- und säurebeständigen Stählen, Cu- und Alulegierungen. Frei von Kohlenwasserstof-
fen, Schwefel und Chlor. Spraydose netto 250 ml.
VE: 12 Dosen 

Rix-MICRO Spraygerät
Zum fein dosierten Auftragen minimaler Mengen hochwirksamer Kühl- und Schmierstoffe, wie 
z.B. RixOL 8000 bei der spanenden Fertigung. Ideal zum Sägen mit Band- oder Kreissäge-
maschinen. Keine Kühlmittelverschleppung durch Werkstücke und Späne. Sichert saubere 
Arbeitsplätze und trockene Werkstücke und Späne. Keine Kosten für Kühlmittelentsorgung. 
Kostengünstig durch Minimalverbrauch. Mit Standard-Schlauchpaket und Düse. Inkl. ausführ-
licher Anbauanleitung.
Lieferumfang: 1 Stück, Karton

Zubehör
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Unser komplettes Programm

RIX® BANDSAW BLADES
RIX® SÄGEBÄNDER
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Sägen-MEHRING GmbH
ll. Industriestraße 10 (Industriegebiet Talhaus)
Postfach 1320P.O. Box 1320
D - 68766 Hockenheim, Germany
Tel.: 	 +49 (0) 62 05 - 20 98-0
Telefax: 	+49 (0) 62 05 - 20 98-410
info@Rix-mehring.de
www.Rix-mehring.de

freecall	 GO	 Rix	 GO
0800	 46	 749	 46
freecall	 FAX	 4	 Rix
0800	 329	 4	 749

*

* kostenlos aus dem deutschen Festnetz /
* free of charge on the German landline network
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