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TOOLING SYSTEMS CODE SYSTEM
7 AUFNAHMEN K ODIFIZIERUNG

- Code system - Boring heads
] Kodifizierung - Bohrkopfe

63[12]2430

1 2 3
Holder style
1 Haltertyp
\/\ \/\
\;@ 4
63 64 66 97
2 Adapter size, mm. 3 Diameter (Min.-Max.), mm.

AdaptergréBRe, mm.

]

12|15|20|24|28|36|50|60

Durchmesser (Min.-Max.), mm.

@D \
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CODE SYSTEM TOOLING SYSTEMS
AUFNAHMEN

KODIFIZIERUNG

Code system - Arbors for boring heads
] Kodifizierung - Aufnahmen fiir Bohrkopfe

olrofsol 2 oo

Machining center
1 WModell
DIN 2080 | 1SO 7388 DIN69871/A | HSK DIN 69893-1
10
PSC 180 26623-1 | 1SO
18 20
2 Adapter type Connection dimension
Aufnahmen-Typ 3 Aufnahmengrofe
1SO 7388 DINB9ST1/A | HSK DIN 69893-1

I1SO DIN 2080

1S030  IS040  ISO50 738830 738840 738850
| 40 | 50 30 40 50 50 | 63 | 100
PSC 18O 26623-1 ISO JIS B 6339-BT

0 1]
A =

32|40|50|63|80|100

BT 30 BT 40 BT 50
30 | 40 | 50

700
Adapter size, mm. Adapter length, mm.
4 AdaptergréBe, mm. 5 Adapterldnge, mm.
I8 : T
Lfﬁﬁm - L,,TT,,,
| 1 L
12 | 15 I 20 | 24 I 28 | 36 | 50 | 60




TOOLING SYSTEMS CODE SYSTEM

AUFNAHMEN K ODIFIZIERUNG

- . Code system - Arbors for boring heads
] Kodifizierung - Aufnahmen fiir Bohrkopfe

1 2 3 4

1 Adapter type Adapter size, mm.
Aufnahmen-Typ 2 AdaptergréBRe, mm.

= d =
i . i E[
60 12 | 15 l 20 | 24 I 28 | 36 | 50 | 60
Shank diameter, mm. Adapter length, mm.
3 Schaftdurchmesser, mm. 4 Adapterldnge, mm.
— O __L.1__g
O r,,L,L,; W |
d1[ - | |
s } b=
e ]
‘ L
Adapter type Shank diameter
1 Aufnahmen-Typ 2 Schaftdurchmesser
S i (= O
| T . )
3 . ﬂ» d
} AR | '
60 62 63 I 64

Adapter size, mm.
3 AdaptergréBe, mm.

|
|
3 di
|
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CODE SYSTEM TOOLING SYSTEMS

K ODIFIZIERUNG AUFNAHMEN

Code system - Tools for boring heads
] Kodifizierung - Werkzeuge flir Bohrkopfe

S 0816/ F §S[C|L|C|R Qo6
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Type of bar Minimum diameter, mm. Bar diameter, mm.
1 Schaft-Ausfiihrung 2 Minimum Durchmesser, mm. 3 Schaftdurchmesser, mm.

Steel shank with coolant hole
Bohrstange aus Stahl mit Kiilhmittelzufuhr

Steel shank
Standard-Bohrstange aus Stahl

Bar length, mm. Clamping method of insert Insert shape
4 Werkzeugldnge, mm. 5 Klemmsystem 6 Wendeplatten-Form

PSR —
(5 R == | AW A

70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 115 |S dSpeci%lh
onaerausiunrung
E ‘ F ‘ G| H ‘ 1| J X S ¢ T
Holder style Clearance angle of insert
7 Einstellwinkel 8 Wendeschneidplatten-Freiwinkel

7° 11°

- | 7 ==

‘ 95°
F L C

Hand Cutting edge length, mm.
9 Bearbeitungsrichtung 10 Schneidkantenldnge, mm.

o =

Lt .

L R




TOOLING SYSTEMS TECHNICAL INFORMATION

AUFNAHMEN TECHNISCHE AUSKUNFTE

E— O

(=
Roughing boring heads
Bohrkdpfe zum Schruppen

_C

] g
............ f I Roughing boring heads
i I Bohrképfe zum Schruppen
=
Arbors for boring heads
Aufnahmen fiir Bohrkopfe T ) O
=
. Finishing boring heads
‘r*‘* L4 H H Bohrkdpfe zum Schlichten
R [
-
................................. . O ‘ ®
Arbors for boring heads i = °
Aufnahmen fiir Bohrkopfe i H Finishing boring heads
— Bohrkdpfe zum Schlichten
[y B
...................... > ] T
m |
= L T — . O .
Arbors for boring heads o Qo
Aufnahmen fiir Bohrkdpfe Finishing boring heads
Bohrkdpfe zum Schlichten
: LT
T, O ‘ ®
[= o
Finishing boring heads
Bohrképfe zum Schlichten
E=—=

:
==
Arbors for boring heads

Aufnahmen fiir Bohrképfe

Tools for boring heads
Werkzeuge fiir Bohrkdpfe

=

r : H I_u_]\
L .......... O . ® ©f

Finishing boring heads

Arbors for boring heads : : Bohrkdpfe zum Schlichten :
Aufnahmen fiir Bohrkdpfe : :

Arbors for boring heads E z
Aufnahmen fiir Bohrképfe
Tools for boring heads
Werkzeuge firr Bohrképfe
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APPLICATIONS INDEX

ANWENDUNGEN

TOOLING SYSTEMS

AUFNAHMEN

Adjustable boring bars
I Verstellbare Bohrstangen

6114.97

(185

Page
Seite 1154

I Boring heads

Bohrképfe
97.15/24 SCLC STFC 63.12/28 63.36/60
©) ' b 1V,
()
Bl
O
Page Page CC.0602. | | Page TC..0902. | Page CC..0602. ¢+ Page
Seite 1155 Seite 1156 CC.. 09T3.. Seite 1157 TC.. 16T3.. Seite 1158 CC.. 1204.. Seite 1159 CC.. 1204..
64.12/28 64.36/60 66.20/28 66.36/60
17O 17O
Page ce. 0602;: Page Page Page
Seite 1160 CC..1204.. Seite 1161 CC.. 1204.. Seite 1162 TC.. 16T3.. Seite 1163 TC.. 16T3..
I Arbors for boring heads
Aufnahmen fiir Bohrképfe
10.700 11.700 16.700 18.700 20.700
DIN 2080 DIN 69871-A DIN 69893-1 / FORMA PSC ISO 26623-1 MAS BT
Page Page Page Page Page
Seite 1164 Seite 1165 Seite 1166 Seite 1167 Seite 1168
60.62/64 E 60.12/24 ﬂ
Page 3 in Page :
Seite 1169 Seite 1170




TOOLING SYSTEMS ADJUSTABLE BORING BARS

AUFNAHMEN VERSTELLBARE BOHRSTANGEN

Characteristics:
Adjustable boring bars. %\ |

Eigenschaften:

Verstellbare Bohrstangen. Eﬁ\ | d

[mo 2 L1 N

611487

::::i:fming = L = d ol [2fiErs Wenc:::gtr\tnselizdeplatte
6114.07.012 105 70 35 12 12 15 CC.. 0602.. 0,080
6114.07.015 110 60 50 16 15 20 CC.. 0602.. 0,110
6114.07.020 120 60 60 20 20 25 TC.. 1102.. 0,160
6114.07.025 140 70 70 25 25 30 TC.. 16T3.. 0,280
6114.07.030 160 70 90 25 30 35 TC.. 16T3.. 0,360
6114.27.012 175 145 30 12 12 15 CC.. 0602.. 0,150
6114.27.015 175 125 50 16 15 20 CC.. 0602.. 0,260
6114.27.020 200 140 60 20 20 25 TC.. 1102.. 0,430
6114.27.025 200 130 70 25 25 30 TC.. 16T3.. 0,550
6114.27.030 200 110 90 25 30 35 TC.. 16T3.. 0,500
Bezelchnung S eL,E > Nm
6114.07.012 1550 1503 1425 - 5015 5520 5507 0.9
6114.07.015 1261 1534 1425 1534 5002 5525 5507 0.9
6114.07.020 1182 1515 1225 1515 5025 5525 5507 0.9
6114.07.025 1908 1517 1240 1517 5025 /5005 - 5515 3.0
6114.07.030 1910 1517 1240 1518 5025/5006 - 5515 3.0
6114.27.012 1550 1503 1425 - 5015 5520 5507 0.9
6114.27.015 1261 1534 1425 1534 5002 5525 5507 0.9
6114.27.020 1182 1515 1225 1515 5025 5525 5507 0.9
6114.27.025 1908 1517 1240 1517 5025/5005 - 5515 3.0
6114.27.030 1910 1517 1240 1518 5025/5006 - 5515 3.0
CC.. s Rnombische postive vienceschneidpitin it 7 Fremiiel, €9 F12 N CeeTAL cenT
Reference / Bez. | s d —: h E
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35

| ccmw
TC . Dreikantige posﬁir\llaen\?\yelzﬁgggts:m;ég?:t?:nwrm ;: l-glreeii?/\rl?r?lfeel : 0 F21 ' TCGT-AL TEMT=39
Reference / Bez. | s d V’//;'/J é ‘
TC.. 0902.. 962 238 5,55 d

TCMW

TC.. 16T3.. 16,50 3,07 9,52 ON

www.mexintooling.com




BORING HEADS TOOLING SYSTEMS

BOHRKOPFE AUFNAHMEN

Characteristics: 117
Finishing boring heads.

With graduated dial. | |[@ @ ||©® | O E D
Read-out precision 0,01 mm @. \l

Eigenschaften:
Bohrkdpfe zum Schlichten. -
Mit Einstellscheibe.

Ablesegenauigkeit 0,01 mm @.

] 97.15/24

E:Ei:ﬁing D L d d1 Dmin Dmax

97.15.08 27 50 15 8 10 21 0,170
97.20.08 32 58 20 8 10 21 0,280
97.20.10 32 58 20 10 13 25 0,290
97.24.10 42 70 24 10 13 29 0,650
97.24.12 42 70 24 12 16 34 0,620
97.24.16 42 70 24 16 20 38 0,600

SCLC /STFC



TOOLING SYSTEMS

BORING HEADS

AUFNAHMEN BOHRKOPFE

Characteristics: D
Tool for boring heads equipped o
with rhombic positive insert (angle

80°).
The center screw ensures good e
rigidity and chip flow.
=
- 2
gy L -
Eigenschaften:

Bohrstange mit einer rhombischen
positiven Wendeschneidplatte (80°
Winkel).

Die zentrale Schraube garantiert
eine gute Starrheit und einen guten

SpanabfluB.

Reference Bore range Insert size 0

Bezeichnung = = L: i Bmoilr\‘rungsbe:ﬁlac):\ Wendeschneidplatte
S0816F SCLC R 06 16 80 35 4 10 28 CC.. 0602.. 0,070
S1016G SCLC R 06 16 90 45 6 13 31 CC.. 0602.. 0,100
S1216H SCLC R 06 16 100 57 7 16 34 CC.. 0602.. 0,100
S16161 SCLC R 09 16 110 73 9 20 38 CC.. 09T3.. 0,150
Reference ’ ) Nm
Bezeichnung
S0816F SCLC R 06 1425 5507 0.9
S1016G SCLC R 06 1425 5507 0.9
S1216H SCLC R 06 1425 5507 0.9
S16161 SCLC R 09 1440 5515 3.0

80° rhombic positive inserts with 7° cl ) CCGT-AL CCMT

CC-- 80° Rhombische positi\r/eovn\;eh%ggghIrYtSiclir[])?:tt:nwrlr:it 7° Igr:m?r?lfeel. 0 F12 .
Reference / Bez. | s d A ﬁ g
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52

www.mexintooling.com




BORING HEADS TOOLING SYSTEMS

BOHRKOPFE AUFNAHMEN

Characteristics: D
Tool for boring heads equipped
with triangular positive insert.

The center screw ensures good

rigidity and chip flow. -
—
Eigenschaften: =

Bohrstange fiir Bohrkdpfe mit dreieckigen
positiven Wendeschneidplatten.

Die zentrale Schraube garantiert eine
gute Starrheit und einen guten Spanabflul.

J STFC

Bore range i =
::;Zriz:ﬁing B e L J Bﬁﬁrungsbeﬁ?ﬁ Wen(:::z:niizt;eplatte
S0816F STFC R 09 16 80 35 5 10 28 TC.. 0902.. 0,090
S$1016G STFC R 09 16 90 45 6 13 31 TC.. 0902.. 0,100
S1216H STFC R 09 16 100 57 7 16 34 TC.. 0902.. 0,100
S16161 STFC R 09 16 10 73 9 20 38 TC.. 0902.. 0,100
S16161 STFC R 16 16 110 73 11 20 38 TC.. 16T3.. 0,150

Reference Nm
Bezeichnung

S0816F STFC R 09 1222 5506 0.6
S1016G STFC R 09 1222 5506 0.6
S1216H STFC R 09 1222 5506 0.6
S16161 STFC R 09 1222 5506 0.6
S16161 STFC R 16 1425 5515 3.0
Tri | itive inserts with 7° cl . TCGT-AL TCMT-39
I TC Dreikantige positain%]eﬁzjggghggclig?:tt:nwrlr:it 7° Erginrr?rﬂ?;. 0 F21 '
Reference / Bez. | s d %'7/ A ‘
d
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 A\ TCMW
TC.. 16T3.. 16,50 3,07 9,52 AON
L B




TOOLING SYSTEMS BORING HEADS

AUFNAHMEN BOHRKOPFE

Characteristics:
Roughing boring heads.
Eigenschaften:
Bohrkopf zum Schruppen.
Reference . Insert size 0
Bezeichnung 2] L d Dmin Dmax Wendeschneidplatte
63.12.2430 22 34 12 24 30 CC.. 0602.. 0,075
63.15.2940 27 42 15 29 40 CC.. 09T3.. 0,150
63.20.3950 32 45 20 39 50 CC.. 09T3.. 0,250
63.24.4965 42 56 24 49 65 CC.. 1204.. 0,500
63.28.6382 54 56 28 63 82 CC.. 1204.. 1,000

Reference / /\ /\ Nm
Bezeichnung

63.12.2430 1425 5607 5003 5002 0.9
63.15.2940 1240 5615 5004 5002 3.0
63.20.3950 1240 5615 5004 5025 3.0
63.24.4965 1250 5620 5005 5003 4.0
63.28.6382 1250 5620 5006 5003 4.0
CC..  a0r Rnombishe posive mandiscmacniation mi 7 Framl. @ F12 coeTAL cent

v 7 ”
Reference / Bez. I s d ﬁ"d E E

CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 . @ \ COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52 !
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 =

d

www.mexintooling.com




BORING HEADS TOOLING SYSTEMS

BOHRKOPFE AUFNAHMEN

Characteristics:
T T A
Roughing boring heads.
D ® | O E D1

©,

o — P '

;»
Eigenschaften:

Bohrkopf zum Schruppen.
Reference . Insert size 0
Bezeichnung D1 L g el DEE Wendeschneidplatte
63.36.080102 68 86 36 80 102 CC.. 1204.. 2,200
63.50.100125 85 100 50 100 125 CC.. 1204.. 4,000
63.60.125160 110 100 60 125 160 CC.. 1204.. 6,550
63.60.160220 145 100 60 160 220 CC.. 1204.. 8,700

Reference / )’ /\ ' Nm
Bezeichnung

63.36.080102 1250 5620 5508 5004 6412 4.0
63.50.100125 1250 5620 5508 5005 6412 4.0
63.60.125160 1250 5620 5508 5005 6412 4.0
63.60.160220 1250 5620 5508 5005 6412 4.0
80° rhombi itive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCMT
I CC-- 80° Rhombische positiceovrvea%ggghggclig?:tt:nwrhit 7° Er:m?r?lfeel. 0 F12 Ri

Reference / Bez. | s d ',/"Z E E
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 , N

/© CcCMw
d \




TOOLING SYSTEMS BORING HEADS

AUFNAHMEN BOHRKOPFE

Characteristics: y
Finishing boring heads.
With graduated dial. D © O q D1
Read-out precision 0,01 mm @. A

o ] =

Eigenschaften:

Bohrkdpfe zum Schlichten.

Mit Einstellscheibe.
Ablesegenauigkeit 0,01 mm @.

] 64.12/28

E::i?c?\(rﬁng o L £ ol DLk Wendlre‘:::nselizdeplatte

64.12.2430 22 34 12 24 30 CC.. 0602.. 0,075
64.15.2940 27 42 15 29 40 CC.. 09T3.. 0,150
64.20.3950 32 45 20 39 50 CC.. 09T3.. 0,250
64.24.4965 42 56 24 49 65 CC.. 1204.. 0,450
64.28.6382 54 56 28 63 82 CC.. 1204.. 0,900

Reference / /\ /\ N
Bezeichnung m

64.12.2430 1425 5607 5003 5002 0.9

64.15.2940 1240 5615 5004 5002 3.0

64.20.3950 1240 5615 5004 5025 3.0

64.24.4965 1250 5620 5005 5003 4.0

64.28.6382 1250 5620 5006 5003 4.0

ICC.. 80° Rhombische postve wendacemedpition mi 7 el € F12 4 coeTAL cenT
S

v 7 ”
Reference / Bez. I s d ﬁ"d E E

CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 . @ \ COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52 !
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 =

d

www.mexintooling.com




BORING HEADS TOOLING SYSTEMS

BOHRKOPFE AUFNAHMEN

Characteristics: Y
Finishing boring heads. B
With graduated dial. D © O ﬂ D1
Read-out precision 0,01 mm @. ©
o 1 B Y
S,
Eigenschaften:

Bohrkdpfe zum Schlichten.
Mit Einstellscheibe.
Ablesegenauigkeit 0,01 mm @.

] 64.36/60

Reference . Insert size 0
Bezeichnung on = el Dl i Wendeschneidplatte
64.36.080102 68 86 36 80 102 CC.. 1204.. 2,050
64.50.100125 85 100 50 100 125 CC.. 1204.. 3,700
64.60.125160 110 100 60 125 160 CC.. 1204.. 6,150
64.60.160220 145 100 60 160 220 CC.. 1204.. 8,050

Reference / )« /\ ' N
Bezeichnung m

64.36.080102 1250 5620 5508 5004 6412 4.0
64.50.100125 1250 5620 5508 5005 6412 4.0
64.60.125160 1250 5620 5508 5005 6412 4.0
64.60.160220 1250 5620 5508 5005 6412 4.0
80° rhombi itive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCMT
I CC-- 80° Rhombische positiceovrvea%ggghggclig?:tt:nwrhit 7° Er:m?r?lfeel. 0 F12 Ri

Reference / Bez. | s d ',/"Z E E
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 , N

/© ccMmw
N - _ .‘




TOOLING SYSTEMS BORING HEADS

AUFNAHMEN BOHRKOPFE

Characteristics: \
Finishing boring heads.
With graduated dial. D ’g © O dl D1
Read-out precision 0,01 mm @.
> ] = v
.

Eigenschaften:

Bohrkdpfe zum Schlichten.

Mit Einstellscheibe.
Ablesegenauigkeit 0,01 mm @.

] 66.20/28

Reference . Insert size 0
Bezeichnung = L d 2l Dl Wendeschneidplatte
66.20.3950 32 45 20 39 50 TC.. 16T3.. 0,250
66.24.4965 42 56 24 49 65 TC.. 16T3.. 0,450
66.28.6382 54 66 28 63 82 TC.. 16T3.. 0,900

Reference / /\ /\ N
Bezeichnung m

66.20.3950 1240 5615 5004 5025 3.0

66.24.4965 1240 5615 5005 5003 4.0

66.28.6382 1240 5615 5006 5003 4.0
Triangul itive inserts with 7° cl . TCGT-AL TCMT-39
I TC Dreikantige positir\llaen\%Je?\Eigts)zm;cljrp‘)?:tt:nwrhit 7° I-Ergiiu?r?kc;. 0 F21 '

Reference / Bez. | s d %'7/ é ‘

TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 d

/ @ \ TCMW
L

www.mexintooling.com




BORING HEADS TOOLING SYSTEMS

BOHRKOPFE AUFNAHMEN

Characteristics: 17 \
Finishing boring heads.
With graduated dial. I © O | d| b1
Read-out precision 0,01 mm @.
> = v
\ 1
S

Eigenschaften:

Bohrkdpfe zum Schlichten.

Mit Einstellscheibe.
Ablesegenauigkeit 0,01 mm @.

] 66.36/60

Reference . Insert size 0
Bezeichnung o = & Dl [l Wendeschneidplatte
66.36.080102 68 86 36 80 102 TC.. 16T3.. 2,050
66.50.100125 85 100 50 100 125 TC.. 16T3.. 3,700
66.60.125160 110 100 60 125 160 TC.. 16T3.. 6,150
66.60.160220 145 100 60 160 220 TC.. 16T3.. 8,050

Reference / )’ /\ ' N
Bezeichnung m

66.36.080102 1240 5615 5508 5004 6416 4.0
66.50.100125 1240 5615 5508 5005 6416 4.0
66.60.125160 1240 5615 5508 5005 6416 4.0
66.60.160220 1240 5615 5508 5005 6416 4.0
Triangul itive inserts with 7° cl . TCGT-AL TCMT-39
I TC Dreikantige posit{bin%]eﬁzjggghggclig?:tt:nwrlr:it 7° Erginrr?r?lfg. 0 F21 '

Reference / Bez. | s d %'7/ é ‘

d
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 7A\ T

,‘.K
O




TOOLING SYSTEMS ARBORS FOR BORING HEADS

AUFNAHMEN AUFNAHMEN FUR BOHRKOPFE

Characteristics: ] K

Arbors for boring heads.

DIN 2080 B

Eigenschaften: ?

Aufnahmen fiir Bohrkdpfe. L2 |-

DIN 2080 L

- §10.700
Reference K1sO D L L2 d1
ezeichnung

10.700.30.12/100 30 22 113 79 12 0,450
10.700.30.15/100 30 27 113 100 15 0,550
10.700.30.20/100 30 32 113 68 20 0,600
10.700.40.12/100 40 22 115 81 12 0,950
10.700.40.15/100 40 27 115 73 15 1,050
10.700.40.20/100 40 32 115 70 20 1,100
10.700.40.24/160 40 42 175 119 24 1,850
10.700.40.28/160 40 54 175 109 28 2,300
10.700.40.36/160 40 68 176 90 36 2,500
10.700.50.12/100 50 22 119 85 12 2,850
10.700.50.15/100 50 27 119 77 15 2,900
10.700.50.20/130 50 32 149 104 20 3,150
10.700.50.24/160 50 42 179 123 24 3,700
10.700.50.28/160 50 54 179 113 28 4,250
10.700.50.36/200 50 68 220 134 36 5,650
10.700.50.50/200 50 85 281 181 50 6,350
10.700.50.60/260 50 100 281 181 60 11,000

www.mexintooling.com




ARBORS FOR BORING HEADS TOOLING SYSTEMS

AUFNAHMEN FUR BOHRKOPFE AUFNAHMEN

Characteristics: K

Arbors for boring heads.

DIN 69871-A

Eigenschaften: RIS - I

Aufnahmen fiir Bohrkdpfe.

DIN 69871-A LI%'

J 11.700
Reference KIS0 D L L2 d1
ezeichnung

11.700.40.12/100 40 22 138 104 12 1,200
11.700.40.15/100 40 27 138 96 15 1,250
11.700.40.20/100 40 32 138 93 20 1,500
11.700.40.24/160 40 42 182 126 24 1,900
11.700.40.28/160 40 54 182 116 28 2,300
11.700.40.36/160 40 68 183 97 36 2,600
11.700.50.12/100 50 22 138 104 12 3,350
11.700.50.15/100 50 27 138 96 15 3,400
11.700.50.20/130 50 32 168 123 20 3,600
11.700.50.24/160 50 42 198 142 24 4,200
11.700.50.28/160 50 54 198 132 28 4,700
11.700.50.36/200 50 68 223 137 36 5,650
11.700.50.50/200 50 85 224 124 50 6,200

11.700.50.60/260 50 100 284 184 60 10,850




TOOLING SYSTEMS
AUFNAHMEN

16.700

Reference
Bezeichnung

16.700.63.12/055
16.700.63.12/110
16.700.63.15/065
16.700.63.15/110
16.700.63.20/075
16.700.63.20/120

HSK

63
63
63
63
63
63

Characteristics:
Arbors for boring heads.
DIN 69893-1/Form A

ARBORS FOR BORING HEADS

AUFNAHMEN FUR BOHRKOPFE

Eigenschaften:
Aufnahmen fiir Bohrkdpfe.
DIN 69893-1/Form A HSK
D L L2 di
22 81 47 12 0,700
22 136 102 12 0,840
27 91 49 15 0,730
27 110 68 15 0,910
32 101 56 20 0,780
32 120 75 20 1,050

www.mexintooling.com




ARBORS FOR BORING HEADS

AUFNAHMEN FUR BOHRKOPFE

18.700

Reference
Bezeichnung

18.700.63.12/055
18.700.63.12/110
18.700.63.15/065
18.700.63.15/110
18.700.63.20/075
18.700.63.20/120

TOOLING SYSTEMS

AUFNAHMEN

Characteristics: - PSC
Arbors for boring heads. (]])
PSC ISO 26623-1 .
Eigenschaften: ‘ _ i (]])
Aufnahmen fiir Bohrkdpfe. —
PSC SO 26623-1 L2
L
D L L2 d1
22 77 43 12 0,750
22 132 98 12 0,920
27 87 45 15 0,880
27 132 90 15 1,080
32 97 52 20 1,000
32 142 97 20 1,280




TOOLING SYSTEMS ARBORS FOR BORING HEADS

AUFNAHMEN AUFNAHMEN FUR BOHRKOPFE

Characteristics:
Arbors for boring heads.
MAS BT

Eigenschaften: L= ‘
Aufnahmen fiir Bohrkdpfe. f
MAS BT DY

1120700

Reference -
Bezeichnung sl 2 L L Al

20.700.40.12/100 40 22 130 96 12 1,200
20.700.40.15/100 40 27 130 88 15 1,250
20.700.40.20/100 40 32 130 100 20 1,600
20.700.40.24/160 40 42 190 134 24 2,050
20.700.40.28/160 40 54 190 124 28 2,550
20.700.40.36/160 40 68 181 95 36 2,550
20.700.50.12/100 50 22 141 107 12 3,850
20.700.50.15/100 50 27 141 99 15 3,950
20.700.50.20/130 50 32 171 126 20 4,200
20.700.50.24/160 50 42 201 145 24 5,200
20.700.50.28/160 50 54 201 135 28 5,800
20.700.50.36/200 50 68 242 156 36 6,650
20.700.50.50/200 50 85 242 142 50 7,400
20.700.50.60/260 50 100 302 202 60 12,300
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ARBORS FOR BORING HEADS TOOLING SYSTEMS

AUFNAHMEN FUR BOHRKOPFE AUFNAHMEN

Characteristics: Y i

. [
Extensions DIN 1835 forthe b d{ : ]]:IE
arbors for boring heads. ;
Eigenschaften: L
Verlangerungen DIN 1835 fiir
die Aufnahmen fiir Bohrkdpfe.

] 60.62/64

Reference .
Bezeichnung = = L el

60.62.12 22 20 20 12 0,050
60.62.15 27 20 30 15 0,100
60.63.12 22 20 30 12 0,120
60.63.15 27 20 45 15 0,230
60.63.20 32 25 35 20 0,320
60.64.12 22 20 52 12 0,210
60.64.15 27 20 52 15 0,290
60.64.20 32 20 52 20 0,400

60.64.24 42 25 60 24 0,500




TOOLING SYSTEMS ARBORS FOR BORING HEADS

AUFNAHMEN AUFNAHMEN FUR BOHRKOPFE

Characteristics: A oo

. . | i
Extensions for the arbors for boring D d1 ‘ - E
heads. | O

Y SN o

Eigenschaften:
Verléngerungen fiir die Aufnahmen - L -
fur Bohrkopfe.

Reference .

: Bezeichnung D d L di
60.12.12/20 22 12 20 12 0,050
60.12.12/30 22 12 30 12 0,100
60.15.15/30 27 15 30 15 0,130
60.15.15/45 27 15 45 15 0,190
60.20.20/35 32 20 35 20 0,200
60.20.20/52 32 20 52 20 0,270
60.24.24/40 42 24 40 24 0,400
60.24.24/60 42 24 60 24 0,600
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TOOLING SYSTEMS

AUFNAHMEN

Characteristics:

Set of roughing boring @)
head and boring bars. -
1o]
Eigenschaften: )
Satz mit Bohrkopf und )
Bohrstangen zum |
Schruppen. ‘ ‘ ‘ ‘

] SET-97

Reference Boring head Boring bars Bore range. 0
Bezeichnung Bohrkopf Bohrstangen Bn‘:ih,:' ungsbe:'::):(h
SET-97 SCLC 97.24.16 S0816F SCLC R 06 10 28
S1016G SCLC R 06 13 31 1020
S1216H SCLC R 06 16 34 '
S16161 SCLC R 09 20 38
Characteristics:
Set of roughing boring O
head and boring bars.
©
Eigenschaften: )
Satz mit Bohrkopf und )
Bohrstangen zum |
Schruppen. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Reference Boring head Boring bars Bore range 0
Bezeichnung Bohrkopf Bohrstangen Br:ihnr ungsbe:::.):(h
SET-97 STFC 97.24.16 S0816F STFC R09 10 28
S1016G STFC R 09 13 31
S1216H STFC R 09 16 34 1,140
S12161 STFC R 09 20 38

S16161 STFC R 16 20 38




TOOLING SYSTEMS SPECIAL TOOL REQUEST
AUFNAHMEN SONDERWERKZEUG-ANFRAGE

£10.700 16.700 18.700 20.700 | 60.62/24 | 60.12/24

E DIMENSION / ABMESSUNGEN

30 40 50
63
63

]| LENGTH /LANGE (L)

@ DIAMETER / DURCHMESSER
t COLLET
D% I SPANNZANGEN

NOTES / BEMERKUNGEN:
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