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HERZLICH WILLKOMMEN BEI ZCC CUTTING TOOLS EUROPE

ZCC-CT, einer der weltweit flihrenden Hartmetall-Werkzeughersteller, begrii3t Sie recht herzlich.
Mit unserer umfangreichen Produktpalette an Hochleistungs-Zerspanungswerkzeugen und
entsprechenden Serviceleistungen méchten wir gerne bei lhnen die Bearbeitungssicherheit und
die Wirtschaftlichkeit erhdhen.

Wir freuen uns auf eine gute Zusammenarbeit.
Ihr Team von ZCC Cutting Tools Europe steht Ihnen als Partner zur Seite!

WELCOME TO ZCC CUTTING TOOLS EUROPE

ZCC-CT, one of the world’s leading carbide tooling manufacturers, welcomes you to its
products. We are able to offer you a wide product range of high performance cutting tools
at economic prices and a good supply service to support the production and productivity at
your manufacturing facilities.

We are looking forward to working with you and developing good cooperation together.
Our team at ZCC Cutting Tools Europe is ready to support you in all of your requirements.

Member of Minmetals Group

HAUPTSITZ IN EUROPA/ EUROPEAN HEADQUARTER:

ZCC Cutting Tools Europe GmbH, Wanheimer Str. 57, 40472 Dusseldorf, Germany
Tel.: +49 (0) 211/989240-0, Fax: +49 (0) 211/ 989240-111

E-Mail: info@zccct-europe.com, www.zccct-europe.com, www.zccct.com
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Couplinglinformation

Schnittstelleninformation

Quick-change coupling system CAD

Spannsystem CAD

The male pilot will be clamped into the bore by
the central screw thread. The central thread
ensures a connection without distortion. A very
high rigidity is achieved by the large contact area
and high prestress.

The CAD program of ZCC CT:

With diameters from 24 to 171 mm, ZCC
Cutting Tools offers an extensive program to
guarantee the best possible tool combination
for every application.

CAD by ZCC Cutting Tools means:

- Easy to handle, no special keys or devices re-
quired

« Highest stiffness because of high preload force
and surface area

« Transmission of high torques because of direct
thread connection

« Reduced purchase costs: standard ISO inserts fit

+ Reduced storage costs: one insert size for a large
application field

« Basic balanced tools: better surface, higher tool
life, longer spindle life

+ Reduced investment: only a few heads are
required for processing a wide diameter range

Durch die zentrale Schraubverbindung wird der
Zapfen in die Aufnahme gezogen. Das zentrale
Gewinde erlaubt eine verzugfreie Verbindung.
Dank groBer Auflagefiiichen und hoher Vor-
spannung wird eine sehr grof3e Steifigkeit

L1

erzielt.

Das CAD-Programm von ZCC CT:
Mit Durchmessern von 24 bis 171 mm bietet

d1

SW/AF

Quick-change coupling system Multi

Spannsystem Multi

The male pilot (2) will be clamped intothe
female receptacle (1) by using radial clamp-

ing screws (3). A very high rigidity is achieved (3

by a big contact surface and
high prestress.

Meanwhile dimensions D20 and D25 are each
containing just one clamping screw, D32 and
following dimensions are featuring two of
these, shifted at 90°.

D d1 L
20 11 13
25 14 18
32 18 22
40 22 28
50 28 28
63 36 40

80 36 40

M
M5x0.5
M8x1
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1.5
M16x1.5

ZCC Cutting Tools ein umfangreiches Werk-

zeugprogramm an, das fiir jede Bearbeitung die

optimale Werkzeugkombination bietet.

CAD von ZCC Cutting Tools bedeutet:

« Einfache rationelle Handhabung ohne Spezial-
schliissel und Vorrichtungen

« Gréstmdégliche Steifigkeit durch hohe Vor-
spannkraft und grof3e Auflagefidichen

« Ubertragung von hohen Drehmomenten
durch einfache und bereits bei Einschraubfrd-
sern bewdhrte Schraubverbindung

« Niedrige Folgekosten: freie Wahl der ISO-Wen-
deplatten

« Reduzierung von Lagerhaltungskosten: eine
PlattengréBefiir ein grofBes Anwendungsfeld

« Grundgewuchtetes Werkzeug: bessere Oberfli-
chenglite, héhere Standzeit, h6here Spinde-
laufzeit

« Reduzierte Anschaffungskosten: wenige
Bearbeitungskdpfe fiir die Bearbeitung eines
grolsen Durchmesserbereiches nétig.

Durch die seitlichen Spannschrauben (3)
wird der Zapfen (2) in die Aufnahme (1)
gezogen. Dank grosser Auflagefidchen
und hoher Vorspannung wird eine sehr
grosse Steifigkeit erzielt.

Wdhrend die Dimensionen D20 und D25
jeweils nur eine Spannschraube aufweisen,
kommen ab D32 zwei um 90°

versetzte Spannschrauben zum Einsatz.

Anzugsdrehmoment

3.5Nm
12Nm
12Nm
22Nm
25Nm
30Nm
30Nm



CADIquickiselection

CADISchnellauswahl

CAD colour code
CAD Farbcodierung

To get a quick overview of which tools can be combined a Um einen schnellen Uberblick zu erhalten, welche Bauteile

colour code is used. The code is based on the different kombinierbar sind, wurde eine Farbkennzeichnung verwen-

system diameters: det. Diese Kennzeichnung basiert auf den unterschiedlichen
Systemdurchmessern:

Dimension / Dimensionen

CAD D d1 L1 L M SW / AF
B cro20 20 1 10 18 M10x0.75 17
| CAD25 25 14 14 24 M12x1.75 22
B cap32 32 18 18 31 M16x2 27
CAD 42 42 24 24 39 M22x2.5 36
CAD 55 55 30 30 47 M27x3 46
CAD 72 72 40 40 62 M36x4 60
I capo4 94 50 50 79 M48x5 80
All articles of one colour can be inter-combined. Alle Artikel einer Farbe sind untereinander kombinierbar.

Example for the use of the same system diameter:
Beispiel fiir den Einsatz desselben Systemdurchmesser:

53
333
o 3
© &
n =
x 2
QO =
5 O
o0
(=l =
< <
O 0

With the use of the reductions the system diameter can Mit Hilfe von Reduzierungen kann der Systemdurchmesser
be used with other colour code for the following compo- verringert werden, womit sich fiir die folgenden Bauteile
nents changes. auch der Farbcode dindert.

Example for the use of a reduction:
Beispiel fiir den Einsatz einer Reduzierung:

Please find more detailed information on the single articles  Ausfiihrlichere Informationen zu den einzelnen Artikeln und
and further tools following starting on page 8. weitere Werkzeuge sind im Anschluss ab Seite 8 zu finden.
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MasterShanks

Grundaufnahmen

Master shanks to DIN 69893

Aufnahmen DIN 69893 CAD
HSKA Part number/ HSK A D d1 A L
Bestell-Nr.
I 20504.100.063.201 63 20 11 60 34
90504.100.063.251 63 25 14 60 34
B 90504.100.063.321 63 32 18 70 44
90504.100.063.421 63 42 24 70 44
= 90504.100.063.551 63 55 30 80 54
90504.100.063.721 63 72 40 95 69
. B 90504.100.100.321 100 32 18 70 41
e 90504.100.100.421 100 42 24 80 51
90504.100.100.551 100 55 30 85 56
90504.100.100.721 100 72 40 100 71
[ 90504.100.100.941 100 9 50 120 91
- Master shanks to DIN 69893
M=l Aufnahmen DIN 69893 MULTI
C®©
% -§ HSK A Part number/ HSK A D di A L
= g Bestell-Nr.
% S HSK63A-CN20-42L 63 20 11 42 16
g & HSK63A-CN20-86L 63 20 11 86 60
HSK63A-CN25-42L 63 25 14 42 16
- HSK63A-CN25-86L 63 25 14 86 60
. HSK63A-CN25-126L 63 25 14 126 100
< HSK63A-CN32-48L 63 32 18 48 22
y HSK63A-CN32-100L 63 32 18 100 74
HSK63A-CN40-55L 63 40 22 55 29
HSK63A-CN40-100L 63 40 22 100 74
d1 HSK63A-CN50-65L 63 50 28 65 39
HSK63A-CN50-100L 63 50 28 100 74
D HSK63A-CN63-80L 63 63 36 80 54
HSK100A-CN50-65L 100 50 28 65 36
HSK100A-CN63-80L 100 63 36 80 51
HSK100A-CN80-80L 100 80 36 80 51
Master shanks to MAS-BT «A/D»
Aufnahmen MAS-BT «A/D» CAD
" Part number/ BT D d1 A L M ,
1] Bestell-Nr. {
I 00504.100.412.201 40 20 11 47 20 M 16
90504.100.412.251 40 25 14 47 20 M 16
I 90504.100.412.321 40 32 18 47 20 M 16
90504.100.412.421 40 42 24 49 22 M 16
L 90504.100.412.551 40 55 30 49 22 M 16
2Ll Q. 90504.100.412.721 40 72 40 59 2 M6
| - 90504.100.512.551 50 55 30 60 22 M 24
a 90504.100.512.721 50 72 40 70 32 M 24
D [ 90504.100.512.941 50 % 50 70 32 M 24




Master shanks to MAS-BT «A/D»
Aufnahmen MAS-BT «A/D»

-— M - Part number/
Bestell-Nr.
BT30-CN25-49L
BT30-CN50-49L
BT40-CN20-54L
BT40-CN20-93L
T BT40-CN25-54L
BT40-CN25-93L

: e ! BT40-CN25-127L
Iy BT40-CN32-54L
p LG BT40-CN32-93L
‘B 1 < BT40-CN32-127L
O H - BT40-CN40-54L

| | BT40-CN40-107L

a BT40-CN50-54L
<Gl BT40-CN50-107L

. D _ BT40-CN63-64L

BT50-CN20-54L
BT50-CN25-104L
BT50-CN32-65L
BT50-CN32-118L
BT50-CN40-65L
BT50-CN40-118L
BT50-CN50-65L
BT50-CN50-104L
BT50-CN50-138L
BT50-CN63-75L
BT50-CN63-104L
BT50-CN80-75L
BT50-CN80-104L

Master shanks to DIN 69871 A/D
Aufnahmen DIN 69871 A/D

Part number/
L] Bestell-Nr.

I 90504.100.415.201
90504.100.415.251
I 90504.100.415.321
" 90504.100.415.421
Lt 90504.100.415.551
“ 90504.100.415.721
- 90504.100.515.551
. 90504.100.515.721
D [ 90504.100.515.941

25
50
20
20
25
25
25
32
32
32
40
40
50
50
63
20
25
32
32
40
40
50
50
50
63
63
80
80

SK

40
40
40
40
40
40
50
50
50

20
25
32
42
55
72
55
72
94

d1

14
28
11
11
14
14
14
18
18
18
22
22
28
28
36
14
14
18
18
22
22
28
28
28
36
36
36
36

d1

11

18
24
30
40
30
40
50

49
49
54
93
54
93
127
54
93
127
54
107
54
107
64
54
104
65
118
65
118
65
104
138
75
104
75
104

34.1
441
441
49.1
49.1
59.1
49.1
59.1
66.1

26.9
28.9
26.9
65.9
26.9
65.9
100.9
26.9
65.9
100.9
26.9
80.9
26.9
80.9
46.9
26.9
65.9
26.9
80.9
26.9
80.9
26.9
65.9
100.9
46.9
80.9
26.9
65.9

15
25
25
30
30
40
30
40
47

Master Shanks

Grundaufnahmen

MULTI

M12

M12

M16

M16

M16 |
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24
M24

CAD

M16
M16
M16
M16
M16
M16
M 24
M 24
M 24

Master shanks

Grundaufnahmen




MasterShanks

Grundaufnahmen

Master shanks to DIN 69871

Aufnahmen DIN 69871 MULTI
M Part number/
Bestell-Nr. = <l & - &
, JT30-CN25-48L 25 14 48 26.9 M12
— JT30-CN50-48L 50 28 48 28.9 M12
JT40-CN20-46L 20 11 46 26.9 M16
,,,,, JT40-CN20-85L 20 11 85 65.9 M16
,,,,,, JT40-CN25-46L 25 14 46 26.9 M16
JT40-CN25-85L 25 14 85 65.9 M16
JT40-CN25-120L 25 14 120 1009 M16
=T JT40-CN32-46L 32 18 46 26.9 M16
, , inig JT40-CN32-85L 32 18 85 65.9 M16
1 < JT40-CN32-120L 32 18 120 100.9 M16
@]E — JT40-CN40-46L 40 22 46 269 M16
_ JT40-CN40-100L 40 22 100 80.9 M16
d1 JT40-CN50-46L 50 28 46 26.9 M16
JT40-CN50-100L 50 28 100 80.9 M16
JT40-CN63-66L 63 36 66 46.9 M16
S JT50-CN25-85L 25 14 85 65.9 M24
[ E JT50-CN32-46L 32 18 46 26.9 M24
E'S JT50-CN32-100L 32 18 100 80.9 M24
= JT50-CN40-46L 40 22 46 26.9 M24
e ® JT50-CN40-100L 40 22 100 80.9 M24
% 2 JT50-CN50-46L 50 28 46 26.9 M24
c 2 JT50-CN50-85L 50 28 85 65.9 M24
=0 JT50-CN50-120L 50 28 120 100.9 M24
JT50-CN63-66L 63 36 66 46.9 M24
JT50-CN63-100L 63 36 100 80.9 M24
JT50-CN80-46L 80 36 46 269 M24
JT50-CN80-85L 80 36 85 65.9 M24

Master shanks to DIN 2080 A/D

Aufnahmen DIN 2080 A/D CAD

" Part number/ SK D d1 A L

L] ] Bestell-Nr.
90504.100.418.251 40 24,5 14 40 28
I 90504.100.418.321 40 32 18 60 48
90504.100.418.421 40 42 24 60 48
90504.100.418.551 40 55 30 60 48
T R 90504.100.518.251 50 24,5 14 40 45
S I 90504.100.518.321 50 32 18 60 45
- 90504.100.518.421 50 42 24 60 45
. 90504.100.518.551 50 55 30 60 45
D 90504.100.518.721 50 72 40 60 45
[ 90504.100.518.941 50 94 50 60 45

10



Master Shanks

Grundaufnahmen

Master shanks to ISO 26623-1

Aufnahmen ISO 26623-1 MULTI
Part number/
PSC Bestell-Nr. 2 ef) g - X
PSC63-CN20-54L 20 11 54 32 r y
PSC63-CN25-54L 25 14 54 32
PSC63-CN32-54L 32 18 54 32
) PSC63-CN40-65L 42 22 65 43
©<';:7 — PSC63-CN50-65L 50 28 65 43 |
< T T PSC63-CN63-80L 63 36 80 - o=
i < PSC63-CN80-80L 80 36 36 80 I
j‘T .
(@ 8E
d1
D

c
O
€
=
(1]
{=
(=
=
(1]
T
c
=
=
(O]

Master shanks

11
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Reduktionen
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Reductions

12

Reductions
Reduktionen

L1

Reductions
Reduktionen

I \ )
7\
AN\

[
E3
o

L1

D1/WH1

D2

Part number/
Bestell-Nr.

90504.120.250.201
90504.120.320.201
90504.120.320.251
90504.120.420.201
90504.120.420.251
90504.120.420.321
90504.120.550.201
90504.120.550.251
90504.120.550.321
90504.120.550.421
90504.120.720.321
90504.120.720.421
90504.120.720.551
90504.120.940.421
90504.120.940.551
90504.120.940.721

Part number/
Bestell-Nr.

CN2520-36L
CN3220-38L
CN3225-38L
CN4020-40L
CN4025-40L
CN4032-40L
CN5020-44L
CN5020-80L
CN5025-44L
CN5025-90L
CN5032-44L
CN5032-100L
CN5040-44L
CN5040-115L
CN6320-50L
CN6320-100L
CN6325-50L
CN6325-110L
CN6332-50L
CN6332-120L
CN6340-50L
CN6340-140L
CN6350-50L
CN6350-160L
CN8063-60L

25
32
32
42
42
42
55
55
55
55
72
72
72
94
94
94

25
32
32
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
80

d1

18
18
24
24
24
30
30
30
30
40
40
40
50
50
50

D2

20
20
25
20
25
32
20
25
32
42
32
42
55
42
55
72

D1

20
20
25
20
25
32
20
20
25
25
32
32
40
40
20
20
25
25
32
32
40
40
50
50
63

d3

1
11

11
14
18
1
14
18
24
18
24
30
24
30
40

D2

23
23
29
23
29
38
23
23
29
29
38
38
48
48
23
23
29
29
38
38
48
48
60
60
75

L1

15
15
25
15
25
25
15
20
25
30
25
30
30
30
30
45

36
38
38
40
40
40
44
80
44
90
44
100

115
50
100
50
110
50
120
50
140
50
160
60

L

30
30
40
35
45
45
35
40
45
50
55
60
60
65
65
80

CAD
SW /AF

22
27
27
36
36
36
46
46
46
46
60
60
60
75
75
75

MULTI

L1

26
26
26
26
26
26
28
64
28
74
28
84
28
99
32
82
32
92
32
102
32
122
32
142
40

l

—

f

b !




Extentions

Verlangerungen

Extensions
Verldngerungen CAD
Part number/ D d1 L SW /AF
Bestell-Nr.
SW/AF B 90504.130.200.001 20 1 25 17
di I 90504.130.200.002 20 1 35 17
) | 90504.130.250.001 25 14 30 22
w . 90504.130.250.002 25 14 45 22
B 90504.130.320.001 32 18 40 27
; I 90504.130.320.002 32 18 60 27
O 2~ P 90504.130.420.001 42 24 50 36
I o 90504.130.420.002 42 24 80 36
o L 90504.130.550.001 55 30 70 46
ﬁ‘gii“‘ - 90504.130.550.002 55 30 105 46
: ! 90504.130.720.001 72 40 75 60
‘ ‘ 90504.130.720.002 72 40 135 60
== [ 90504.130.940.001 94 50 100 75
di [ 90504.130.940.002 2 50 180 75
D
c
()]
g
4
S %
. = Cc
Extensions S
Verldngerungen MULTI 5 E
Part number/
Bestell-Nr. D1 Gl A
WH CN2020-25L 20 11 25
_ CN2020-35L 20 1 35
@i CN2525-30L 25 14 30
= CN2525-45L 25 14 45
CN3232-40L 32 18 40
CN3232-60L 32 18 60
< CN4040-50L 40 22 50
77777777777 ) CN4040-80L 40 22 80
@Eﬁ CN5050-50L 50 28 50
CN5050-70L 50 28 70
CN5050-100L 50 28 100
g1, CN6363-75L 63 36 75
D1/WH1 CN6363-135L 63 36 135
CN8080-100L 80 36 100
CN8080-180L 80 36 180

13



Boringlheads (forroughingiand heavy.machining)

Schrupp-Ausdrehkopfe!(f:diefSchwerzersp:ausgelegt)

Boring heads (for roughing and heavy machining)
Schrupp-Ausdrehkopfe (fiir die Schwerzerspanung ausgelegt)

- Reduced setup times: diameter adjustment synchronous (easy to measure/no measuring machine re-
quired) and single by using the same basic body

- Bigger cutting depths by axial staggered insert holders (optional)

- Higher cutting speeds and optimal force absorption: insert holder turned by 75° on the base body >
spline leads to large contact surface between body and insert seat on which force is spread out > extra
stable construction

- With internal coolant supply

+ Highest flexibility

- Kiirzere Riistzeiten: Durchmessereinstellung synchron verstellbar (einfaches Ausmessen/kein Voreinstellgerdt

bendtigt) und einzeln verstellbar mit demselben Grundkdrper méglich
- GroBBere Spantiefen durch axial versetzte Wendeplattenhalter (optional)
«Héhere Vorschiibe und optimale Kraftaufnahme: Wendeplattenhalter um 75° am Grundkérper befestigt
> Kerbverzahnung flihrt zu sehr grofSer Kontaktfldiche zwischen Kérper und Plattenhalter auf die, die Kraft
verteilt wird; extrem stabiler Aufbau
« Mit Innenkiihlung
+ Hochste Flexibilitdt

2
S
:0
X
=
o
S
S
7]
]
<
o
o
S
P
£
7}
n

Boring heads




Boringlheadsi(for'reughingfandiheavy/machining)

Schrupp-Ausdrehkopfel(f: diefSchwerzersp-iausgelegt)

Twin cutter boring heads

Zweischneiderképfe CAD
- with internal coolant supply + mit Innenkiihlung
D Part number/ D di oA oA L SW/ Insertholder/
di Bestell-Nr. min.  max. AF  Wendeplattenhalter

90504.140.200.000 20 11 235 305 40 17 90504.162.200.006 (CC..0602..)

Cj 90504.182.200.006 (CC..0602..)
90504.166.200.006 (CC..0602..)
90504.167.200.006 (CC..0602..)

90504.140.250.000 25 14 295 401 50 22 90504.162.250.006 (CC..0602..)
90504.182.250.006 (CC..0602..)
90504.166.250.006 (CC..0602..)
90504.167.250.006 (CC..0602..)

90504.140.320.000 32 18 395 505 65 27 90504.162.320.009 (CC..09T3.)
90504.182.320.009 (CC..09T3..)
90504.166.320.009 (CC..09T3..)
90504.167.320.009 (CC..09T3..)
90504.140.420.000 42 24 495 665 90 36 90504.162.420.009 (CC..09T3.)
90504.182.420.009 (CC..09T3..)
90504.166.420.009 (CC..09T3..)
90504.167.420.009 (CC..09T3..)
90504.140.550.000 55 30 655 875 115 46 90504.162.550.012/112 (CN..1204../CC..1204..)
90504.182.550.012/112 (CN..1204../CC..1204..)
90504.166.550.012 (CN..1204..)
90504.167.550.012 (CN..1204..)
90504.140.720.000 72 40 86.5 1155 150 60 90504.162.720.016/112 (CN..1606../CC..1204..)
90504.182.720.016/112 (CN..1606../CC..1204..)
90504.166.720.012 (CN..1204..)
90504.167.720.012 (CN..1204..)
90504.140.940.000 94 50 1145 153 195 75 90504.162.940.016/112 (CN..1606../CC..1204..)
90504.182.940.016 (CN..1606..)
90504.166.940.012 (CN..1204..)
90504.167.940.012 (CN..1204..)

@ A min.-max.

L
o
:0
x
=
o
S
o
)
S
<
o
o
S
P
<
o
n

Boring heads

- insert holders must be ordered separately - Wendeplattenhalter miissen separat
bestellt werden

15



Boringlheads (forroughingiand heavy.machining)

Schrupp-Ausdrehkopfe!(f:diefSchwerzersp:ausgelegt)

Twin cutter boring heads
Zweischneiderkdpfe MULTI

- with internal coolant supply « mit Innenkiihlung

D1 Part number/ D di oA oA L SW/ Insertholder/
D/WH Bestell-Nr. min. max. AF  Wendeplattenhalter

90504.162.200.006 (CC..0602..)
90504.182.200.006 (CC..0602..)
90504.166.200.006 (CC..0602..)
90504.167.200.006 (CC..0602..)
90504.162.250.006 (CC..0602..)
90504.182.250.006 (CC..0602..)
90504.166.250.006 (CC..0602..)
90504.167.250.006 (CC..0602..)
90504.162.320.009 (CC..09T3..)
90504.182.320.009 (CC..09T3..)
90504.166.320.009 (CC..09T3..)
90504.167.320.009 (CC..09T3..)
90504.162.420.009 (CC..09T3..)
90504.182.420.009 (CC..09T3..)
90504.166.420.009 (CC..09T3..)
90504.167.420.009 (CC..09T3..)
90504.162.550.012/112(CN..1204../CC..1204..)
90504.182.550.012/112 (CN..1204../CC..1204..)
90504.166.550.012 (CN..1204..)
90504.167.550.012 (CN..1204..)
90504.162.720.016/112 (CN..1606../CC..1204..)
90504.182.720.016/112 (CN..1606../CC..1204..)
90504.166.720.012 (CN..1204..)
90504.167.720.012 (CN..1204..)
90504.162.940.016/112 (CN..1606../CC..1204..)
90504.182.940.016 (CN..1606..)
90504.166.940.012 (CN..1204..)
90504.167.940.012 (CN..1204..)

RB04-CN20-2430-45L 20 20 235 305 45

—| RB04-CN25-3140-56L 25 25 295 401 56

@ A min.-max. RBO4-CN32-4050-66L 32 32 395 505 66

RB04-CN40-5166-75L 40 42 495 665 75

RB04-CN50-6787-90L 50 55 66,5 875 90
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Boring heads

RB04-CN63-87115-110L 63 72 86,5 1155 110

RB04-CN80-115153-140L 80 94 1145 153 140

« insert holders must be ordered separately - Wendeplattenhalter miissen separat
bestellt werden

Twin cutter "combo" Combi heads

Zweischneider "combo" Schrupp-Schlichtkopf MULTI
- with internal coolant supply « mit Innenkiihlung
D1 Part number/ D di oA oA L Insert holder /
D Bestell-Nr. min. max. Wendeplattenhalter
FRB04-CN25-3040-56L 25 25 295 40.1 56 RBI74-3040-CC06
@3 FRB04-CN32-4050-66L 32 32 395 50.5 66 RBI74-4050-CC09
‘ ‘ FRB04-CN40-4966-82L 40 42 495 66.5 75 RBI74-4966-CC09

FRB04-CN50-6687-100L 50 55 655 875 100 RBI74-6687-CC012

e, FRB04-CN63-87115-125L 63 72 86.5 115.5 125 RBI74-87115-CC012
call -
== {‘ N, - insert holders must be ordered separately » Wendeplattenhalter miissen separat
;’ 1“:;7——:3 bestellt werden
’,%,7 @;\A\ « Roughing and finishing in one step
L*" SN NG - Setting accuracy 0.01mm in diameter « Schruppen und Schlichten in einem-
) « Fine boring cutting edge axial Arbeitsgang
oA min-gA max « 0.4mm staggered « Zustellgenauigkeit von 0.01mm im @
+ Schlichtschneide axial 0.4mm
zurlickgesetzt

16



Boringlheadsi(for'reughingfandiheavy/machining)

Schrupp-Ausdrehkopfel(f: diefSchwerzersp-iausgelegt)

Damped solid carbide shanks
Schwingungsgeddmpfte Vollhartmetallschdfte

- with inner coolant supply + mit Innenkiihlung Drg
Part number/ L for screwable head / ‘
Bestell-Nr. D D1 max Lt s M fiir Einschraubkopf
90504.277.250170 25 23 146 211 170 105 M12 90504.143.200.000 Schaft/
90504.281.200.000 Shank -
90504.277.250.220 25 23 196 261 220 155 M12 90504.143.200.000
90504.281.200.000
90504.277.250.265 25 23 241 306 265 200 M12 90504.143.200.000
90504.281.200.000 — ~
90504.277.320.220 32 29 200 265 220 155 M16 90504.143.250.000 - -
90504.281.250.000
90504.277.320.260 32 29 240 305 260 195 M16 90504.143.250.000 ﬂ
90504.281.250.000
90504.277.320.310 32 29 290 355 310 245 M16 90504.143.250.000 x| D1 %’_
90504.281.250.000 g g
90504.277.320.217 32 32 203 268 217 152 M16 90504.143.320.000 - <]
90504.281.320.000 ©
90504.277.320.287 32 32 273 338 287 222 M16 90504.143.320.000 %g
90504.281.320.000 d 8 g
90504.277.320.357 32 32 343 408 357 292 M16 90504.143.320.000 ! . = g
[
90504.281.320.000 ‘ + ~—_ KOpf/ g) E
Article 90504.281 is on page32. 1 | ‘ | Head 8 8

Artikel 90504.281 finden Sie auf Seite 32.

Twin cutter heads with thread connection
Zweischneiderkopfe zum Einschrauben

- with inner coolant supply « mit Innenkiihlung

Part number/ oA oA Insert holder /

Bestell-Nr. min. max. g L M Wendeplattenhalter
90504.162.200.006 (CC..0602..)
90504.182.200.006 (CC..0602..)

90504.143.200.000 235 30.5 20 41 M12 90504.166.200.006 (CC..0602.)
90504.167.200.006 (CC..0602..)
90504.162.250.006 (CC..0602..)
90504.182.250.006 (CC..0602..)

90504.143.250.000 29.5 40.1 25 45  M16 90504.166.250.006 (CC..0602.)
90504.167.250.006 (CC..0602..)
90504.162.320.009 (CC..0602..)

90504.182.320.009 (CC..0602..)
90504.166.320.009 (CC..0602..)
90504.167.320.009 (CC..0602..)

90504.143.320.000 39.5 50.5 32 51 M16

« insert holders must be ordered « Wendeplattenhalter miissen separat
separately bestellt werden
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Boringlheads (forroughingiand heavy.machining)

Schrupp-Ausdrehkopfe!(f:diefSchwerzersp:ausgelegt)

Twin cutter boring heads

Zweischneiderkopfe
D
Part number/ @D/ oA oA L Insert holder w/ m
Bestell-Nr. System min. max. Wendeplattenhalter
90504.141.320.000 32 /ER25 39.5 511 65 90504.162.320.009 (CC..09T3..) U U

90504.166.320.009 (CC..09T3..)
90504.167.320.009 (CC..09T3..)
90504.182.320.009 (CC..09T3..)
90504.162.420.009 (CC..09T3..)
90504.166.420.009 (CC..09T3..)
90504.167.420.009 (CC..09T3..)
90504.182.420.009 (CC..09T3..)
90504.162.550.112 (CC..1204..)
90504.166.520.112 (CC..1204..)
90504.167.550.112 (CC..1204..)
90504.182.550.112 (CC..1204..)

90504.141.420.000 42 /ER32 49.5 67.1 75

90504.141.550.000 55/ ER40 65.5 87.1 85

@A min.-max.

90504.140/141.550.000 // RB04-CN50
90504.140.720.000 // RB0O4-CN63
90504.140.940.000 //RB04-CN8O

90504.140/141/142/143.200.000 // RB04-CN20
90504.140/141/142/143.250.000 // RB04-CN25
90504.140/141/142/143.320.000 // RB04-CN32
90504.140/141.420.000 // /RB04-CN40

90504.840.142.200
90504.840.142.250
90504.840.142.320
90504.840.142.420
90504.840.142.550
90504.840.142.720
90504.840.142.940

90504.841.142.200
90504.841.142.250
90504.841.142.320
90504.841.142.420
90504.841.142.550
90504.841.142.720
90504.841.142.940

“g_ + Clamp tool in a collet chuck. « Werkzeug in einem Spannzangenfutter
He) - Insert holder included spannen.
f:‘ « Inklusive Wendeplattenhalter
E
0 B
g =]
g <
S8
(=2}
£ 2
S| Twin cutter boring heads
0w . . ..
Zweischneiderkopfe
« with inner coolant supply « mit Innenkiihlung D
Part number/ @D/ BA oA L Insertholder/ ‘
Bestell-Nr. System min. max. Wendeplattenhalter
90504.142.200.000 20 235 31.1 150 90504.162.200.006 (CC..0602..)
90504.166.200.006 (CC..0602..)
90504.167.200.006 (CC..0602..)
90504.182.200.006 (CC..0602..)
90504.142.250.000 25 29.5 40.1 170 90504.162.250.006 (CC..0602..)
E 90504.166.250.006 (CC..0602..)
E 90504.167.250.006 (CC..0602..) ,,
i) 90504.182.250.006 (CC..0602..) L= :
@A min.-max,
LT . . L
- + Clamp tool in a collet or hydraulic « Werkzeug in einem Spannzangen-
chuck. oder Hydrodehnfutter spannen.
+ Insert holder included « Inklusive Wendeplattenhalter
Spare parts / Accessories ®
Ersatzteile / Zubeh6r
For twin cutter boring head/ Part number/ Part number/ Part number/
Fiir Zweischneiderkopf Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
@ Fastening screw / Spring washer / Stopper /
Befestigungsschraube Federring Anschlag

90504.841.342.200
90504.841.342.200
90504.841.342.200
90504.841.342.420
90504.841.342.420
90504.841.342.420
90504.841.342.420



Boringlheadsi(for'reughingfandiheavy/machining)

Schrupp-Ausdrehkopfel(f: diefSchwerzersp-iausgelegt)

Insert holders 90°
Wendeplattenhalter 90°

- for use in twin cutter boring heads from - fiir die Verwendung in Zweischneiderkopfen

serie 90504.140/141/142/143/RB04 der Serie 90504.140/141/142/143/RB04
Part number/ g A oA Insert / twin cutter boring head/
Bestell-Nr. min. max. Wendeplatte Zweischneiderkopf
90504.162.200.006 235 30.5 CC..0602.. 90504.140.200.000
90504.142.200.000
90504.143.200.000
RB04-CN20
90504.162.250.006 29.5 40.1 CC..0602.. 90504.140.250.000
90504.142.250.000
90504.143.250.000
RB04-CN25
@ A min.-max. 90504.162.320.009 39.5 50.5 CC..09T3.. 90504.140.320.000
90504.142.320.000
90504.143.320.000
RB04-CN32 o
90504.162.420.009 49.5 66.5 CC..09T3.. 90504.140.420.000 "5_
90504.141.420.000 _e
RB04-CN40 -CI:)
90504.162.550.112 65.5 87.5 CC..1204.. 90504.140.550.000 .E
90504.141.550.000 % g
90504.162.550.012 65.5 87.5 CN..1204.. 90504.140.550.000 g
RB04-CN50 < Qo
90504.162.720.112 86.5 1155 CC..1204.. 90504.140.720.000 g g
RB04-CN63 g =
90504.162.720.016 86.5 115.5 CN..1606.. 90504.140.720.000 m 8
RB04-CN63
90504.162.940.112 1145  153.0 CC..1204.. 90504.140.940.000
RB04-CN80
90504.162.940.016 1145  153.0 CN..1606.. 90504.140.940.000
RB04-CN80
« insert holders will be supplied in pairs - Wendeplattenhalter werden paarweise
geliefert

Insert holders 90° axial 0.4mm staggered
Wendeplattenhalter 90° axial 0.4mm zuriickgesetzt
« for use in twin cutter boring heads from  « fiir die Verwendung in Zweischneiderkép-

serie 90504.140/141/142/143/RB04 fen der Serie 90504.140/141/142/143/RB04
for bigger cutting depth « zur Schnittaufteilung bei groer Spantiefe

Part number/ gA 2A Insert/ twin cutter boring head/
Bestell-Nr. min. max. Wendeplatte Zweischneiderkopf
90504.167.200.006 235 30.5 CC..0602.. 90504.140.200.000
90504.142.200.000
90504.143.200.000
Q RB04-CN20
90504.167.250.006 29.5 40.1 CC..0602.. 90504.140.250.000
90504.142.250.000
90504.143.250.000
RB04-CN25
90504.167.320.009 39.5 50.5 CC..09T3.. 90504.140.320.000
90504.141.320.000
90504.143.320.000
RB04-CN32
90504.167.420.009 495 66.5 CC..09T3.. 90504.140.420.000
90504.141.420.000
RB04-CN40
90504.167.550.012 65.5 87.5 CC..1204.. 90504.140.550.000
90504.141.550.000
RB04-CN50
90504.167.720.012 86.5 115.5 CC..1204.. 90504.140.720.000
RB04-CN63
90504.167.940.012 1145 153 CC..1204.. 90504.140.940.000
RB04-CN8O 19

7
04 mm

@ A min.-max.

« insert holders will be supplied in pairs « Wendeplattenhalter werden paarweise
geliefert



Boring heads

Schrupp-Ausdrehkopfe

Boringlheads (forroughingiand heavy.machining)

Schrupp-Ausdrehkopfe!(f:diefSchwerzersp:ausgelegt)

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor

For insert holder/ Part number/ Part number/

Part number/

Fiir Wendeplattenhalter

90504.162/167.200.006 90504.848.200.407 90504.843.006.000 (I60M2,5x6,5)
90504.162/167/.250.006 90504.848.250.409  90504.843.006.000 (I60M2,5x6,5)
90504.162/167/.320.009 90504.848.320.413 90504.843.009.000 (I60M4x8,4)
90504.162/167/.420.009 90504.848.420.614  90504.843.009.000 (I60M4x8,4)
90504.162/167/.550.%** 90504.848.550.620  90504.843.012.000 (I60M5x13)
90504.162/167/.720.%** 90504.848.720.000  90504.843.012.000 (I60M5x13)
90504.162/167/.940.%%* 90504.848.940.640  90504.843.012.000 (I60M5x13)

For insert holder/

Bestell-Nr.

Adjustment screw/

Bestell-Nr.
Torx screw /

Einstellschraube @ Torx-Schraube @

Part number/

Bestell-Nr.

Torx driver /
Torx-Schlissel

90504.842.006.000 (WTO7P)
90504.842.006.000 (WTO7P)
90504.842.009.000 (WT15P)
90504.842.009.000 (WT15P)

Part number/

Part number/

Fiir Wendeplattenhalter Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

Hollow pin/ Tip pad/ Lever/

Rohrstift Zwischenlage @ Kniehebel @
90504.162/167.550.012 90504.844.012.000  90504.845.012.000  90504.846.012.000
90504.162/167.720.016 90504.844.016.000 90504.845.016.000 90504.846.016.000
90504.162/167.940.016 90504.844.016.000  90504.845.016.000  90504.846.016.000

Insert holders combi head "combo"
Wendeplattenhalter Schrupp-Schlicht "combo"

» for use in combi heads FRB - fuir die Verwendung in Schrupp-Schlicht-

kopfen FRB
Part number/ oA 2A Insert/ twin cutter boring head/
Bestell-Nr. min. max. Wendeplatte Zweischneiderkopf
RBI74-3040-CC06 29.5 40.1 CC..0602.. FRB04-CN25-3040-56L
RBI74-4050-CC09 39.5 50.5 CC..09T3.. FRB04-CN32-4050-66L
RBI74-4966-CC09 49.5 66.5 CC..09T3.. FRB04-CN40-4966-82L
RBI74-6787-CC12 65.5 87.5 CC..1204.. FRB04-CN50-6687-100L
RBI74-87115-CC12 86.5 1155 CC..1204.. FRB04-CN63-87115-125L

- Wendeplattenhalter werden paarweise
geliefert

- insert holders will be supplied in pairs

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor

Part number/
Bestell-Nr.
Torx screw/
Torx-Schraube

For insert holder/
Fiir Wendeplattenhalter

®

RBI74-3040-CC6 160M2,5x6,5
RBI74-4050-CC09 160M4x8,4
RBI74-4966-CC09 160M4x8,4
RBI74-6787-CC12 160M5x13
RBI74-87115-CC12 160M5x13

20

Part number/
Bestell-Nr.

Torx driver/
Torx-Schlussel

WTO7P
WT15P
WT15P
WT20P
WT20P

90504.842.012.000 (WT20P)
90504.842.012.000 (WT20P)
90504.842.012.000 (WT20P)

Part number/
Bestell-Nr.

Lever screw /
Schraube zu Kniehebel

90504.847.012.000
90504.847.016.000
90504.847.016.000

|

2 A min.-max.

0.4 mm



Boringlheadsi(for'reughingfandiheavy/machining)

Schrupp-Ausdrehkopfel(f: diefSchwerzersp-iausgelegt)

Synchronised insert holders 90°
Synchro-Wendeplattenhalter 90°

- fur die Verwendung in Zweischnei-
derkopfen der Serie 90504.140/
141/142/143/RB04

+ mit der Synchronspindel kénnen
beide Wendeplattenhalter gleichzei-
tig symmetrisch eingestellt werden

« for use in twin cutter boring heads from

serie 90504.140/141/142/143/RB04

with synchro spindle both insert holders
can be adjusted synchronously and sym-
metrically

(U

Part number/ oA oA Insert /

Bestell-Nr. min. max. Wendeplatte Zweischneiderkopf
90504.166.200.006 235 30.5 CC..0602.. 90504.140.200.000
X 90504.142.200.000
90504.143.200.000
RB04-CN20
90504.140.250.000
90504.142.250.000
90504.143.250.000
RB04-CN25
90504.140.320.000
90504.142.320.000
90504.143.320.000
RB04-CN32
90504.140.420.000
90504.141.420.000
RB04-CN40
90504.140.550.000
90504.141.550.000
RB04-CN50
90504.140.720.000
RB04-CN63
90504.140.940.000
RB04-CN80

twin cutter boring head /

=
4

|

@ A min.-max.

- -

90504.166.250.006 29.5 40.1 CC..0602..

90504.166.320.009 39.5 50.5 CC..09T3..

90504.166.420.009 49.5 66.5 CC..09T3..

90504.166.550.012 65.5 87.5 CC..1204..

L
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Boring heads

90504.166.720.012 86.5 115.5 CC..1204..

90504.166.940.012 114.5 153 CC..1204..

« insert holders will be supplied in pairs « Wendeplattenhalter werden paarweise

geliefert

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubeh6r

Part number/
Bestell-Nr.
Torx driver/
Torx-Schlissel

Part number/
Bestell-Nr.

Part number/
Bestell-Nr.
Adjustment screw/___ Torx screw/
Einstellschraube @ Torx-Schraube @

For insert holder/
Fiir Wendeplattenhalter

90504.166.200.006 90504.848.200.005 90504.843.006.000 (I60M2,5x6,5)  90504.842.006.000 (WTO7P)
90504.166.250.006 90504.848.250.005 90504.843.006.000 (I60M2,5x6,5)  90504.842.006.000 (WTO7P)
90504.166.320.009 90504.848.320.005 90504.843.009.000 (I160M4x8,4) 90504.842.009.000 (WT15P)
90504.166.420.009 90504.848.420.005 90504.843.009.000 (I60M4x8,4) 90504.842.009.000 (WT15P)
90504.166.550.012 90504.848.550.005 90504.843.012.000 (I60M5x13) 90504.842.012.000 (WT20P)
90504.166.720.012 90504.848.720.005 90504.843.012.000 (I60M5x13) 90504.842.012.000 (WT20P)
90504.166.940.012 90504.848.940.005 90504.843.012.000 (I60M5x13) 90504.842.012.000 (WT20P)

21



Boringlheads (forroughingiand heavy.machining)

Schrupp-Ausdrehkopfe!(f:diefSchwerzersp:ausgelegt)

Insert holders 70°
Wendeplattenhalter 70°

« fir die Verwendung in Zweischneiderkopfen
der Serie 90504.140/141/142/143/RB04

« for use in twin cutter boring heads from
serie 90504.140/141/142/143/RB04

Insert/
Wendeplatte

CC..0602..

twin cutter boring head/
Zweischneiderkopf
90504.140.200.000
90504.142.200.000
90504.143.200.000
RB04-CN20
90504.140.250.000
90504.142.250.000
90504.143.250.000
RB04-CN25
90504.140.320.000
90504.141.320.000
90504.143.320.000
RB04-CN32
90504.140.420.000
90504.141.420.000
RB04-CN40
90504.140.550.000
90504.141.550.000
RB04-CN50
90504.140.550.000
90504.141.550.000
RB04-CN50
90504.140.720.000
RB04-CN63
90504.140.720.000
RB04-CN63
90504.140.940.000
RB04-CN80

Part number/ oA oA
Bestell-Nr. min. max.

90504.182.200.006 235 305

90504.182.250.006 29.5 40.1 CC..0602..

@ A min.-max.

90504.182.320.009 395 50.5 CC..09T3..

90504.182.420.009 49.5 66.5 CC..09T3..

90504.182.550.112 65.5 87.5 CC..1204..

90504.182.550.012 65.5 87.5 CN..1204..

Schrupp-Ausdrehkopfe

Boring heads

90504.182.720.112 86.5 115.5 CC..1204..

90504.182.720.016 86.5 115.5 CN..1606..

90504.182.940.016 114.5 153 CN..1606..

« Wendeplattenhalter werden paar-
weise geliefert

- insert holders will be supplied in pairs

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor
Part number/

Bestell-Nr.

Torx driver /
Torx-Schliissel

Part number/ Part number/

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Adjustment screw/_ Torx screw /
Einstellschraube @ Torx-Schraube @

For insert holder/
Fiir Wendeplattenhalter

90504.182.200.006
90504.182.250.006
90504.182.320.009
90504.182.420.009
90504.182.550.xxx
90504.182.720.xxx
90504.182.940.xxx

For insert holder/

Fiir Wendeplattenhalter

90504.182.550.012
90504.182.720.016
90504.182.940.016

90504.848.200.407
90504.848.250.409
90504.848.320.413
90504.848.420.614
90504.848.550.620
90504.848.720.000
90504.848.940.640

Part number/
Bestell-Nr.

Hollow pin/
Rohrstift @

90504.844.012.000
90504.844.016.000
90504.844.016.000

90504.843.006.000 (I60M2,5x6,5)
90504.843.006.000 (I60M2,5x6,5)
90504.843.009.000 (I160M4x8,4)
90504.843.009.000 (160M4x8,4)
90504.843.012.000 (I60M5x13)
90504.843.012.000 (I60M5x13)
90504.843.012.000 (I60M5x13)

Part number/
Bestell-Nr.

Tip pad/

Zwischenlage @
90504.845.012.000
90504.845.016.000
90504.845.016.000

Part number/
Bestell-Nr.

Lever/
Kniehebel @

90504.846.012.000
90504.846.016.000
90504.846.016.000

90504.842.006.000 (WTO7P)
90504.842.006.000 (WTO7P)
90504.842.009.000 (WT15P)
90504.842.009.000 (WT15P)
90504.842.012.000 (WT20P)
90504.842.012.000 (WT20P)
90504.842.012.000 (WT20P)

Part number/
Bestell-Nr.

Lever screw / @

Schraube zu Kniehebel

90504.847.012.000
90504.847.016.000
90504.847.016.000



Boring heads (for'reughingfand|heavy/machining)

Schrupp-Ausdrehkopfel(f: diefSchwerzersp-iausgelegt)

Twin cutter boring head ¢86-402

Zweischneiderkopf 886-402 CAD
D2 - with internal coolant supply « mit Innenkiihlung
D Part number/ D di D2 oA oA L sw/
d1 Bestell-Nr. min. max. AF
N 90504.144.550.000 55 30 72 86 402 112 60
¥
« insert holders from serie 90504.147 - Wendeplattenhalter der Serie |
must be ordered separately 90504.147 miissen separat bestellt
werden

@ A min.-max.
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Twin cutter boring head 286-402
Zweischneiderkopf 886-402 MULTI
D1 « with internal coolant supply + mit Innenkihlung
<B>‘ Part number/ D di1 D2 oA 2 A L
T Bestell-Nr. min. max. "I
@1 RB44-CN80-86402-112L 36 80 72 86 402 112
=
“ ‘ L& - insert holders from serie 90504.147 « Wendeplattenhalter der Serie ]
‘ o CEIH o] must be ordered separately 90504.147 missen separat bestellt )
L werden
-
%7 b fmme] n 7"‘“\ T = .
R R

@ A min.-max.
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Boringlheads (forroughingiand heavy.machining)

Schrupp-Ausdrehkopfe!(f:diefSchwerzersp:ausgelegt)

Insert holder pairs incl. clamp plate
Wendeplattenhalterpaare inkl. Druckplatte

Part number/ @ A min. @ A max. Insert/
g@ Bestell-Nr. Wendeplatte
P ‘ 90504.147.550.109 86 138 CC..09T3..
q_'lﬁ‘:l? 90504.147.550.112 86 138 CC..1204..
A i i 90504.147.550.209 136 220 CC..09T3..
*F—Ei =t 90504.147.550.212 136 220 CC.1204..

= 90504.147.550.309 188 302 CC..09T3.. ﬂ
e i 90504.147.550.409 242 402 CC..09T3..
% j = s .
‘ @ A min.-max. | u

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehér

For twin cutter boring Part number/
head/ Bestell-Nr.
Fiir Zweischneiderkopf
Fastening screw / @
Befestigungsschraube
90504.144.550.000 90504.850.144.550
RB44-CN80-86402-112L

Boring heads
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For insert holder  Part number/ Part number/ Part number/ @ Part number/
set Bestell-Nr. @ Bestell-Nr. @ Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Fiir Wendeplatten- Insert holder/ Wen- Clamp plate/ Torx screw/ Torx driver/
haltersatz deplattenhalter Druckplatte Torx-Schraube Torx-Schliissel

90504.147.550.109  90504.190.550.109  90504.884.190.109 90504.843.009.000 (I60M4x8,4) 90504.842.009.000 (WT15P)
90504.147.550.112  90504.190.550.112  90504.884.190.109 90504.843.012.000 (I60M5x13) 90504.842.012.000 (WT20P)
90504.147.550.209 90504.190.550.209  90504.884.190.209 90504.843.009.000 (I60M4x8,4) 90504.842.009.000 (WT15P)
90504.147.550.212  90504.190.550.212  90504.884.190.209 90504.843.012.000 (I60M5x13) 90504.842.012.000 (WT20P)
90504.147.550.309 90504.190.550.309  90504.884.190.209 90504.843.009.000 (160M4x8,4) 90504.842.009.000 (WT15P)
90504.147.550.409 90504.190.550.409 90504.884.190.209 90504.843.009.000 (160M4x8,4) 90504.842.009.000 (WT15P)
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Bridgeitools

Bruckenwerkwzeuge

Bridge tools
Briickenwerkzeuge

- Roughing and finishing of precision holes @150-2205mm
- Spline on tool: force and positive locking of fine boring heads, counterweights or roughing insert

holders

- Reduced unbalance by counter weight > better surface, higher tool life, higher spindle operat-
ing time

- Easy presetting: Setting plate (=path limitation) and millimeter scale on tool > reduced setup
times

« Pin turning possible: insert holder have to be turned around by 180° (easy handling / no addi-

tional components) > less investments

« Cooling set for inner cooling supply available

+ Highest flexibility

« Vor- und Fertigbearbeitung von Préizisionsbohrungen @J150-2205mm

« Kerbverzahnung am Werkzeug: form- und kraftschliissige Aufnahme von Feinbohrkdpfen, Gegen-
gewichten oder Schruppwendeplattenhaltern

* Reduzierte Unwucht durch Gegengewichte > bessere Oberfléichen, hGhere Standzeit, erhéhte Spin-
dellaufzeit

- Einfache Voreinstellung: Einstellplatte (=Wegbegrenzung) und Millimeterskala am Werkzeug > re-

duzierte Riistzeiten
- Zapfenbearbeitung méglich: Wendeplattenhalter um 180° drehen (einfache Handhabung / keine
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Bridge tools

Zusatzbauteile) > minimierte Investitionsausgaben
« Kiihimittelset fiir Innenkiihlung verfligbar
+ Hohe Flexibilitat

Supplier of spindle systems / Anbieter von Spindelsystemen

ZCCCT KAISER Wohlhaupter Seco Tools KOMET Urma D‘ANDREA

@ -range in mm/

o, 150 - 2205 150-1080 204-3255 204-2205 364-1438 150-805 200-800
@-Bereich in mm
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Bridge'tools

Bruckenwerkzeuge

Fine boring brigde tools @85.5-650.1
Feinbohrbriickenwerkzeuge @85.5-650.1

- Diameter setting with minimal + Durchmessereinstellung mit geringstem
reversal backlash Umkehrspiel D
« 0.01mm diametrical adjustment + Zustellgenauigkeit von 0.01mm im
« With inner coolant supply Durchmesser
+ Mit Innenkihlung

Part number @D/ QA DA L  Fine bore adapter/
Bestell-Nr./ System min. max. Feinbohraufsatz

90504.206.320.000 78/D32 85.5 140.1 98 90504.207.000.006 (CC..0602..)
90504.206.321.000 78 /D32 139.5 2201 98 90504.207.001.006 (CC..0602..)
90504.206.322.000 78 /D32 2195 3101 98 90504.207.001.006 (CC..0602..)
90504.206.400.000 88/ D40 309.5 395.1 108 90504.207.001.006 (CC..0602..) @ A min-max.
90504.206.401.000 88 /D40 3945 480.1 108 90504.207.001.006 (CC..0602..)
90504.206.600.000 128/D60  479.5 565.1 118 90504.207.001.006 (CC..0602..)
90504.206.601.000 128/D60  564.5 650.1 118 90504.207.001.006 (CC..0602..)

+ clamp tool in a shell mill holder. + Werkzeug in einer Frasdorn- oder
- insert holder included Messerkopfaufnahme spannen.
« inklusive Wendeplattenhalter

Briickenwerkzeuge

Bridge tools

Twin cutter brigde tools @85.5-650.1
Zweischneiderbriickenwerkzeuge @85.5-650.1

« with inner coolant supply + mit Innenkiihlung D
Part number 2D/ A 2A L Wendeplattenhalter / Insert
Bestell-Nr./ System min.  max. holder
90504.208.320.000 78 /D32 85.5 140.1 98 90504.209.000.012 (CC..1204.) ]
90504.208.321.000 78 / D32 139.5 220.1 98 90504.209.001.012 (CC..1204..) a
90504.208.322.000 78/ D32 2195 310.1 98 90504.209.001.012 (CC..1204..)
90504.208.400.000 88 /D40 3095 395.1 108 90504.209.001.012 (CC..1204.) |
90504.208.401.000 88 /D40 3945 480.1 108 90504.209.001.012 (CC..1204..) b
90504.208.600.000 128/D60 479.5 565.1 118 90504.209.001.012 (CC..1204..)
90504.208.601.000  128/D60 564.5 650.1 118  90504.209.001.012 (CC..1204.) @ A min.-max.
« clamp tool in a shell mill holder. « Werkzeug in einer Frasdorn- oder
- insert holder included Messerkopfaufnahme spannen.

« inklusive Wendeplattenhalter
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Bridgeitools

Bruckenwerkzeuge

Master shanks with bridge adapter (monobloc)
Aufnahmen mit Konsole (Monoblock)

- DIN 69871 A/D - DIN 69871 A/D
Part number/ ISO D A
Bestell-Nr.
90504.210.415.000 40 130 69.1
90504.210.515.000 50 130 69.1
+ MAS BT 403 + MAS BT 403
Part number/ BT D A
Bestell-Nr.
90504.210.412.000 40 130 77
90504.210.512.000 50 130 88
« DIN 69893 HSK A « DIN 69893 HSK A
Part number/ HSK A D A
Bestell-Nr. o
90504.210.063.000 63 130 77 g’
90504.210.100.000 100 130 88 E
n =
« cooling set must be ordered « KihImittelset muss separat bestellt ° g
separately 90504.920.028.015 werden 90504.920.028.015 o c
oL
o
EES
|
nm
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Bridge tools

Bridge'tools

Bruckenwerkzeuge

Bridge adapters
Zwischenkonsolen
D
d1 Part number/ D
P N Bestell-Nr.
L ) [ 90504.210.940.000 94
« cooling set must be ordered
separately 90504.920.028.015
i F*O\\nﬂoﬁ N -
] (e )
oo
D2
Bridge adapters
Zwischenkonsolen
D/WH Part number/ D
Bestell-Nr.
A LD54-CN80-D130-55L 80

« cooling set must be ordered
separately 90504.920.028.015

—
e o
anE A

Spare parts / Accessories

Ersatzteile / Zubehor
For bridge adapter Part number/
Fiir Konsole Bestell-Nr.
Drive lug/
Mitnehmerstein @
90504.210 90504.810.212.362
LD54-CN80
For bridge adapter Part number/
Fiir Konsole Bestell-Nr.
Cooling set/
Kiihimittelset @
90504.210 90504.920.028.015
LD54-CN80

28

CAD
d1 D2 L SW/
AF
50 130 55 75
« Kuhlmittelset muss separat bestellt
werden 90504.920.028.015
MULTI
d1 L l
130 55 f ] J
- .e

« KihImittelset muss separat bestellt
werden 90504.920.028.015

1
&3

Part number/ Part number/

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

Screw/ @ Fastening screw/ @
Schraube Befestigungsschraube
90504.811.210.212 90504.812.210.212

Part number/

Bestell-Nr.

Fastening screw/

Befestigungsschraube @

90504.920.029.025



Bridgeitools

Bruckenwerkzeuge

Extension bridges 8150-655
Verldingerungskonsolen 150-655

Part number/ D L Boring diameter/
b Bestell-Nr. Ausdrehdurchmesser
- 90504.221.130.000 130 30 150 - 205
] = o) _,t 90504.221.180.000 180 30 200 - 255
@ I:L = p 90504.221.230.000 230 35 250 - 305
="y 90504.221.280.000 280 35 300 - 355
T";g& 90504.221.330.000 330 40 350 - 405
e
90504.221.380.000 380 40 400 - 455
90504.221.430.000 430 40 450 - 505
90504.221.480.000 480 40 500 - 555
90504.221.530.000 530 50 550 - 605
90504.221.580.000 580 50 600 - 655
g’
=]
Adjustment plate for pin turning &
Einstellplatte zum Uberdrehen 2 T
e
Part number/ For extensions bridge/ D [} g
Bestell-Nr. Fiir Verlangerungskonsole -g' :g
S5 R O 90504.878.221.000 90504.221.180.000 10- 65 5 5
(s ) 1 T "’Tfé':"?y 5 90504.878.221.000 90504.221.230.000 60-115
[ \ X D 90504.878.221.000 90504.221.280.000 110-165
N 90504.878.221.000 90504.221.330.000 160 - 215
D 90504.878.221.000 90504.221.380.000 210 - 265
90504.878.221.000 90504.221.430.000 260 - 315
90504.878.221.000 90504.221.480.000 310 - 365
90504.878.221.000 90504.221.530.000 360 - 415
90504.878.221.000 90504.221.580.000 410 - 465

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor

plied in pairs

For extension bridge,
Slider /

Fiir Verlangerungskonsole,
Schieber

221/224

For extension bridge,
Slider/

Fiir Verlangerungskonsole,
Schieber

90504.221.130/230.000
90504.221.180/280-580.000
90504.224.xxx.048

For basis
Fiir Basis

90504.223.060.xxx

adjustment plates will be sup-

- Einstellplatten werden paar-

weise geliefert

Part number/
Bestell-Nr.

Clamping screw/
Klemmschr. @

90504. 860.220.000

Part number/
Bestell-Nr.

Adjustment plate/
Einstellplatte @
90504.877.221.000
90504.877.221.000
90504.877.221.000

Part number/
Bestell-Nr.
Centering sleeve/
Zentrierbuchse
90504.878.223.012

Part number/

Bestell-Nr.
Pin/
stift (2)

90504. 864.220.000

Part number/

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Screw/ Adjustment screw/
Schraube @ Einstellschraube @ Stift

90504.877.221.012
90504.877.221.018
90504.877.221.018

Part number/
Bestell-Nr.

Screw w. washer/

Part number/

90504.877.221.045
90504.877.221.045
90504.877.221.045

Schraube m. U-Scheibe

90504.878.223.080

Part number/
Bestell-Nr.

Tightening screw/
Feststellschraube

90504.877.221.112

Part number/
Bestell-Nr.

Pin/ @

90504.877.221.014
90504.877.221.014
90504.877.221.014

Part number/
Bestell-Nr.

Mat/

Unterlage
90504.878.223.005

@

29



Bridge'tools

Bruckenwerkzeuge

Insert holder 90°
Wendeplattenhalter 90°

- for use on extension bridges from
65 series 90504.221 and 90504.224

90504.224

Part number/
Bestell-Nr.

90504.225.000.009
90504.225.000.012
90504.225.000.019

1 O Of
——

75

@@"
%,

« insert holders will be supplied in
pairs

75

geliefert

Insert holder 90°axial 1.0mm staggered
Wendeplattenhalter 90° axial zuriick gesetzt

- for use on extension bridges from
series 90504.221 and 90504.224

Insert holder 70°
Wendeplattenhalter 70°

« for use on extension bridges from
series 90504.221 and 90504.224

65 und 90504.224
i O 0 Part number/ Insert/
Bestell-Nr. Wendeplatte
— 0 90504.229.000.019 CN..1906..
@ - insert holders will be supplied in - Wendeplattenhalter werden paarwei-
o pairs se geliefert
o
75

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor

For insert holder/ Part number/

Fiir Wendeplattenhalter ~ Bestell-Nr.
Adjustment screw/ @
Einstellschraube
90504.225.000.009 90504.865.224.230
90504.227.000.009
90504.225.000.012 90504.865.224.230
90504.227.000.012
90504.225.000.019 90504.865.224.230
90504.227.000.019
90504.229.000.019 90504.865.224.230
For insert holder/ Part number/ Part number/
Fiir Wendeplattenhalter  Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Hollow pin/ @ Tip.pad/ @
Rohrstift Zwischenlage
90504.225.000.012 90504.844.012.000 90504.845.012.000
90504.227.000.012
30 90504.225.000.019 90504.844.019.000 90504.845.019.000
90504.227.000.019
90504.229.000.019 90504.844.019.000 90504.845.019.000

Insert/
Wendeplatte

CC..09T3..
CN..1204..
CN..1906..

- fur die Verwendung auf Verlange-
rungskonsolen der Serien 90504.221

und 90504.224

(]

(=]

g Part number/ Insert/

N Bestell-Nr. Wendeplatte
% 5 90504.227.000.009 CC..09T3..
2 E 90504.227.000.012 CN..1204..
g’ g 90504.227.000.019 CN..1906..
S (8]
— i
|
0 m

« flr die Verwendung auf Verlange-
rungskonsolen der Serien 90504.221

Part number/
Bestell-Nr.

Pin/

stift >

90504.865.225.024
90504.865.225.024
90504.865.225.024

90504.865.225.024

Part number/
Bestell-Nr.

Lever/
Kniehebel @

90504.846.012.000
90504.846.019.000

90504.846.019.000

- furr die Verwendung auf Verlangerungs-
konsolen der Serien 90504.221 und

« Wendeplattenhalter werden paarweise

Part number/
Bestell-Nr.

Torx screw/
Torx-Schraube

90504.843.009.000
(160M4x8,4)

Part number/
Bestell-Nr.

Lever screw/ @

Part number/
Bestell-Nr.
Torx driver/
Torx-Schliissel

90504.842.009.000
(WT15P)

Schraube zu Kniehebel

90504.847.012.000

90504.847.019.000

90504.847.019.000



Fine boring head
Feinbohrkopf

7579

- for use on extension bridges from series
90504.221 and 90504.224

- diametrical adjustment with maximal
reduced reversal backlash

+ 0.01mm diametrical adjustment

Part number/
Bestell-Nr.

90504.230.000.000

- insert holder must be ordered separatly

Fine boring head DIGITAL
Feinbohrkopf DIGITAL

7579

Counterweight
Gegengewicht

65

-
i Ol

72

- for use on extension bridges from series
90504.221 and 90504.224

« 0.001 accuracy in diameter

« direct measurement system (no back-
lash)

- no battery and electronic evaluation
unit inside the tool

- very easy operation

- for digital and analog use

Bestell-Nr./
Order number

90504.231.000.000

« insert holder must be ordered separatly

- Display unit must be ordered separately
(90504.266.028.077).

« for use with fine boring head from serie
90504.230/231

Part number/
Bestell-Nr.

90504.232.000.000

Bridgeitools

Bruckenwerkzeuge

« fir die Verwendung auf Verlange-
rungskonsolen der Serien 90504.221
und 90504.224

« Durchmessereinstellung mit gering-
stem Umkehrspiel

« Zustellgenauigkeit von 0,01Tmm im
Durchmesser

Insert/
Wendeplatte
90504.254.550.006 (CC..0602..)
90504.254.550.009 (CC..09T3..)

« Wendeplattenhalter mussen separat
bestellt werden

- fur die Verwendung auf Verlangerungs-
konsolen der Serien 90504.221 und
90504.224

- Einstellgenauigkeit 0.00Tmm im
Durchmesser

- direktes WegmeBystem (kein Umkehr-
spiel)

« keine Batterie und Auswerteelektronik im
Werkzeug verbaut

« sehr einfache Bedienung

- digital und analog einsetzbar

Wendeplattenhalter

90504.254.550.006 (CC..0602..)
90504.254.550.009 (CC..09T3.))

» Wendeplattenhalter miissen separat
bestellt werden

+ Anzeigeeinheit muss separat bestellt
werden (90504.266.028.077).

« zur Verwendung mit Feinbohrkopf
der Serie 90504.230/231
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Bridge tools

Briickenwerkzeuge




Bridge'tools

Bruckenwerkzeuge

Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor
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Bridge tools

Extension bridges @ 650-2205
Verldngerungskonsolen o 650-2205

« for use on holding arbor @60 / 2129

+ basis made of aluminium

- please get in touch with us for
customised solutions

Basis / Basis Slider/ Schieber
Part number/ Part number/
Bestell-Nr. Bestell-Nr.

90504.223.060.063  90504.224.310.048
90504.223.060.108  90504.224.360.048
90504.223.060.163  90504.224.360.048

« sliders must be ordered separatly and
will be supplied in pairs
- spare parts see page 26

Basis / Basis

T

] T .

Schieber / Slider:

32

For fine boring head  Part number/ Part number/ Part number/ Part number/

Fiir Feinbohrkopf Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Adjustment screw/  Pin/ Clamping screw/ Fastening screw /
Einstellschraube (1) Stift  (2) Klemmschraube (3) Befestigungsschraube ®

90504.230.000.000 90504. 865.224.230  90504.865.225.024  90504.881.230.000 90504.880.252.550

- fir die Verwendung auf Aufnahme-
dorn 960 / 129 DIN 6357

+ Basis aus Aluminium

- fragen Sie uns an fir optimierte
Komplettlésungen

D L Boring diameter/
Ausdrehdurchmesser
630 128 650 - 1105
1080 128 1100 - 1655
1630 128 1650 - 2205

« Schieber missen separat bestellt
werden und werden paarweise gelie-
fert

« Ersatzteile siehe Seite 26




Cartridges

Kurzklemmhalter

Cartridges

ISO-cartridges offer an unique flexibility and superior design options, whenever a custom made
tool solution is required.

Especially when huge tool diameters are crafted, cartridges should be considered as a“first choice”
option, due to their easy handling, which reduces production efforts and therefore tool costs.

An additional benefit is provided by the axial and radial adjustment possibility of the cartridge,
which compensates inaccuracies of the tool.

Characteristics:

« standard ISO-inserts can be mounted

- cutting forces are absorbed by the insert seat

- damaged insert seats or belated changes of the tool design can be handled without great effort

- offers an easy adjustment possibility, while cutting inserts are mounted

- low storage costs, unique usability

- guarantees short reaction times and a fast product development, from art to part to profit, due
to standard assembly parts which can be replaced at any time.

« radial adjustment through jack screw

kurzklemmbhalter

Cartridges

Kurzklemmhalter

ISO-Kurzklemmhalter bieten bei der Gestaltung von kundenspezifischen Werkzeuglésungen ein
Hdéchstmal3 an Flexibilitdit.

Gerade bei grolsen Werkzeugdurchmessern lassen sich durch den relativ einfachen Einbau der Kurzk-
lemmhalter kostengtinstige Trdgerwerkzeuge herstellen.

Eventuell auftretende Ungenauigkeiten des Grundkérpers, kann man durch die axiale und
radiale Einstellbarkeit der Kurzklemmb~alter einfach kompensieren.

Merkmale:

« Standard ISO-Wendeschneidplatten kbnnen verwendet werden

« Optimale Aufnahme der Schnittkrdfte im Plattensitz

- Beschdidigte Plattensitze oder Anderungen der Einlauffase an
Bohrungen sind durch einfaches Austauschen der Kurzklemmhal-
ter jederzeit und ohne groBen Aufwand mdoglich.

« Einfaches Einstellen im gespannten Zustand der Schneidplatte.

« Niedrige Lagerhaltungskosten und universelle Verwendbarkeit.

- Gewdhrleistet kurze Reaktionszeiten und eine schnelle Umsetzung
in neue, wie auch vorhandene Werkzeugkonzepte mittels Stand-
ard-Einbauteilen, welche jederzeit flexibel austauschbar sind.

« Radiale Einstellung mittels Abdriickschraube.




Cartridges

Kurzklemmhalter

KR= 95° Cartridges/ Kurzklemmhalter SCLCR/L

- cartridges for tailor made tools »  ZurVerwendung in Sonderwerkzeugen =
Dimension @J
Part number/ Insert Abmessung
Bestell-Nr. WSP h £ L h, L, D,
SCLCR-10CA-09 CC..09T3.. 10 14 50 15 20 40
SCLCL-10CA-09 CC..09T3.. 10 14 50 15 20 40
SCLCR-12CA-12 CC..1204.. 12 20 55 20 20 50
SCLCL-12CA-12 CC..1204.. 12 20 55 20 20 50
Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehér SCLCR/L
S
9 radial axial adju-
=~ adjusting sting
2 ) Sleeve/ screw/ Wrench/ Screw/ screw/ Wrench/ L\frl,atﬂ:g/_ Screw for Wrench/
0w E Size/ Hiilse radiale Schliissel Schraube axiale Schliissel sche'bg Insert/ Schliissel
i GroRe @ Einstell- Anstell- @ 1 Schraube fiir
o £ schraube @ @ schraube @ Wsp@
T 9
£X © ®
© g 10CA LT-M5 RSM4x8 WH20L Méx20 ASM5x14 WH40L P-M6 160M3.5x8 WT15IP
O x 12CA LT-M5 RSM4x12 WH20L M6x25 ASM5x14 WH40L P-Mé 160M4x11X WT15IP
KR= 90° Cartridges/ Kurzklemmhalter SCFCR/L
«  cartridges for tailor made tools +  ZurVerwendung in Sonderwerkzeugen
Dimension
Part nI:meer/ Insert Abmessung
Bestell-Nr. WSP
h f L h, L, D,..
SCFCR-10CA-09 CC..09T3.. 10 14 50 15 20 40
SCFCL-10CA-09 CC..09T3.. 10 14 50 15 20 40
SCFCR-12CA-12 CC..1204.. 12 20 55 20 20 50
SCFCL-12CA-12 CC..1204.. 12 20 55 20 20 50
Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehér SCFCR/L
dradial axial adju-
adjusting sting
) Sleeve/ screw/ Wrench/ Screw/ screw/ Wrench/ l\j\ﬁse?g ! Screw for Wrench/
Size/ Hulse radiale Schliissel ~ Schraube axiale Schliissel h 'bg Insert/ Schliissel
GroRe (1\ Einstell- 3 Anstell- @ scheibe Schraube fiir
J schgbe O @ schg)ube @ WSP @
10CA LT-M5 RSM4x8 WH20L M6x20 ASM5x14 WH40L P-M6 160M3.5x8 WT15IP
12CA LT-M5 RSM4x12 WH20L M6x25 ASM5x14 WH40L P-M6 160M4x11X WT15IP
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Cartridges

Kurzklemmhalter

KR=90° Cartridges/ Kurzklemmhalter STGCR/L

- cartridges for tailor made tools +  ZurVerwendung in Sonderwerkzeugen
Dimension
Part number/ Insert Abmessung
Bestell-Nr. WsP h £ L h, L, D,
STGCR-10CA-11 TC..1103.. 10 14 50 15 20 40
STGCL-10CA-11 TC..1103.. 10 14 50 15 20 40
STGCR-12CA-16 TC..16T3.. 12 20 55 20 20 50
STGCL-12CA-16 TC..16T3.. 12 20 55 20 20 50
Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor STGCR/L
S
dradial axial adju- 9
adjusting sting ]
) Sleeve/ screw/ Wrench/ Screw/ screw/ Wrench/ mﬂ:g’_ s Wrench/ g
Size/ Hiilse radiale Schliissel ~ Schraube axiale Schliissel h 'bg Insert/ Schliissel 1S
GroRe @ Einstell- Anstell- @ scheibe Schraube fiir 3
schraube @ @ schraube @ wsp@ _g) g
@ ® = %
10CA  LT-M5 RSM4x8 WH20L M6x20 ASM5x14  WH40L P-M6 160M3.5x8 WT15IP E 5
12CA LT-M5  RSM4x12  WH20L Méx25 ASM5x14  WH40L P-M6 160M4x11X WT15IP O x
KR= 75° Cartridges/ Kurzklemmhalter SSKCR/L
£
1S
(|
< -
<
- cartridges for tailor made tools «  ZurVerwendung in Sonderwerkzeugen
- - Dimension
| — Part number/ Insert Abmessung
| Bestell-Nr. WSP h £ L h, L, D,
| —l
SSKCL12CA12 SC..1204.. 12 20 55 20 20 50
SSKCL16CA12 SC..1204.. 12 20 55 20 20 50
|. SSKCR12CA12 SC..1204.. 16 25 63 21 25 55
1 SSKCR16CA12 SC..1204.. 16 25 63 21 25 55
<
f
Spare parts / Accessories
Ersatzteile / Zubehor SSKCR/L
dradial axial adju-
adjusting sting
) Sleeve/ screw/ Wrench/ Screw/ screw/ Wrench/ L\j\:\atsfsler{ Screw for Wrench/
Size/ Hiilse radiale Schliissel ~ Schraube axiale Schliissel he .gg Insert/ Schliissel
GroRe @ Einstell- Anstell- @ scheibe Schraube fiir @
schraube @ ® schraube () wsP (6) O)
@ ®
12CA LT-M5  RSM4x12 WH20L M6x25 ASM5x14  WH40L P-M6 160M4x11X WT15IP
16CA  LT-M6  RSM4x12 WH25L Mé6x25 ASM6x18  WH50L P-M8 160M4x11X WT15IP
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Cartridges

Kurzklemmhalter

KR= 75° Cartridges/ Kurzklemmhalter SSRCR/L
£
€
«  cartridges for tailor made tools »  ZurVerwendung in Sonderwerkzeugen
Dimension

Part number/ Insert Abmessung
Bestell-Nr. WsP h £ L h, L, D,
SSRCR-10CA-09 SC..09T3.. 10 14 44 15 20 40
SSRCL-10CA-09 SC..09T3.. 10 14 44 15 20 40
SSRCR-12CA-12 SC..1204.. 12 20 47 20 20 50
SSRCL-12CA-12 SC..1204.. 12 20 47 20 20 50

Spare parts / Accessories

g Ersatzteile / Zubehor SSRCR/L
E dradial axial adju-
adjusting sting
g £ ) Sleeve/ screw/ Wrench/ Screw/ screw/ Wrench/ l\j\ﬁser:g ! Screw for Wrench/
] Size/ Hulse radiale Schliissel Schraube axiale Schliissel £9 Insert/ hliissel
'g‘ o GroBe O) Einstell- Anstell- ® scheibe Schraube fir ~ Schlsse
= schraube @ @ schraube @ WSP @
55 ® ®
O x 10CA LT-M5 RSM4x8 WH20L M6x20 ASM5x14 WH40L P-M6 160M3.5x8 WT15IP
12CA LT-M5 RSM4x12 WH20L M6x25 ASM5x14 WH40L P-M6 160M5%13 WT20IP
KR= 60° Cartridges/ Kurzklemmhalter STTCR/L

«  cartridges for tailor made tools +  ZurVerwendung in Sonderwerkzeugen

Dimension

Part number/ Insert Abmessung

Bestell-Nr. WSP h £ L h, L, D,

STTCR-10CA-11 TC..1103.. 10 9 50 15 20 40

STTCL-10CA-11 TC..1103.. 10 9 50 15 20 40

STTCR-12CA-16 TC..16T3.. 12 13 55 20 20 50

STTCL-12CA-16 TC..16T3.. 12 13 55 20 20 50

Spare parts / Accessories

Ersatzteile / Zubehér STTCR/L
dradial axial adju-
adjusting sting
) Sleeve/ screw/ Wrench/ Screw/ screw/ Wrench/ L\ﬁ,atse':g ! Screwfor Wrench/
Size/ Hiilse radiale Schliissel ~ Schraube axiale Schlissel h ibg Insert/ Schliissel
GroBe @ Einstell- 5 Anstell- @ scheibe Schraube fiir
schraube O @ schraube Y @ WSP @
10CA LT-M5 RSM4x8 WH20L M6x20 ASM5x14 WH40L P-M6 160M2,5x6,5 WTO7IP
12CA LT-M5 RSM4x12 WH20L Méx25 ASM5x14 WH40L P-Mé6 160M4x8,4 WT20IP
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