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SUMMARY TOOL-HOLDERS

MANDRINS HSK
HSK TOOL-HOLDERS
MANDRINS ISO

ISO TOOL-HOLDERS @
MANDRINS BT
BT TOOL-HOLDERS
MANDRINS BD (BT DOUBLE CONTACT )
BD TOOL-HOLDERS (BT DOUBLE CONTACT)
MANDRINS PSC
PSC TOOL-HOLDERS
MANDRINS A QUEUE CYLINDRIQUE
CYLINDRICAL SHANK TOOL-HOLDERS
MANDRINS SA - CM
SA - MIT TOOL-HOLDERS
PINCES & ADAPTATEURS
COLLETS & ADAPTORS
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ADDITIONAL ACCESSORIES
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PROGRAMME DE FABRICATION DES PORTE-OUTILS
MANUFACTURING PROGRAM TOOL-HOLDERS
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PROGRAMME DE FABRICATION DES PORTE-OUTILS
MANUFACTURING PROGRAM TOOL-HOLDERS

Ce tableau décline les combinaisons selon les différents types de serrages ou d’attachements.

Reportez-vous a la page de votre choix.

These tabs give you combinations regarding the different types of clamping systems or chucks.

Refer to the page according to your choice.

SERRAGE
CLAMPING

MANDRINS A FRETTER
SHRINK FIT HOLDERS

MANDRINS A PINCES ER
ER COLLETS CHUCKS

MANDRINS A FORT SERRAGE
HIGH CLAMPING HOLDERS

MANDRINS A PINCES GRS
GRS COLLETS CHUCKS

MANDRINS HYDRAULIQUES
HYDRAULIC CHUCKS

MANDRINS DE PERCAGE
NC DRILL CHUCKS

MANDRINS POUR OUTILS A QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT
CHUCKS FOR TOOLS WITH PARALLEL SHANK WITH FLAT

MANDRINS POUR OUTILS A QUEUE FILETEE
CHUCKS FOR THREADED SHANK TOOLS

MANDRINS PORTE-FRAISES
SHELL MILL HOLDERS

DOUILLES DE REDUCTION
ADAPTOR SLEEVES

MANDRINS DE TARAUDAGE
TAPPING CHUCKS

e

T¥TveuEs|

EBAUCHES DE BARRE D’ALESAGE
BLANK CHUCKS

L

f

EMBOUTS DE PREHENSION
RETENTION KNOBS

:

ATTACHEMENT
CHUCK
BD
HSK-A HSK-E HSK-F ISO BT (BT DOUBLE PSC
CONTACT)
DIN69893-A | DIN69893-E | DIN69893-F | DIN69871 | JISB6339-2 | JISB6339-2 |ISO 26623-1 DIN2080 DIN228
1S07388-1 150296
, \ w | ‘
‘ | | ° | ‘
L e L L L E LT
Page Page Page Page Page Page Page Page Page Page
359-360| 361
363-364| 365 362 379-383|399-403/419-420| 425 430-431
366 - 367 368 |384-385(404-405 421 426 432 437 437
369 386 406
387 407
370 388 408
371 389 409 433 442
372 390 410 427 438
373 391 411
374 392-393|412-413| 422 428 439
375 394 414 440-441 441
376 395 415 434
376 395 415
396 416 416
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RECOMMANDATIONS TECHNIQUES
TECHNICAL RECOMMENDATIONS
MANDRINS A FRETTER @
SHRINK FIT HOLDERS
MANDRINS A PINCES ER @
ERCOLLETS CHUCKS
MANDRINS A FORT SERRAGE
HIGH CLAMPING CHUCKS
MANDRINS HYDRAULIQUES
HYDRAULIC CHUCKS

MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOC

NC DRILL CHUCKS @

MANDRINS POUR OUTILS A QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT
CHUCKS FOR TOOLS WITH PARALLEL SHANK WITH FLAT

7

MANDRINS POUR FRAISES A QUEUE FILETEE
CHUCKS FOR THREADED SHANK TOOLS

Barre de contréle HSK-A63@40 cote A=350mm, rectitude 0.005, circularité 0.005

1

2 Mandrin porte meule BT 40 $40 MANDRINS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE - ARROSAGE FACE

3 Mandrin a fretter ISO 30 sans encoches (12 cote A=80mm SHELL MILL HOLDERS - FACE COOLING @

4  Mandrin HSK-A 160 @60 H5 avec une cote A=100mm et 2 percages $10.1

5 Mandrin 50 30 sans encoches 3 pinces ER1GM DOUILLES DE REDUCTION POUR ALESOIRS & FORETS @

6 Mandrin porte meule HSK-63A en @18 avec une longueur de 330 ADAPTOR SLEEVES FOR REAMERS & DRILLS

7  Arbre porte fraise en SA40 27 longueur de 550mm

N S———————— MANDRINS DE TARAURAGIS SPQUIESEENE AL
10 Mandrin HSK-E25 ER11M cote A=35mm avec filetage M8 pour tube d’arrosage TA PPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION

EBAUCHES DE BARRE D’ALESAGE
BLANK CHUCKS
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Avantages du systeme HSK par rapport au cone standard :

Retour Glossaire

HSK - DIN 69893 : FORMEA -C-E
HSK - DIN 69893 : FORM A - C - E

HSK - DIN 69893 : FORMEB-D -F
HSK - DIN 69893 : FORM B - D - F

Retour Sommaire

Advantages of HSK compared to the standard cone system : Matiere : (sauf frettage) Material : (except shrink fit)

* Répétabilité élevée lors du changement d’outils, ¢ High repeatability when changing tools ¢ Acier de cémentation spécial pour piéces a contraintes élevées, e Special case hardened steel parts for high stress

e Surface hardness: 58 + 2 HRc
e Core strength: 1.000MPa.

* Position axiale précise par systéme cone / face, e Axial position precise cone / face system e Dureté de surface : 58 + 2 HRc,

* Cone creux adapté aux vitesses de rotation élevées, e Hollow cone suitable for high speeds, e Résistance a la traction au noyau : 1.000MPa.

* Rigidité grace au cone / face.

* Stiffness from the cone / face.

Utilisé par les centres d’usinage avec changement d’outil automatique.

automatique principalement sur centres d’usinage.
Deux encoches d’entrainement de taille différente sur le céne.

Lubrification par le centre en utilisant le dispositif d’arrosage.

For machining centres with automatic tool changing.

V-flange with indexing notches and bore for coding chip adapted to the automatic change

mainly on machining centres.
Two different sizes drive slots on the taper.
Central coolant

Collerette en V avec encoches d’indexage et logement de puce, adapté au changement

Collerette en V avec encoches d’indexage et logement de puce.
Deux encoches d’entrainement identiques.
Arrosage par la collerette ou par le centre.

For machining centres with automatic tool changing.
V-flange with indexing notches and bore for coding chip.
Two identical drive slots.
Central coolant or through flange.

HSK-A D1 D2 11 HSK-B D1 D2 11
32 32 24 16 40 40 24 16
40 40 30 20 50 50 30 20
50 50 38 25 63 63 38 25
63 63 48 32 80 80 48 32
80 80 60 40 100 100 60 40
100 100 75 50
Utilisé par les centres d’usinage avec changement automatique. 5|

HSK-C D1 D2 11 HSK-D D1 D2 11
32 32 24 16 40 40 24 16
40 40 30 20 50 50 30 20
1" 50 50 38 25 63 63 38 25
63 63 48 32 80 80 48 32
. —— 80 80 60 40 100 100 60 40
1 ) 100 100 75 50 . L
|« t}: b 1; Utilisé par les centres d’usinage a changement manuel.
NI ¥ | Utilisé par les centres d’usinage avec changement manuel. Collerette cylindrique a deux encoches de méme taille.
xZ ‘ ! Collerette cylindrique adaptée aux machines a changement manuel. Pergage radial du céne pour systémes de serrage manuel. x
v RS Deux encoches d’entrainement sur le cdne. Arrosage par la collerette ou par le centre. v
L Arrosage par le centre. =
For machining centres with manual changing.
For machining centres with manual changing. Cylindrical flange with two same size notches.
Cylindrical flange adapted to machines with manual changing. Radial drilling for manual clamping.
Two drive slots. Central coolant or through flange.
Central coolant.
25 25 19 13 50 50 30 20
32 32 24 16 63 63 38 25
1 40 40 30 20 80 80 43 32 —Lj
- 50 50 38 25 M
\_{ Utilisé par les centres d’usinage a trés grande vitesse. I
_ _ Utilisé par les centres d’usinage a trés grande vitesse. Collerette en V adaptée au changement automatique sur machine UGV. i (A
} } ‘ :’*’H’ Collerette en V adaptée au changement automatique UGV. Avec pergage radial du cone et sans encoche d’entrainement ou d’indexage. sy | E—
al ; ; Fany ; ; Sans encoches d’entrainement ou d’indexage. Arrosage par le centre. \ \} YL -
L N iy Arrosage par le centre. - -
- - For very high speed machining centres.
| For very high speed machining centres. V-flange adapted to HSM with automatic tool changing. —
— V-flange adapted to HSM with automatic tool changing. Without radial drilling and without drive slot or indexing notches.
Without drive slot or indexing notch. Central coolant.
Central coolant.
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HSK - FORME A - DIN 69893-1
HSK - FORM A - DIN 69893-1

d2
d3

\

|
%44
|

1

d}4

HSK d1 d2 K] da 11 12 13 fi f2 bl b2 X} h1 h2

32 32 24 2327 26 16 3,2 73 20 15 7,0 7 9 13,0 9,5
40 40 30 2905 34 20 4,0 9,5 20 15 8,0 9 11 17,0 12,0
50 50 38 3690 42 25 5,0 11,0 26 16 10,5 12 14 21,0 155
63 63 48 46,53 53 32 6,3 14,7 26 16 12,5 16 18 26,5 200
80 80 60 58,10 68 40 8,0 19,0 26 16 16,0 18 20 340 25,0
100 100 75 7260 85 50 10,0 24,0 29 16 20,0 20 22 440 315

d7
dé
d5

TUBES D’ARROSAGE & CLES POUR HSK-A/HSK-E
COOLING TUBES & WRENCHES FOR HSK-A/HSK-E

d7 14 M

20,5 8,92 10X 100
25,5 11,42 12 X100
32,0 14,13 16 X 100
40,0 18,13 18X 100
50,0 22,85 20X 150
63,0 28,56 24 X150

TUBE D’ARROSAGE CLE
COOLING TUBE WRENCH
TU893 / CL893 g
HSK TU893 CL893
32 032 032
40 040 .040
50 050 .050
63 063 063
100 100 100

Retour Glossaire MANDRINS A FRETTER
Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS
NORME : DIN 69882-8 STANDARD : DIN 69882-8
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL : X38CrMoV5 53HRc tempered
CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY : 1 to 3 um between tool tip at 3xD and HSK chuck
et le cone HSK
EQUILIBRAGE : <lg.mm (HSK40-42.000tr/min) BALANCING : <1g.mm (HSK40-42.000rpm)
<1,5g.mm (HSK50-36.000tr/min) <1,5g.mm (HSK50-36.000rpm)
<3g.mm (HSK63-24.000tr/min) <3g.mm (HSK63-24.000rpm)
<5g.mm (HSK100-18.000tr/min) <5g.mm (HSK100-18.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING : Central
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION : Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
RECHANGES : Vis de butée VIO11 SPARE PARTS: VI011 stop screw
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES* : Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit
RE010 ou REO11 reductions
Possibilité d’utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
Tube d'arrosage TU893 Cooling tube TU893
[ HAO10 =9 5
Fl=E
A
HSK-A D d2 d3 A HA010 € HSK-A D d2 d3 A HA010 €
40 6 20 27 80 .040.06.080 103,00 63 14 27 34 90 .063.14.090 129,00
40 8 20 27 80 .040.08.080 103,00 63 14 27 34 120 .063.14.120 175,00
40 10 24 32 80 .040.10.080 103,00 63 14 27 34 160 .063.14.160 196,00
40 12 24 32 90 .040.12.090 103,00 63 16 27 34 95 .063.16.095 129,00
40 14 27 34 90 .040.14.090 103,00 63 16 27 34 120 .063.16.120 175,00
40 16 27 34 90 .040.16.090 103,00 63 16 27 34 160 .063.16.160 196,00
50 6 20 27 80 .050.06.080 113,00 63 18 33 42 95 .063.18.095 129,00
50 8 20 27 80 .050.08.080 113,00 63 18 33 42 160 .063.18.160 196,00
50 10 24 32 85 .050.10.085 113,00 63 20 33 42 100 .063.20.100 129,00
50 12 24 32 90 .050.12.090 113,00 63 20 33 42 160 .063.20.160 196,00
50 14 27 34 90 .050.14.090 113,00 63 25 44 52,6 115 .063.25.115 136,00
50 16 27 34 90 .050.16.090 113,00 63 25 44 52,6 160 .063.25.160 198,00
63 6 20 27 80 .063.06.080 129,00 63 32 44 52,6 120 .063.32.120 136,00
63 6 20 27 120 .063.06.120 175,00 100 6 20 27 85 .100.06.085 196,00
63 6 20 27 160 .063.06.160 196,00 100 8 20 27 85 .100.08.085 196,00
63 8 20 27 80 .063.08.080 129,00 100 10 24 32 90 .100.10.090 196,00
63 8 20 27 120 .063.08.120 175,00 100 12 24 32 95 .100.12.095 196,00
63 8 20 27 160 .063.08.160 196,00 100 14 27 34 95 .100.14.095 196,00
63 10 24 32 85 .063.10.085 129,00 100 16 27 34 100 .100.16.100 196,00
63 10 24 32 120 .063.10.120 175,00 100 18 33 42 100 .100.18.100 196,00
63 10 24 32 160 .063.10.160 196,00 100 20 33 42 105 .100.20.105 196,00
63 12 24 32 90 .063.12.090 129,00 100 25 44 53 115 .100.25.115 202,00
63 12 24 32 120 .063.12.120 175,00 100 32 44 53 120 .100.32.120 202,00
63 12 24 32 160 .063.12.160 196,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(s (s (s
D Code D Code D Code
6 VI1011.050.080.010 10 VI1011.080.100.015 16-18 VI1011.120.100.018
8 VI011.060.100.015 12-14 VI011.100.100.015 20-32 VI011.160.100.020

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

HSK
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Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS WITH FACE COOLING
NORME : DIN 69882-8 STANDARD: DIN 69882-8
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered

123 3 um entre la sortie de l'outil a 3XD

CONCENTRICITE : o CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and HSK chuck

et le cone HSK
EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK63-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK63-24.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central

Trous sur la face avant Holes on the front face

. Compatible avec les queues d’outils en acier, ) Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6

UTILISATION : en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 APPLICATION: tolerance
RECHANGES : Vis de butée VIO11 SPARE PARTS: VI011 stop screw
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter RE010 ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 shrink fit reductions

Tube d’arrosage TU893 Cooling tube TU893

" HAO15 > () (2

il
Gri—

I

\

|

\

|

|

o

@2 |
3

b

A
HSK-A D d2 d3 A HA015 €
63 6 20 27 80 .063.06.080 149,00
63 6 20 27 160 .063.06.160 221,00
63 8 20 27 80 .063.08.080 149,00
63 8 20 27 160 .063.08.160 221,00
63 10 24 32 85 .063.10.085 149,00
63 10 24 32 160 .063.10.160 221,00
63 12 24 32 90 .063.12.090 149,00
63 12 24 32 160 .063.12.160 221,00
63 16 27 34 95 .063.16.095 149,00
63 16 27 34 160 .063.16.160 221,00
63 20 33 42 100 .063.20.100 149,00
63 20 33 42 160 .063.20.160 221,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(e (s (s
Code D Code D Code
V1011.050.080.010 10 V1011.080.100.015 16 V1011.120.100.018
VI1011.060.100.015 12 V1011.100.100.015 20 VI1011.160.100.020

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

Retour Glossaire
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MANDRINS A FRETTER
SHRINK FIT HOLDERS

NORME : elco STANDARD:

MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL:

CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY:
et le cone HSK

EQUILIBRAGE : <1g.mm (HSK32/HSK40-42.000tr/min) BALANCING:
<1,5g.mm (HSK50-36.000tr/min)

ARROSAGE : Par le centre COOLING:

UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION:
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6

RECHANGES : Vis de butée VI011 (sauf D 3, 4 et 5) SPARE PARTS:

ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*:

RE010 ou REO11
Possibilité dutiliser les allonges a fretter ALO10
Tube d’arrosage TU893

elco
X38CrMoV5 53HRc tempered
1to 3 um between tool tip at 3xD and HSK chuck

<1g.mm (HSK32/HSK40-42.000rpm)

<1,5g.mm (HSK50-36.000rpm)

Central

Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
tolerance

VI011 stop screw (except D 3, 4 and 5)

Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit
reductions

Possibility of using ALO10 shrink fit extensions

Cooling tube TU893

Sy

_— ‘ﬂ
- | — ]
A
HSK-E D d2 d3 A HE010 €
32 3 9 - 70 .032.03.070 134,00
32 4 10 - 70 .032.04.070 134,00
32 5 11 - 70 .032.05.070 134,00
32 6 20 27 70 .032.06.070 113,00
32 8 20 27 70 .032.08.070 113,00
32 10 24 32 75 .032.10.075 113,00
40 6 20 27 80 .040.06.080 97,00
40 8 20 27 80 .040.08.080 97,00
40 10 24 32 80 .040.10.080 97,00
40 12 24 32 90 .040.12.090 97,00
40 14 27 34 90 .040.14.090 97,00
40 16 27 34 90 .040.16.090 97,00
50 6 20 27 80 .050.06.080 107,00
50 8 20 27 80 .050.08.080 107,00
50 10 24 32 85 .050.10.085 107,00
50 12 24 32 90 .050.12.090 107,00
50 14 27 34 90 .050.14.090 107,00
50 16 27 34 90 .050.16.090 107,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(i (e (i
Code D Code D Code
6 V1011.050.080.010 10 V1011.080.100.015 16 VI011.120.100.018
8 V1011.060.100.015 12-14 V1011.100.100.015

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES :

on request.
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MANDRINS A FRETTER «COMPACT»
«COMPACT» SHRINK FIT HOLDERS

MANDRINS A FRETTER
SHRINK FIT HOLDERS
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NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3XD et le cdne HSK  CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and HSK chuck CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3XD et le cdne HSK  CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and HSK chuck
EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK63-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK63-24.000rpm) EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK63-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK63-24.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6 CARACTERISTIQUES : Parois renforcées pour une meilleure rigidité FEATURES: Strengthened inner sides for a better rigidity
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance UTILISATION : Pour travaux d’ébauche APPLICATION: For roughing
RECHANGES : Vis de butée VI011 (sauf D 3, 4 et 5) SPARE PARTS: VI011 stop screw (except D 3, 4 and 5) Compatible avec les queues d’outils en acier, Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks,
ACCESSOIRES * : Possibilité d'utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 hé tolerance
RE010 ou RE011 reductions ACCESSOIRES * : Tube d’arrosage TU893 ACCESSORIES*: Cooling tube TU893
Possibilité d’utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
<3um <3um
l [fg] j&] HA018 [Bg] [Jjg] .=
45° 4,5°
E ol S tC QE 777777 E 8
A A
HSK-F D d2 d3 A HF010 € HSK-A D d2 A HA018 €
63 3 9 16 80 .063.03.080 185,00 63 6 20 65 .063.06.065 129,00
63 4 10 17 80 .063.04.080 185,00 63 8 20 65 .063.08.065 129,00
63 5 11 18 80 .063.05.080 185,00 63 10 24 65 .063.10.065 129,00
63 6 20 27 80 .063.06.080 149,00 63 12 27 75 .063.12.075 129,00
63 8 20 27 80 .063.08.080 149,00 63 14 33 75 .063.14.075 129,00
63 10 24 32 85 .063.10.085 149,00 63 16 33 75 .063.16.075 129,00
63 12 24 32 90 .063.12.090 149,00 63 18 44 75 .063.18.075 129,00
63 16 27 34 95 .063.16.095 149,00 63 20 44 75 .063.20.075 129,00
N 63 20 33 42 100 .063.20.100 149,00 63 25 46 85 .063.25.085 129,00 4
4] 63 32 47 85 063.32.085 129,00 72)
I Utilisable avec un inducteur @ 64 minimum I
To be used with inductor with a minimum D of 64mm
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(s (s (s
Code D Code D Code
VI1011.050.080.010 10 VI1011.080.100.015 16 VI011.120.100.018
VI011.060.100.015 12 VI011.100.100.015 20 VI011.160.100.020

362

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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MANDRINS A FRETTER «POUR MOULISTES»
SHRINK FIT HOLDERS «FOR MOLDS RANGE»

NORME :
MATIERE :
CONCENTRICITE :
EQUILIBRAGE :

ARROSAGE :
CARACTERISTIQUES

UTILISATION :

RECHANGES :
ACCESSOIRES * :

RE010 ou REO11
Possibilité d'utiliser les allonges a fretter ALO10
Tube d'arrosage TU893

elco STANDARD:
X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL:

1a 3 um entre la sortie de l'outil a 3xD et le cone HSK  CONCENTRICITY:
<3g.mm (HSK63-24.000tr/min) BALANCING:
<5g.mm (HSK100-18.000tr/min)

Par le centre COOLING:
:Mandrins a faible encombrement pour acces difficile ~ FEATURES:
Possibilité de profil extérieur sur demande

(pente 3°, toile plus fine, etc...)

Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION:
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6

Pour les <6, nous conseillons d’utiliser

les allonges AL010

Vis de butée VI011 (sauf D 3, 4 et 5) SPARE PARTS:
Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*:

’iLS
— f @

elco

X38CrMoV5 53HRc tempered

1to 3 um between tool tip at 3xD and HSK chuck
<3g.mm (HSK63-24.000rpm)

<5g.mm (HSK100-18.000rpm)

Central

Small-sized for difficult access

Possibility of outer profile upon request

(slope 3°, thinner, ...)

Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks,
h6 tolerance

For D<6, we advise you to use ALO10 extensions

V1011 stop screw (except D 3, 4 and 5)
Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit
reductions

Possibility of using ALO10 shrink fit extensions

Cooling tube TU893

<3um i

.
ﬂ

= O 5| 5

A
HSK-A D d2 d3 A HA028 €
63 3 9 16 80 .063.03.080 155,00
63 3 9 22 160 .063.03.160 227,00
63 4 10 17 80 .063.04.080 155,00
63 4 10 22 160 .063.04.160 227,00
63 5 11 18 80 .063.05.080 155,00
63 5 11 22 160 .063.05.160 227,00
63 6 12 19 80 .063.06.080 149,00
63 6 12 27 160 .063.06.160 216,00
63 8 16 23 80 .063.08.080 149,00
63 8 16 27 160 .063.08.160 216,00
63 10 16 23 85 .063.10.085 149,00
63 10 16 32 160 .063.10.160 216,00
63 12 18 26 90 .063.12.090 149,00
63 12 18 32 160 .063.12.160 216,00
63 16 24 33 95 .063.16.095 149,00
63 16 24 34 160 .063.16.160 216,00
100 6 12 19 85 .100.06.085 227,00
100 8 14 22 85 .100.08.085 227,00
100 10 16 23 90 .100.10.090 227,00
100 12 18 26 95 .100.12.095 227,00
100 16 24 33 100 .100.16.100 227,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(e (s (s
Code D Code D Code
V1011.050.080.010 10 V1011.080.100.015 16 VI011.120.100.018
V1011.060.100.015 12 V1011.100.100.015

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

Retour Glossaire

Retour Sommaire

MANDRINS A FRETTER «POUR MOULISTES»
SHRINK FIT HOLDERS «FOR MOLDS RANGE»

NORME :

MATIERE :
CONCENTRICITE :
EQUILIBRAGE :
ARROSAGE :
CARACTERISTIQUES

UTILISATION :

RECHANGES :
ACCESSOIRES * :

—_—

—

elco STANDARD: elco
X38CrMoVS5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
1 a3 um entre la sortie de l'outil a 3xD et le cone HSK  CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and HSK chuck
<1,5g.mm (HSK50-36.000tr/min) BALANCING: <1,5g.mm (HSK50-36.000rpm)
Par le centre COOLING: Central
:Mandrins a faible encombrement pour accés difficile ~ FEATURES: Small-sized for difficult access
Possibilité de profil extérieur sur demande Possibility of outer profile upon request
(pente 3°, toile plus fine, etc...) (slope 3°, thinner, ...)
Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks,
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 h6 tolerance
Pour les @<6, nous conseillons d’utiliser For D<6, we advise you to use ALO10 extensions
les allonges ALO10
Vis de butée VI011 (sauf D 3, 4 et 5) SPARE PARTS: VI011 stop screw (except D 3, 4 and 5)
Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit
RE010 ou RE011 reductions
Possibilité dutiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
Tube d'arrosage TU893 Cooling tube TU893
<3um
B 9 &
e *
—
-' —— Y S B
A
HSK-E D d2 d3 A HE028 €
50 3 9 22 160 .050.03.160 216,00
50 4 10 22 160 .050.04.160 216,00
50 5 11 22 160 .050.05.160 216,00
50 6 12 27 160 .050.06.160 216,00
50 8 16 27 160 .050.08.160 216,00
50 10 16 32 160 .050.10.160 216,00
50 12 18 32 160 .050.12.160 216,00
50 16 24 34 160 .050.16.160 216,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(s (s (s
Code D Code D Code
6 VI1011.050.080.010 10 VI1011.080.100.015 16 VI1011.120.100.018
8 VI011.060.100.015 12 VI011.100.100.015

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES :

on request.
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s ‘ eO) Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER MINI Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER
Retour Sommaire ER MINI COLLETS CHUCKS Retour Sommaire ER COLLETS CHUCKS
NORME : DIN 69882-6 / 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: DIN 69882-6 / 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) NORME : DIN 69882-6 / 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: DIN 69882-6 / 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre le cone pince et le cdne HSK CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and HSK chuck CONCENTRICITE: 5 pm entre le cone pince et le cdne HSK CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and HSK chuck
EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK50-15.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK50-15.000rpm) EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK50-15.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK50-15.000rpm)
<5g.mm (HSK63-15.000tr/min) <5g.mm (HSK63-15.000rpm) <5g.mm (HSK63-15.000tr/min) <5g.mm (HSK63-15.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central <15g.mm (HSK100-15.000tr/min) <15g.mm (HSK100-15.000rpm)
RECHANGES : Vis de butée : VI010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010 ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
Ecrou : EC110 Nut: EC110 RECHANGES : Vis de butée : V1010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010
ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI1120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ... Ecrou : EC120 Nut: EC120
Clé: CL112 Wrench: CL112 ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI1120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ...
Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900 Clé:CL113 Wrench: CL113
Tube d’arrosage TU893 Cooling tube TU893 Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900
Tube d'arrosage TU893 Cooling tube TU893
96 ®
[;-:: flf o Eﬂ.ﬂj:mu
[ ) [l i
A A
HSK-A Type Taille Capacité d2 A HA110 € HSK-A Type Taille Capacité d2 A HA120 €
50 ERM 16 1-10 22 100 .050.16.100 ¢ 211,00 50 ER 25 1-16 42 100 .050.25.100 144,00
63 ERM 16 1-10 22 100 .063.16.100 146,00 50 ER 32 2-20 50 100 .050.32.100 151,00
63 ERM 16 1-10 22 160 .063.16.160 167,00 63 ER 25 1-16 42 100 .063.25.100 126,00
¢ Article livrable sur demande / Item available on request 63 ER 25 1-16 42 160 .063.25.160 151,00
63 ER 25 1-16 42 200 .063.25.200 198,00
63 ER 32 2-20 50 100 .063.32.100 107,00
63 ER 32 2-20 50 160 .063.32.160 151,00
63 ER 32 2-20 50 200 .063.32.200 198,00
4 63 ER 40 3-30 63 120 .063.40.120 136,00 4
n 63 ER 40 3-30 63 160 .063.40.160 161,00 72)
I 100 ER 25 1-16 42 100 .100.25.100 ¢ 202,00 =
100 ER 25 1-16 42 160 .100.25.160 ¢ 238,00
100 ER 32 2-20 50 100 .100.32.100 186,00
100 ER 32 2-20 50 160 .100.32.160 ¢ 238,00
100 ER 32 2-20 50 200 .100.32.200 ¢ 287,00
100 ER 40 3-30 63 100 .100.40.100 ¢ 190,00
100 ER 40 3-30 63 160 .100.40.160 249,00
100 ER 40 3-30 63 200 .100.40.200 ¢ 298,00
o Article livrable sur demande / Item available on request
VIS DE BUTEE ECROU CLE PINCES ER VIS DE BUTEE EcROU ae PINCES ER
STOP SCREW NUT WRENCH ER COLLETS
STOP SCREW NUT WRENCH ER COLLETS
TYPE Code Code Code Code
TYPE Code Code Code Code ER25 V1010.180.008 EC120.25 CL113.25
ER32 V1010.220.009 EC120.32 CL113.32 cf. p.445
ER16M V1010.100.016 EC110.16 CL112.16 cf. p. 445 ERA0 VI010.220.009 £C120.40 CL113.40

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘ C® Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER Retour Glossaire MANDRINS A FORT SERRAGE
Retour Sommaire ER COLLETS CHUCKS Retour Sommaire HIGH CLAMPING CHUCKS
NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc CONCENTRICITE: 4 pum entre la sortie de l'outil & 2,5xD CONCENTRICITY: 4 um between tool tip at 2,5xD and HSK chuck
CONCENTRICITE: 5 pm entre le cone pince et le cdne HSK CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and HSK chuck et le cone HSK
EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK63-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK63-24.000rpm) EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK63-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK63-24.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
RECHANGES : Vis de butée : VI010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010 UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils cylindriques h6 ~ APPLICATION: Compatible with hé cylindrical shank
Ecrou : EC120 Nut: EC120 a méplat et méplat penté and DIN 1835-B / 1835-E
ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ... ACCESSOIRES * : Réductions : RD150 ACCESSORIES*: Reductions: RD150
Clé: CL113 Wrench: CL113 Tube d'arrosage TU893 Cooling tube TU893
Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900

& B &

= 3 &

[y 3 A yEIT
M\ N Van\ al N @
v nh ° T
L1
A
HSK-F Type Taille Capacité d2 A HF120 € HSK-A D d2 d3 L1 A HA150 €
63 ER 32 2-20 50 73 .063.32.073 103,00 63 20 46 49 23 101 .063.20.101 368,00
63 32 67 68 33 113 .063.32.113 374,00
4 4
(7] (7]
.- .-
VIS DE BUTEE ECROU CLE PINCES ER REDUCTIONS
REDUCTIONS
STOP SCREW NUT WRENCH ER COLLETS ﬁ
t Ei D Code
TYPE Code Code Code Code 20 of .45
ER32 V1010.220.009 EC120.32 CL113.32 cf. p.445 32 s
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire

Retour Sommaire

MANDRINS HYDRAULIQUES
HYDRAULIC CHUCKS

NORME : elco STANDARD: elco
CONCENTRICITE: 3 um entre sortie d’'outil a 3xD CONCENTRICITY: 3 um between tool tip at 3XD and HSK chuck
et le cone HSK
EQUILIBRAGE : <1,5g.mm (HSK50-24.000tr/min) BALANCING: <1,5g.mm (HSK50-24.000rpm)
<3g.mm (HSK63-24.000tr/min) <3g.mm (HSK63-24.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
CARACTERISTIQUES : Version courte et fine HA210 FEATURES: Short and fine version HA210
Version courte et renforcée HA218 Short and reinforced version HA218
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils cylindrique h6, APPLICATION: Compatible with hé6 cylindrical shank
a méplat et méplat penté and DIN 1835-B / 1835-E
RECHANGES : Vis de butée : VI210 SPARE PARTS: Stop screw: VI210
Clé de serrage : CL210 Wrench: CL210
ACCESSOIRES * : Réductions : RD210 ACCESSORIES*: Reductions: RD210
Tube d’arrosage TU893 Cooling tube TU893
<3um )
HA210/HA218 SIS ES
o’
o 011 S o 15
i oy m
I E
A A
HA210 HA218
HSK-A D d3 L1 A HA210 € HA218 €
50 6 26 24 70 .050.06.070 ¢ 385,00
50 8 28 24 70 .050.08.070 ¢ 385,00
50 10 30 34 75 .050.10.075« 385,00
50 12 32 40 85 .050.12.085 385,00
50 16 38 30 90 .050.16.090 ¢« 385,00
50 20 42 29 90 .050.20.090 ¢ 385,00
63 6 26 24 70 .063.06.070 398,00
63 8 28 24 70 .063.08.070 398,00
63 10 30 32 80 .063.10.080 398,00
63 12 32 40 85 .063.12.085 364,00
63 16 38 46 90 .063.16.090 398,00
63 20 42 43 90 .063.20.090 364,00
63 32 63 61 125 .063.32.125 398,00
63 20 57 - 80 .063.20.080 424,00
* Article livrable sur demande / Item available on request
VIS DE BUTEE CLE REDUCTIONS
STOP SCREW WRENCH REDUCTIONS
D Code Code Code
6 VI210.050.012 CL210.050
8 VI210.060.012 CL210.050
10 VI210.080.013 CL210.050
12 VI210.100.013 CL210.050 cf. p.454
16 VI210.120.013 CL210.050
20 VI210.160.813 CL210.050
32 VI210.160.813 CL210.050

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

Retour Glossaire

Retour Sommaire

MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOCS

NC DRILL CHUCKS

NORME :

CONCENTRICITE :

EQUILIBRAGE :

ARROSAGE :
RECHANGES :

ACCESSOIRES * :

elco STANDARD: elco
20 um entre sortie d’'outil a 3xD et le cone HSK CONCENTRICITY: 20 um between tool tip at 3xD and HSK chuck
<3g.mm (HSK50-15.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK50-15.000rpm)
<5g.mm (HSK63-15.000tr/min) <5g.mm (HSK63-15.000rpm)
Par le centre, sauf Capacité 0,3-8 COOLING: Central, except capacity 0,3-8
Clé de serrage : CL210 SPARE PARTS: Wrench: CL210
Rondelle d’étanchéité N°1 : DI310 Sealing disc N°1: DI310
Rondelle d’étanchéité N°2 : DI311 Sealing disc N°2: DI311
Tube d'arrosage TU893 ACCESSORIES*: Cooling tube TU893
9 ) @
V.
LT T
S 7 1
L
L1 max
HSK-A Capacité d3 L L1 max HA310 €
50 03-8 36 95 98 .050.03.08.095 478,00
50 0,5-13 50 116 122 .050.05.13.116 ¢ 414,00
63 03-8 36 9 99 .063.03.08.096 482,00
63 0,5-13 50 104 110 .063.05.13.104 336,00
63 2,5-16 57 109 115 .063.25.16.109 346,00
¢ Article livrable sur demande / Item available on request
RONDELLE D’ETANCHEITEN® 1 #<6 | RONDELLE D'ETANCHEITE N° 2 #>6 CLE
SEALING DISC N°1 g<6 SEALING DISC N°2 #>6 WRENCH
Capacité Code Code Code
0,3-8 CL210.040
0,5-13 DI310.05.13 DI311.05.13 CL210.060
2,5-16 DI310.25.16 DI311.25.16 CL210.060

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘ 0} Retour Glossaire [JANDRINS POUR QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT Retour Glossaire MANDRINS POUR FRAISES A QUEUE FILETEE

Retour Sommaire CHUCKS FOR PARALLEL SHANK WITH FLAT Retour Sommaire CHUCKS FOR THREADED SHANK TOOLS

NORME : DIN 69882-4 / 1SO 5414-1 (DIN 1835/B) STANDARD: DIN 69882-4 / 1SO 5414-1 (DIN 1835/B) NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pum entre 'alésage et le cone HSK CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and HSK chuck CONCENTRICITE: 5 pum entre 'alésage et le cone HSK CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and HSK chuck
EQUILIBRAGE : <5g.mm (HSK50-8.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (HSK50-8.000rpm) EQUILIBRAGE : <3g.mm (HSK63-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (HSK63-24.000rpm)

<10g.mm (HSK63-8.000tr/min) <10g.mm (HSK63-8.000rpm) ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central

<25g.mm (HSK100-8.000tr/min) <25g.mm (HSK100-8.000rpm) ACCESSOIRES * : Tube d'arrosage TU893 ACCESSORIES*: Cooling tube TU893
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
UTILISATION : Pour outils a queue cylindrique a méplat APPLICATION: For tools with parallel shank with flat
RECHANGES : Vis Hc : VI410 SPARE PARTS: Hc screw: VI410
ACCESSOIRES * : Tube d'arrosage TU893 ACCESSORIES: Cooling tube TU893

=) ) &) = () (B

g,
1 i

A L A
HSK-A D d3 A HA410 € HSK-A D d3 A HA410 € HSK-A M d2 d3 A HA470 €
50 6 25 65 .050.06.065 130,00 100 6 25 80 .100.06.080 265,00 63 8 13 15 59 .063.08.059 168,00
50 8 28 65 .050.08.065 ¢ 124,00 100 8 28 80 .100.08.080 265,00 63 8 13 23 109 .063.08.109 195,00
50 10 35 65 .050.10.065 * 124,00 100 10 35 80 .100.10.080 265,00 63 10 18 19,5 59 .063.10.059 168,00
50 12 42 80 .050.12.080 124,00 100 12 42 100 .100.12.100 228,00 63 10 18 28 109 .063.10.109 195,00
50 14 44 80 .050.14.080 124,00 100 14 44 100 .100.14.100 228,00 63 12 21 24 59 .063.12.059 168,00
50 16 48 80 .050.16.080 124,00 100 16 48 100 .100.16.100 265,00 63 12 21 31 109 .063.12.109 195,00
50 18 50 80 .050.18.080 124,00 100 18 50 100 .100.18.100 265,00 63 16 29 34 59 .063.16.059 168,00
50 20 52 80 .050.20.080 124,00 100 20 52 100 .100.20.100 265,00 63 16 29 34 109 .063.16.109 195,00
Xz 63 6 25 65 .063.06.065 98,00 100 25 65 100 .100.25.100 302,00 "
72 63 8 28 65 .063.08.065 91,00 100 32 72 100 .100.32.100 322,00 n
I 63 10 35 65 .063.10.065 91,00 100 40 80 105 .100.40.105 » 342,00 I
63 12 42 80 .063.12.080 91,00 * Article livrable sur demande / Item available on request
63 14 44 80 .063.14.080 91,00
63 16 48 80 .063.16.080 91,00
63 18 50 80 .063.18.080 91,00
63 20 52 80 .063.20.080 91,00
63 25 65 110 .063.25.110 106,00
63 32 72 110 .063.32.110 113,00
VIS DE SERRAGE VIS DE SERRAGE
SCREW SCREW
Code D Code
6 VI410.060.010 18 V1410.140.016
VI410.080.010 20 V1410.160.016
10 VI410.100.012 25 VI410.180.020
12 VI410.120.016 32 VI410.200.020
14 VI410.120.016 40 VI1410.200.020
16 VI410.140.016
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire

DOUILLES DE REDUCTION POUR ALESOIRS & FORETS

e‘ C ®MANDR|NS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE - ARROSAGE FACE
ADAPTOR SLEEVES FOR REAMERS & DRILLS

SHELL MILL HOLDERS - FACE COOLING

Retour Sommaire

NORME : NFE 62-511 STANDARD: NFE 62-511 NORME : DIN 228 STANDARD: DIN 228
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pum entre le centreur et le cdne HSK CONCENTRICITY: 5 um between pilot and HSK chuck CONCENTRICITE: 5 pum entre le logement CM et le cone HSK CONCENTRICITY: 5 um between internal Morse taper and HSK chuck
EQUILIBRAGE : <5g.mm (HSK50-8.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (HSK50-8.000rpm)
<10g.mm (HSK63-8.000tr/min) <10g.mm (HSK63-8.000rpm)
<25g.mm (HSK100-8.000tr/min) <25g.mm (HSK100-8.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
Trous sur la face avant pour arrosage Holes on the front face for cooling inside the tool
par l'intérieur de l'outil
RECHANGES : Vis cruciforme : VI510 SPARE PARTS: Cross screw: VI510
Tenons : TE510 Drive keys: TE510
Vis CHc : VI511 CHc screw: VI511
ACCESSOIRES * : Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510 ACCESSORIES*: Wrench: CL510
Vis cylindrique : VI515 Cylindrical screw: VI515
Tube d’arrosage TU893 Cooling tube TU893
9606 B&
d3
L
1= s 0 B s o, —
ﬂ@ \ ﬂ I = puain®) ANt i = St
A L1 A L
HSK-A D d3 L1 A HA515 € HSK-A CcMm d3 L1 A HA660 €
50 16 38 17 50 .050.16.050 ¢ 134,00 63 1 25 74 100 .063.1.100 93,00
50 22 48 19 60 .050.22.060 ¢ 126,00 63 2 32 94 120 .063.2.120 96,00
50 27 58 21 60 .050.27.060 ¢ 142,00 63 3 40 114 140 .063.3.140 99,00
63 16 38 17 50 .063.16.050 103,00 63 4 48 139 165 .063.4.165 108,00
63 16 38 17 100 .063.16.100 119,00 100 2 32 91 120 .100.2.120 * 173,00
63 16 38 17 160 .063.16.160 146,00 100 3 40 121 150 .100.3.150 * 173,00
63 22 48 19 50 .063.22.050 103,00 100 4 48 141 170 .100.4.170 * 184,00
63 22 48 19 100 .063.22.100 119,00 100 5 63 171 200 .100.5.200 * 316,00
¥ 63 22 48 19 160 .063.22.160 146,00 * Article livrable jusqu’a épuisement du stock / item available while stocks last. z
72 63 27 58 21 60 .063.27.060 108,00 2]
I 63 27 58 21 100 .063.27.100 126,00 T
63 27 58 21 160 .063.27.160 156,00
63 32 78 24 60 .063.32.060 119,00
63 32 78 24 100 .063.32.100 145,00
63 32 78 24 160 .063.32.160 * 182,00
63 40 80 27 160 .063.40.160 * 193,00
100 16 38 17 50 .100.16.050 ¢ 212,00
100 22 48 19 50 .100.22.050 ¢ 190,00
100 27 58 21 50 .100.27.050 ¢ 215,00
100 32 66 24 50 .100.32.050 ¢ 221,00
100 40 80 27 60 .100.40.060 ¢ 242,00
¢ Article livrable sur demande /Item available on request.
* Article livrable jusqu’a épuisement du stock / Item available while stocks last.
TENONS VIS CHc TENONS VIS CRUCIFORME CLE VIS CYLINDRIQUE
DRIVE KEYS CHc SCREW CROSS SCREW WRENCH CYLINDRICAL SCREW
I\ i of o =
D Code Code Code Code Code
16 TE510.016 VI511.030.008 VI1510.080 CL510.016 VI515.080
22 TE510.022 VI511.030.012 VI510.100 CL510.022 VI515.100
27 TES510.027 VI511.040.012 VI510.120 CL510.027 VI515.120
32 TES510.032 VI511.060.016 VI510.160 CL510.032 VI515.160
40 TE510.040 VI511.060.016 VI510.200 CL510.040 VI515.200
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

374

375



ek:@ MANDRINS DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE e SOMMAIRE PORTE-OUTILS ISO

TAPPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION Retour Sommaire général SUMMARY ISO TOOL-HOLDERS

NORME : elco STANDARD: elco
CARACTERISTIQUES : Compensation axiale : compression et extension FEATURES: Axial compensation : compression and extension RECOM MAN DATIONS TECH N IQU ES

Mandrins a changement rapide Quick-change chucks TECHNICAL RECOMMENDATIONS
UTILISATION : Sur toutes machines-outils a rotation de broche APPLICATION: For reversible spindle

réversibl

io?;sziid’adaptateurs avec ou sans limiteur Use of adaptors with or without clutch MAN DRI NS ‘A FRETTER
ACCESSOIRES * : Adaptateurs : AD770 et AD780 ACCESSORIES*: Adaptors : AD770 and AD780 SHRINK FIT HOLDERS

MANDRINS A PINCES ER

e ER COLLETS CHUCKS
E{}% I q MANDRINS A FORT SERRAGE
HIGH CLAMPING CHUCKS

d3

HSK-A Capacité d d3 A  Comp.-Ext. HA760 € ADAPTATEURS ADAPTATEURS MANDRINS A PINCES GRS
63 M2-M14 19 41 72 75-75 063.19.072 368,00 ADAPTORS ADAPTORS GRS COLLET CHUCKS
63 M6 - M24 31 60 110 10,0-10,0 .063.31.110 427,00 _
63 M12-M36 48 86 141 17,5-17,5 .063.48.141 594,00 w @
_ MANDRINS HYDRAULIQUES 288
Code Code
pre, PR HYDRAULIC CHUCKS \_
cf. p.452 cf. p.453
MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOC
NC DRILL CHUCKS
o EBAUCHES DE BARRE D’ALESAGE MANDRINS POUR OUTILS A QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT
7 BLANK CHUCKS CHUCKS FOR TOOLS WITH PARALLEL SHANK WITH FLAT
NORME : elco STANDARD: elco A 4
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MANDRINS POUR FRAISES A QUEUE FILETEE
CARACTERISTIQUES : Dureté du @ D : 30 HRc FEATURES: Hardness of @ D: 30 HRc CHUCKS FOR THREADED SHANK TOOLS
Partie avant non cémentée pour usinage a fagon Front part not case hardened for tailor-made machining

=) (2 MANDRINS PORTE-FRAISES

) D SHELL MILL HOLDERS
iﬁr_ D B i DOUILLES DE REDUCTION POUR FRAISES, ALESOIRS & FORETS
- | ADAPTOR SLEEVES FOR END-MILLS, REAMERS & DRILLS

MANDRINS DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE

HSK-A D A HA810 €
= =~ " 630620250 150,30 TAPPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION
100 97 250 100.0970.250 ¢ 274,00
o Article livrable sur demande /Item available on request. EBAUCHES DE BARRE DIALESAGE & EMBOUTS DE PREHENSION %
BLANK CHUCKS & RETENTION KNOBS

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘ C :z Retour Glossaire DIN 69871 / 1SO 7388-1 FORME A / AD e MANDRINS A FRETTER

Retour Sommaire DIN 69871 /ISO 7388-1 FORM A / AD Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS
NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
N CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY:  1to 3 um between tool tip at 3xD and ISO chuck
ﬁ et le cone ISO
EQUILIBRAGE : <5g.mm (1S040-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (ISO40-15.000rpm)
= 8 o ARROSAGE : Par le centre ou la collerette COOLING: Central or through flange
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
v RECHANGES : Vis de butée VI011 SPARE PARTS: VI011 stop screw
1 I " Vis d’'obturation VI005 Cover screw VI005
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011
RE010 ou RE011 shrink fit reductions
Possibilité d’utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
ISO D1 11 D5 u y t tl b i M Embouts de préhension : 15950, 15951 et 15952 Retention knobs: 15950, 1951 and 15952

30 31,75 47,80 50,00 191 3,2 163 188 161 150 M12
40 44,45 68,40 6355 19,1 3,2 22,7 250 161 185 MIl6

45 57,15 82,70 8255 191 32 291 31,3 193 240 M20 o
50 69,85 101,75 9750 191 32 355 377 257 300 M24 m e f@ }

<5g.mm,

»7 4,5°
___an R
ARROSAGE SUIVANT DIN 69871 FORME B / ISO 7388-1 FORME AF ‘ ”””” E[%g
COOLING ACCORDING TO DIN 69871 FORM B / ISO 7388-1 FORM AF -‘&E “\%
A
ISO D d2 d3 A 15010 €
40 6 20 27 80 .40.06.080 109,00
(" 40 6 20 27 120 .40.06.120 161,00
40 6 20 27 160 .40.06.160 173,00
,,,,,,,,,,,,,,,, 4[_ 40 8 20 27 80 .40.08.080 109,00
{{(CA 40 8 20 27 120 4008120 161,00
: ’ 40 8 20 27 160 .40.08.160 173,00
A 40 10 24 32 80 .40.10.080 109,00
\ 40 10 24 32 120 140.10.120 161,00
40 10 24 32 160 140.10.160 173,00
o 40 12 24 32 80 140.12.080 109,00 (@)
72} 40 12 24 32 120 40.12.120 161,00 74]
o e - 40 12 24 32 160 140.12.160 173,00
40 14 27 34 80 140.14.080 109,00
40 4 27 40 14 27 34 120 .40.14.120 161,00
2 0 2 40 14 27 34 160 .40.14.160 173,00
40 16 27 34 80 .40.16.080 109,00
40 16 27 34 120 140.16.120 161,00
40 16 27 34 160 .40.16.160 173,00
40 18 33 42 80 .40.18.080 109,00
VIS D’OBTURATION ARROSAGE PAR LA COLLERETTE 40 18 33 42 120 40.18.120 161,00
40 18 33 42 160 40.18.160 173,00
40 20 33 42 120 .40.20.120 161,00
40 20 33 42 160 .40.20.160 173,00
STOP SCREW 40 25 44 53 160 140.25.160 173,00
“ 40 32 44 53 100 .40.32.100 117,00
Suite page 380/ Continued on page 380
ISO V1005 VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
40 .040.004 STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
50 .060.004
(e (s (e
Code D Code D Code
6 VI011.050.080.010 10 VI011.080.100.015 16-18 VI011.120.100.018
8 VI011.060.100.015 12-14 VI011.100.100.015 20-32 VI011.160.100.020

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

e‘ C® Retour Glossaire MANDRINS A FRETTER Retour Glossaire MANDRINS A FRETTER - ARROSAGE FACE
Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS WITH FACE COOLING
NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
CONCENTRICITE: 133 pm entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and ISO chuck CONCENTRICITE: 133 pum entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and ISO chuck
et le cone I1SO et le cone I1SO
EQUILIBRAGE : <10g.mm (1S050-12.000tr/min) BALANCING: <10g.mm (ISO50-12.000rpm) EQUILIBRAGE : <5g.mm (1S040-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (1SO40-15.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou la collerette COOLING: Central or through flange ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6 Trous sur la face avant Holes on the front face
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
RECHANGES : Vis de butée VI011 SPARE PARTS: VI011 stop screw en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
Vis d’obturation VIO05 Cover screw VI005 RECHANGES : Vis de butée VIO11 SPARE PARTS: VI011 stop screw
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 Vis d’obturation VI0O05 Cover screw VI005
RE010 ou REO11 shrink fit reductions ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter RE010 ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 shrink fit reductions
Possibilité d’utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions Embouts de préhension : 1S950, 15951 et 1S952 Retention knobs: 15950, 15951 and 15952
Embouts de préhension : 15950, 15951 et 1S952 Retention knobs: 15950, 15951 and 15952
<3um <3um
O ® OOE
»7 Jﬂ | ‘AL5°
3 “\< PEE — R E‘e
l& ) 2 \
1ISO D d2 d3 A 1S010 € ISO D d2 d3 A I1S015 €
50 6 20 27 80 .50.06.080 179,00 40 6 20 27 80 .40.06.080 134,00
50 6 20 27 160 .50.06.160 237,00 40 6 20 27 160 .40.06.160 196,00
50 8 20 27 80 .50.08.080 179,00 40 8 20 27 80 .40.08.080 134,00
50 8 20 27 160 .50.08.160 237,00 40 8 20 27 160 .40.08.160 196,00
50 10 24 32 80 .50.10.080 179,00 40 10 24 32 80 .40.10.080 134,00
50 10 24 32 160 .50.10.160 237,00 40 10 24 32 160 .40.10.160 196,00
50 12 24 32 80 .50.12.080 179,00 40 12 24 32 90 .40.12.090 134,00
50 12 24 32 160 .50.12.160 237,00 40 12 24 32 160 .40.12.160 196,00
o 50 14 27 34 80 .50.14.080 179,00 40 16 27 34 90 .40.16.090 134,00 o
N 50 14 27 34 160 .50.14.160 237,00 40 16 27 34 160 .40.16.160 196,00 N
— 50 16 27 34 80 .50.16.080 179,00 40 20 33 42 90 .40.20.090 134,00 —
50 16 27 34 160 .50.16.160 237,00 40 20 33 42 160 .40.20.160 196,00
50 18 33 42 80 .50.18.080 179,00
50 18 33 42 160 .50.18.160 237,00
50 20 33 42 80 .50.20.080 179,00
50 20 33 42 160 .50.20.160 237,00
50 25 44 53 100 .50.25.100 190,00
50 25 44 53 160 .50.25.160 237,00
50 32 44 53 100 .50.32.100 190,00
50 32 44 53 160 .50.32.160 237,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(s (s (s (s (s (s
Code D Code D Code Code D Code D Code
VI1011.050.080.010 10 VI1011.080.100.015 16-18 VI011.120.100.018 VI1011.050.080.010 10 VI1011.080.100.015 16 VI1011.120.100.018
V1011.060.100.015 12-14 VI011.100.100.015 20-32 VI011.160.100.020 VI011.060.100.015 12 VI011.100.100.015 20 VI011.160.100.020

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘C® Retour Sommaire

MANDRINS A FRETTER «POUR MOULISTES»
SHRINK FIT HOLDERS «FOR MOLDS RANGE»

MANDRINS A FRETTER «COMPACT»
«COMPACT» SHRINK FIT HOLDERS

Retour Sommaire

NORME : elco STANDARD: elco NORME elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered MATIERE: ~ X38CrMoVs5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de Ioutil & 3XD CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and ISO chuck CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil a 3xD CONCENTRICITY:  1to 3 um between tool tip at 3xD
et le cone ISO et le cone ISO and ISO chuck
EQUILIBRAGE:  <5g.mm (IS040-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (1S040-15.000rpm) FQUILIBRAGE : Zigg’m'ﬁ?égg,l_ifgggt@”,;"ﬁ,) PALANEING: Zig'g’,”,;",,f’f,?égj_?z‘?gggﬁg”,i )
ARROSAGE : Par le centre (tous les D) ou la collerette COOLING: Central (all diameters) or through flange ARROSAGE : Par le centre ou la collerette COOLING: Central or through flange
. (sauf D25 et 32) (except D25 and 32). CARACTERISTIQUES : Mandrins a faible encombrement pour accés difficile ~ FEATURES: Small-sized for difficult access
CARACTERISTIQUES : Parois renforcées pour une meilleure rigidité FEATURES: Strengthened inner sides for a better rigidity Possibilité de profil extérieur sur demande Possibility of outer profile upon request
UTILISATION : Pour travaux d'ébauche APPLICATION: For roughing (pente 3°, toile plus fine, etc...) (slope 3 thinner, ...)
Compatible avec les queues d'outils en acier, en HSS Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, UTILISATION : Compatible avec les queues d’quﬁls en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
ou en CARBURE, en tolérance h6 hé6 tolerance en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
RECHANGES : Vis d'obturation VIO0S SPARE PARTS: Cover screw VIOOS :Lzu;lllgrs]g)ezeAfg)luos conseillons d’utiliser For D<6, we advise you to use ALO10 extensions
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension . |5950, 1S951 et 1S952 ACCESSORIES*: Retention knobs: /5950, 1S951 and 15952 RECHANGES : Vis de butée VI011 (sauf D 3’ 4 et 5) SPARE PARTS: VIO11 StOp screw (except D 3’ 4 and 5)
Vis d’obturation VI0O05 Cover screw VI005
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit
RE010 ou REO11 reductions
Possibilité d’utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
Embouts de préhension : 15950, 1S951 et 15952 Retention knobs: 15950, 15951 and 15952
<3um <3um
L5018 =) (5 (& 9 5 &
—_ 45
—r — M o
e ‘ H\< E S Eﬂ% 3
& %L | A
A
ISO D d2 A 1S018 € ISO D d2 d3 A 15028 € 1ISO D d2 d3 A 15028 €
40 6 20 65 .40.06.065 109,00 40 3 9 18 80 .40.03.080 140,00 50 3 9 18 80 .50.03.080 216,00
40 8 20 65 .40.08.065 109,00 40 3 9 22 160 .40.03.160 204,00 50 3 9 22 160 .50.03.160 268,00
40 10 24 65 .40.10.065 109,00 40 4 10 19 80 .40.04.080 140,00 50 4 10 19 80 .50.04.080 216,00
40 12 27 65 .40.12.065 109,00 40 4 10 22 160 .40.04.160 204,00 50 4 10 22 160 .50.04.160 268,00
40 14 33 70 .40.14.070 109,00 40 5 11 20 80 .40.05.080 140,00 50 5 11 20 80 .50.05.080 216,00
40 16 33 70 .40.16.070 109,00 40 5 11 22 160 .40.05.160 204,00 50 5 11 22 160 .50.05.160 268,00
O 40 18 44 70 .40.18.070 109,00 40 6 12 21 80 .40.06.080 130,00 50 6 12 21 80 .50.06.080 200,00 o
ﬂ 40 20 44 70 .40.20.070 109,00 40 6 12 27 160 .40.06.160 173,00 50 6 12 27 160 .50.06.160 258,00 ﬂ
40 25 46 70 .40.25.070 109,00 40 8 16 25 80 .40.08.080 130,00 50 8 16 25 80 .50.08.080 200,00
40 32 47 75 .40.32.075 109,00 40 8 16 27 160 .40.08.160 173,00 50 8 16 27 160 .50.08.160 258,00
Utilisable avec un inducteur @ 64 minimum 40 10 16 25 80 .40.10.080 130,00 50 10 16 25 80 .50.10.080 200,00
To be used with inductor with a minimum D of 64mm 40 10 16 32 160 140.10.160 173,00 50 10 16 32 160 .50.10.160 258,00
40 12 18 27 80 .40.12.080 130,00 50 12 18 27 80 .50.12.080 200,00
40 12 18 32 160 .40.12.160 173,00 50 12 18 32 160 .50.12.160 258,00
40 16 24 33 80 .40.16.080 130,00 50 16 24 33 80 .50.16.080 200,00
40 16 24 34 160 .40.16.160 173,00 50 16 24 34 160 .50.16.160 258,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(s (s (s
Code D Code D Code
6 VI1011.050.080.010 10 VI011.080.100.015 16 VI011.120.100.018
8 VI011.060.100.015 12 VI011.100.100.015
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire

MANDRINS A PINCES ER - SANS ENCOCHES
ER COLLETS CHUCKS - WITHOUT NOTCHES

elca>

Retour Sommaire

NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 um entre le cone pince et le cdne ISO CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and ISO chuck
EQUILIBRAGE : <3g.mm (1S030-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (IS030-24.000rpm)
RECHANGES : Ecrou : EC129 SPARE PARTS: Nuts: EC120
ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI1120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ...
Clé:CL113 Wrenches: CL113
Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900
Embouts de préhension : 1S950, 15951 et 1S952 Retention knobs: 15950, 1S951 and 15952
UTILISATION : Pour broches sans tenons d’entrainements APPLICATION: For spindle without drive keys
,
ID121 ;’25] j&]
<3g.mm
/_ -
] L Lo
— | ”
IS0 D5 Type Taille Capacité d2 A ID121 €
sans encoches yp p
30 50 ER 32 2-20 50 75 .30.32.075 93,00
ECROU CLE PINCES ER
NUT WRENCH ER COLLETS
TYPE Code Code Code
ER32 EC129 CL113.32 cf. page 445
MINI ER COLLETS CHUCKS

CARACTERISTIQUES voir 1S123 / FEATURES see 15123

1IS113 Format mini / Mini format

e g

— lil
o————— B H/ n F:S ~
U\ M S °
:
I1ISO Type Taille Capacité d2 A 15113 €
40 ERM 16 1-10 22 70 .40.16.070 107,00
40 ERM 16 1-10 22 100 .40.16.100 117,00
40 ERM 16 1-10 22 125 .40.16.125 151,00
40 ERM 16 1-10 22 150 .40.16.150 162,00
50 ERM 16 1-10 22 130 .50.16.130 268,00
50 ERM 16 1-10 22 160 .50.16.160 335,00
50 ERM 16 1-10 22 200 .50.16.200 385,00

Accessoires ER16M voir 1S123 / Accessorie ER16M see IS123

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

Retour Glossaire

Retour Sommaire

MANDRINS A PINCES ER
ER COLLETS CHUCKS

NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre le cdne pince et le cone ISO CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and ISO chuck
EQUILIBRAGE : <6g.mm (1S040-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (IS040-12.000rpm)
<15g.mm (1S050-10.000tr/min) <15g.mm (1S050-10.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange
RECHANGES : Vis de butée : VIO10 SPARE PARTS: Stop screw: VI010
Ecrous : EC120 et EC121 Nuts: EC120 and EC121
ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI1120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ...
Clés: CL111 et CL113 Wrenches: CL111 and CL113
Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900
Embouts de préhension : 15950, 1S951 et 15952 Retention knobs: 15950, 1S951 and 15952
4
H\\ |
A |
U
1ISO Type Taille Capacité d2 A 15123 €
40 ER 16 1-10 32 70 .40.16.070 50,00
40 ER 16 1-10 32 130 .40.16.130 87,00
40 ER 16 1-10 32 200 .40.16.200 ¢ 163,00
40 ER 25 1-16 42 70 .40.25.070 50,00
40 ER 25 1-16 42 130 .40.25.130 87,00
40 ER 25 1-16 42 200 .40.25.200 ¢ 166,00
40 ER 32 2-20 50 47 .40.32.047 117,00
40 ER 32 2-20 50 70 .40.32.070 50,00
40 ER 32 2-20 50 100 .40.32.100 62,00
40 ER 32 2-20 50 130 .40.32.130 87,00
40 ER 32 2-20 50 160 .40.32.160 112,00
40 ER 32 2-20 50 200 .40.32.200 148,00
40 ER 40 3-30 63 70 .40.40.070 60,00
40 ER 40 3-30 63 130 .40.40.130 95,00
50 ER 25 1-16 42 80 .50.25.080 95,00
50 ER 25 1-16 42 130 .50.25.130 132,00
50 ER 25 1-16 42 200 .50.25.200 ¢ 201,00
50 ER 32 2-20 50 47 .50.32.047 268,00
50 ER 32 2-20 50 80 .50.32.080 95,00
50 ER 32 2-20 50 100 .50.32.100 117,00
50 ER 32 2-20 50 130 .50.32.130 134,00
50 ER 32 2-20 50 160 .50.32.160 165,00
50 ER 32 2-20 50 200 .50.32.200 201,00
50 ER 40 3-30 63 80 .50.40.080 111,00
50 ER 40 3-30 63 130 .50.40.130 141,00
* Article livrable sur demande / Item available on request.
VIS DE BUTEE ECROU CLE ECROU CLE ECROU CLE PINCES ER
STOP SCREW NUT WRENCH NUT WRENCH NUT WRENCH ER COLLETS
D— @<=
ER Code Code Code Code Code Code
ER16 VI010.100.016 EC121.16 CL111.16.25
ER25 V1010.180.008 EC120.25 CL113.25
ER32 V1010.220.009 EC120.32 CL113.32 cf. p.445
ER40 V1010.220.009 EC120.40 CL113.40
ER16M | VI010.100.016 EC110.16 CL112.16

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Sommaire

MANDRINS A FORT SERRAGE
HIGH CLAMPING CHUCKS

Retour Glossaire

Retour Sommaire

re

MANDRINS A PINCES GRS
GRS COLLETS CHUCKS

NORME : elco STANDARD: elco NORME : ISO 10897 (Equiv DIN 6388) STANDARD: 1SO 10897 (Equiv DIN 6388)
CONCENTRICITE: 4 um entre la sortie de I'outil 4 2,5xD CONCENTRICITY: 4 um between tool tip at 2,5xD and ISO chuck MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58 HRc
et le cone ISO CONCENTRICITE: 5 pm entre le cdne pince et le cone ISO CONCENTRICITY: 5 um beween collet taper and ISO chuck
EQUILIBRAGE : <5g.mm (1S040-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (1S040-15.000rpm) EQUILIBRAGE : <6g.mm (1S040-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (1SO40-12.000rpm)
<10g.mm (1S050-12.000tr/min) <10g.mm (1S050-12.000rpm) <15g.mm (1S050-10.000tr/min) <15g.mm (1S050-10.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils APPLICATION: Compatible with hé cylindrical shank CARACTERISTIQUES :Ecrou a billes pour force de serrage importante FEATURES: Ball-bearing nut for important clamping force
cylindriques h6 a méplat et méplat penté and DIN 1835-B / 1835-E RECHANGES : Vis de butée : V1010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010
ACCESSOIRES * : Réduction : RD150 ACCESSORIES*: Reduction: RD150 Ecrou : EC170 Nut: EC170
Embouts de préhension : 1S950, 15951 et 1S952 Retention knobs: 15950, 1S951 and 1S952 ACCESSOIRES * : Pince : PI170 ACCESSORIES*: Collets: PI170
Clé: CL170 Wrench: CL170
Embouts de préhension : 15950, 1S951 et 15952 Retention knobs: 15950, 1S951 and 15952
<4pm i ﬁ( j < 5pm g ?ﬁ%’ j
o K =
H S 3 < S
L1
A A
1ISO D d2 d3 L1 A 15153 € ISO Type Taille Capacité d2 A 15173 €
40 20 46 49 23 90 .40.20.090 350,00 40 GRS 25 2-25 60 70 .40.25.070 110,00
40 32 67 68 33 105 .40.32.105 356,00 40 GRS 32 3-32 72 90 .40.32.090 132,00
50 20 46 49 23 90 .50.20.090 411,00 50 GRS 25 2-25 60 70 .50.25.070 143,00
50 32 67 68 33 103 .50.32.103 394,00 50 GRS 32 3-32 72 80 .50.32.080 156,00
v 2,
- VIS DE BUTEE ECROU CLE PINCES
REDUCTIONS
STOP SCREW NUT WRENCH COLLETS
REDUCTIONS
= @ - =
D Code TYPE Code Code Code Code
20 GRS25 V1010.160.020 EC170.25 CL170.25
cf. p.454 cf. p.451
32 GRS32 V1010.160.020 EC170.32 CL170.32
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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MANDRINS HYDRAULIQUES
HYDRAULIC CHUCKS

MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOCS
NC DRILL CHUCKS

elca>

Retour Sommaire Retour Sommaire

NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
CONCENTRICITE: 3 um entre sortie d’outil a 3xD et le cone I1SO CONCENTRICITY: 3 um between tool tip at 3XD and ISO chuck CONCENTRICITE: 20 ou 50 pm entre sortie d’outil 8 3xD CONCENTRICITY: 20 or 50 um between tool tip at 3xD and ISO chuck
EQUILIBRAGE : <5g.mm (1S040-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (1SO40-15.000rpm) et le cone ISO
<10g.mm (IS050-12.000tr/min) <10g.mm (IS050-12.000rpm) EQUILIBRAGE : <6g.mm (1S040-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (IS040-12.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange <15g.mm (1S050-10.000tr/min) <15g.mm (1SO50-10.000rpm)
CARACTERISTIQUES : Version courte et fine 15213 FEATURES: Short and fine version 15213 ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette (sauf 15310) COOLING: Central or through flange (except 1S310)
Version courte et renforcée 15223 Short and reinforced version 15223 RECHANGES : Clé de serrage : CL210 SPARE PARTS: Wrench: CL210
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils APPLICATION: Compatible with hé cylindrical shank Rondelle d’étanchéité N°1 : DI310 (pour 1S313) Sealing disc N°1: DI310 (for 1S313)
cylindrique h6, a méplat et méplat penté and DIN 1835-B / 1835-E Rondelle d’étanchéité N°2 : DI311 (pour 1S313) Sealing disc N°2: DI311 (for 1S313)
RECHANGES : Vis de butée : VI210 SPARE PARTS: Stop screw: VI210 ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : 1S950, 15951 et 1S952 ACCESSORIES*: Retention knobs: 15950, 1S951 and 15952
Clé de serrage : CL210 Wrench: CL210
ACCESSOIRES * : Réduction : RD210 ACCESSORIES*: Reduction: RD210

Embouts de préhension : 1S950, 1S951 et 1S952

1S213/1S223

Retention knobs: 15950, 1S951 and 1S952

Bl

-

-

/jj\

1S310/1S313

i}

%{\
@
==

T

d3

T

L1 max

15213 15223 15310 1S313
ISO D d3 A 1S213 € 1S223 € ISO Capacité d3 L L1 max Concent. 1S310 € 15313
40 6 26 29,5 80,5 .40.06.080 346,00 40 0,3-8 36 70 73 20um .40.03.08.070 334,00
40 8 28 30 80,5 .40.08.080 346,00 40 x 0,5-13 50 84 90 50um .40.05.13.084 228,00
40 10 30 35 80,5 .40.10.080 346,00 40 0,5-13 50 90 96 20um .40.05.13.090 287,00
40 12 32 40 80,5 .40.12.080 323,00 50 0,5-13 50 106 112 20um .50.05.13.106 345,00
40 16 38 45 80,5 .40.16.080 346,00 50 2,5-16 57 111 117 20um .50.25.16.111 361,00
40 20 42 47 80,5 .40.20.080 323,00 (x) Nmax = 7.000tr/min - Nmax = 7.000rpm
40 32 63 25 80,5 .40.32.080 346,00
O 50 20 42 42 80,5 .50.20.080 441,00 o
ﬂ 50 32 63 61 100 .50.32.100 485,00 ﬂ
40 20 49,5 45,4 64,5 .40.20.064 235,00
50 32 72 61,9 81 .50.32.081 302,00
VIS DE BUTEE CLE REDUCTIONS
STOP SCREW WRENCH REDUCTIONS
@ ' % RONDELLE D’ETANCHEITE N° 1 <6 | RONDELLE D’ETANCHEITE N° 2 #>6 CLE
b Code Code Code SEALING DISC N°1 @i<6 SEALING DISC N°2 #>6 WRENCH
VI210.050.012 €L210.050
VI210.060.012 €L210.050 F
10 VI210.080.013 C€L210.050
12 VI210.100.013 CL210.050 cf. p.454 Capacité Code Code Code
16 VI210.120.013 (€L210.050 03-8 - €L210.040
20 VI210.160.813 €L210.050 0,5-13 DI310.05.13 DI311.05.13 €L210.060
32 VI210.160.813 (€L210.050 2,5-16 DI310.25.16 DI311.25.16 €L210.060
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘ 0} Retour Glossaire [JANDRINS POUR QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT Retour Glossaire MANDRINS POUR FRAISES A QUEUE FILETEE

Retour Sommaire CHUCKS FOR PARALLEL SHANK WITH FLAT Retour Sommaire CHUCKS FOR THREADED SHANK TOOLS

NORME : ISO 5414-1 (DIN 1835/B) STANDARD: ISO 5414-1 (DIN 1835/B) NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCré6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pum entre 'alésage et le cone ISO CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and I1SO chuck CONCENTRICITE: 5 pm entre 'alésage et le cone 1SO CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and 1SO chuck
EQUILIBRAGE : < 10g.mm (1S040-8.000tr/min) BALANCING: < 10g.mm (IS040-8.000rpm) EQUILIBRAGE : < 5g.mm (15040-15.000tr/min) BALANCING: < 5g.mm (IS040-15.000rpm)

< 25g.mm (1SO50-8.000tr/min) < 25g.mm (ISO50-8.000rpm) < 10g.mm (ISO50-12.000tr/min) < 10g.mm (I1SO50-12.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange
UTILISATION : Pour outils a queue cylindrique a méplat APPLICATION: For tools with parallel shank with flat ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : 15950, 1S951 et 15952 ACCESSORIES*: Retention knobs: 15950, 1S951 and 15952
RECHANGES : Vis Hc : VI410 SPARE PARTS: Hc screw: VI410
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : 1S950, 1S951 et 1S952 ACCESSORIES*: Retention knobs: 15950, 15951 and 15952

= ) @) = () &

d3
d2
d3

-]

-

A

ISO D d3 A 15413 € 1ISO M d2 d3 15473 €
40 6 25 50 .40.06.050 52,00 40 8 13 15 55 .40.08.055 117,00
40 6 25 100 .40.06.100 61,00 40 8 13 23 95 .40.08.095 130,00
40 8 28 50 .40.08.050 47,40 40 10 18 20 55 .40.10.055 117,00
40 8 28 100 .40.08.100 56,00 40 10 18 28 95 .40.10.095 130,00
40 10 35 50 .40.10.050 47,40 40 12 21 24 55 .40.12.055 117,00
40 10 35 100 .40.10.100 56,00 40 12 21 31 95 .40.12.095 125,00
40 12 42 50 .40.12.050 47,40 40 16 29 34 55 .40.16.055 117,00
40 12 42 100 .40.12.100 56,00 40 16 29 34 95 .40.16.095 130,00
40 14 44 50 .40.14.050 47,40 50 10 18 23 85 .50.10.085 177,00
40 16 48 63 .40.16.063 47,40 50 10 18 32 135 .50.10.135 201,00
40 16 48 100 .40.16.100 56,00 50 12 21 24 85 .50.12.085 177,00
40 18 50 63 .40.18.063 47,40 50 12 21 33 135 .50.12.135 201,00
40 20 52 63 .40.20.063 47,40 50 16 29 34 85 .50.16.085 177,00

o 40 20 52 100 .40.20.100 56,00 50 16 29 36 135 .50.16.135 201,00 o
N 40 25 65 100 .40.25.100 62,00 N
— 40 32 72 100 .40.32.100 71,00 —
50 6 25 63 .50.06.063 82,00
50 8 28 63 .50.08.063 75,00
50 10 35 63 .50.10.063 75,00
50 12 42 63 .50.12.063 75,00
50 14 44 63 .50.14.063 75,00
50 16 48 63 .50.16.063 75,00
50 18 50 63 .50.18.063 75,00
50 20 52 63 .50.20.063 75,00
50 25 65 80 .50.25.080 82,00
50 32 72 100 .50.32.100 95,00
50 40 80 112 .50.40.112 106,00
50 50 90 130 .50.50.130 177,00
VIS DE SERRAGE VIS DE SERRAGE
SCREW SCREW
D Code D Code
6 VI410.060.010 18 V1410.140.016
8 VI410.080.010 20 V1410.160.016
10 VI410.100.012 25 V1410.180.020
12 VI410.120.016 32 VI410.200.020
14 VI410.120.016 40 VI410.200.020
16 VI410.140.016 50 VI410.240.025
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire

MANDRINS PORTE-FRAISES DOUBLE USAGE
COMBI SHELL MILL HOLDERS

MANDRINS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE - ARROSAGE FACE
SHELL MILL HOLDERS - FACE COOLING

elca>

Retour Sommaire

NORME : NFE 62-511 STANDARD: NFE 62-511 NORME : DIN 6358 STANDARD: DIN 6358
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pum entre le centreur et le cone ISO CONCENTRICITY: 5 um between pilot and ISO chuck CONCENTRICITE: 5 pm entre le centreur et le cdne ISO CONCENTRICITY: 5 um between pilot and ISO chuck
EQUILIBRAGE : < 10g.mm (1SO40-8.000tr/min) BALANCING: < 10g.mm (ISO40-8.000rpm) CARACTERISTIQUES :Double usage : entrainement par tenons FEATURES: Double use: with ring or key drive
< 25g.mm (1S050-8.000tr/min) < 25g.mm (ISO50-8.000rpm) ou clavette
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange RECHANGES : Vis cruciforme : VI510 SPARE PARTS: Cross screw: VI510
Trous sur la face avant pour arrosage par I'intérieur Holes on the front face for cooling inside the tool Entraineur : EN520 Driving ring: EN520
de l'outil ACCESSOIRES * : Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510 ACCESSORIES*: Wrench: CL510
RECHANGES : Vis cruciforme : VI510 SPARE PARTS: Cross screw: VI510 Clavette : CA520 Key drive: CA520
Tenons : TE510 Drive keys: TE510 Embouts de préhension : 1S950, 15951 et 1S952 Retention knobs: 15950, 15951 and 15952
Vis CHc : VI511 CHc screw: VI511
ACCESSOIRES * : Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510 ACCESSORIES*: Wrench: CL510
Vis cylindrique : VI515 Cylindrical screw: VI515
Embouts de préhension : 1S950, 1S951 et 1S952 Retention knobs: 15950, 1S951and 15952
15515 =) () =9 (59
\ V.
d3 ds
AM —{T 1 o LQ
“\ o] | \\ u_ﬁ
%_ 7
A L N L1
1ISO D d3 L1 A 1S515 € ISO D d3 L1 A 1S521 €
40 16 38 17 45 .40.16.045 64,00 40 16 32 17 55 .40.16.055 65,00
40 16 38 17 100 .40.16.100 78,00 40 22 40 19 55 .40.22.055 75,00
40 16 38 17 130 .40.16.130 102,00 40 27 48 21 55 .40.27.055 86,00
40 22 48 19 45 .40.22.045 63,00 40 32 58 24 60 .40.32.060 ¢ 82,00
40 22 48 19 100 .40.22.100 77,00 40 40 70 27 60 .40.40.060 95,00
40 22 48 19 130 .40.22.130 99,00 50 16 32 17 55 .50.16.055 ¢ 88,00
40 27 58 21 50 .40.27.050 71,00 50 22 40 19 55 .50.22.055 94,00
40 27 58 21 100 .40.27.100 84,00 50 27 48 21 55 .50.27.055 95,00
o 40 27 58 21 130 .40.27.130 106,00 50 32 58 24 55 .50.32.055 106,00 o
N 40 32 78 24 55 .40.32.055 77,00 50 40 70 27 55 .50.40.055 112,00 N
— 40 32 78 24 100 .40.32.100 91,00 ¢ Article livrable sur demande / Item available on request —
40 32 78 24 130 .40.32.130 113,00
40 40 88 27 60 .40.40.060 103,00
50 16 38 17 45 .50.16.045 106,00
50 16 38 17 130 .50.16.130 150,00
50 22 48 19 45 .50.22.045 106,00
50 22 48 19 130 .50.22.130 153,00
50 27 58 21 45 .50.27.045 110,00
50 27 58 21 130 .50.27.130 158,00
50 32 78 24 50 .50.32.050 117,00
50 32 78 24 130 .50.32.130 169,00
50 40 88 27 50 .50.40.050 127,00
50 40 88 27 130 .50.40.130 201,00
TENONS VIS CHc TENONS VIS CRUCIFORME CLE VIS CYLINDRIQUE ENTRAINEUR VIS CRUCIFORME CLE CLAVETTE
DRIVE KEYS CHc SCREW CROSS SCREW WRENCH CYLINDRICAL SCREW DRIVING RING CROSS SCREW WRENCH KEY DRIVE
- [
D d3 Code Code Code Code Code D Code Code Code Code
16 38 TE510.016 VI511.030.008 VI510.080 CL510.016 VI515.080 16 EN520.016 VI510.080 CL510.016 CA520.04.04.022
22 48 TE510.022 VI511.030.012 VI510.100 CL510.022 VI515.100 22 EN520.022 VI510.100 CL510.022 CA520.06.06.026
27 58 TES510.027 VI511.040.012 VI510.120 CL510.027 VI515.120 27 EN520.027 VI510.120 CL510.027 CA520.07.07.028
32 78 TE510.032 VI511.060.016 VI510.160 CL510.032 VI515.160 32 EN520.032 VI510.160 CL510.032 CA520.08.08.032
40 88 TE510.040 VI511.060.016 VI510.200 CL510.040 VI515.200 40 EN520.040 VI510.200 CL510.040 CA520.10.08.035
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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elca>

DOUILLES DE REDUCTION POUR FRAISES - VIS INCORPOREE
ADAPTOR SLEEVES FOR END-MILLS INCLUDING A BUILT-IN SCREW

NORME :

DIN 228

STANDARD:

Retour Glossaire

Retour Sommaire

MANDRINS DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE
TAPPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION

DIN 228 NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58 HRc CARACTERISTIQUES : Compensation axiale : compression et extension FEATURES: Axial compensation: compression and extension
CONCENTRICITE: 5 pum entre le logement CM et le cone 1SO CONCENTRICITY: 5 um between internal Morse taper and ISO chuck Mandrins a changement rapide Quick-change chucks
RECHANGES : Vis CHc : V1620 SPARE PARTS: CHc screw: V1620 UTILISATION : Sur machines-outils a rotation de broche réversible APPLICATION: For reversible spindle
Ecrou de blocage : VI621 Locking nut: V1621 Montage d’adaptateurs avec ou sans limiteur de couple Use of adaptors with or without clutch
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : 1S950, 15951 et 1S952 ACCESSORIES*: Retention knobs: 15950, 15951 and 15952 ACCESSOIRES *:  Adaptateurs : AD770 et AD780 ACCESSORIES*: Adaptors: AD770 and AD780
Embouts de préhension : 15950, 1S951et 15952 Retention knobs: 15950, 15951 and 15952
s f
< 5um
g [%j 15760
.
» ‘1! e
el U - %
ISO CM d3 L1 A 15621 € ISO CM d3 L1 A 1S621 € I1ISO Capacité d d3 A Comp.-Ext. 1S760 €
40 2 32 31 50 .40.2.050 81,00 50 2 32 41 60 .50.2.060 106,00 40 M2 - M14 19 38 60 9-9 .40.19.060 166,00
40 3 40 51 70 .40.3.070 81,00 50 3 40 46 65 .50.3.065 106,00 40 M6 - M24 31 55 100 15-15 .40.31.100 214,00
40 4 48 76 95 .40.4.095 89,00 50 4 48 51 70 .50.4.070 125,00 40 M12 - M36 48 79 138 24-24 .40.48.138 461,00
50 M2 - M14 19 38 62 9-9 .50.19.062 247,00
_ 50 M6 - M24 31 55 83 15-15 .50.31.083 268,00
VIS CHe ECROU DE BLOCAGE 50 M12 - M36 48 79 133 24-24 .50.48.133 490,00
CHc SCREW LOCKING NUT
,,,,,,, ADAPTATEURS ADAPTATEURS
_- () ADAPTORS ADAPTORS
™M Code Code “9 ‘9
2 V1620.100.030 V1621.150.008 S B
3 V1620.120.040 V1621.200.009 Code Code
4 V1620.160.045 V1621.250.012 AD770 AD780
cf. p.452 cf. p.453
4 v 4 v 4 ' 4
o DOUILLES DE REDUCTION POUR ALESOIRS & FORETS EBAUCHES DE BARRE D'ALESAGE o
n ADAPTOR SLEEVES FOR REAMERS & DRILLS BLANK CHUCKS 72}
NORME : DIN 228 STANDARD: DIN 228 NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre le logement CM et le cone 1SO CONCENTRICITY: 5 um between internal Morse taper and ISO chuck CARACTERISTIQUES :Dureté du @ D : 30 HRc FEATURES: Hardness of @ D: 30 HRc
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : 15950, 1S951 et 15952 ACCESSORIES*: Retention knobs: 15950, 1S951 and 15952 Partie avant non cémentée pour usinage a fagon Front part not case hardened for tailor-made machining
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : 15950, 1S951, 15952 ACCESSORIES*: Retention knobs: 15950, 1S951 and 15952
< 5um
= 5 (¥ | 15810 |
iﬂgg T % - ;{ s—;
L1
A
ISO CM d3 L1 A 15661 € ISO CM d3 L1 A 1S661 € I1ISO D A 1S810 €
40 1 25 31 50 .40.1.050 48,40 50 1 25 26 45 .50.1.045 71,00 40 63 250 .40.0630.250 130.00
40 2 32 31 50 .40.2.050 48,40 50 2 32 41 60 .50.2.060 71,00 50 97 315 .50.0970.315 201.00
40 3 40 51 70 .40.3.070 48,40 50 3 40 46 65 .50.3.065 71,00
40 4 48 76 95 .40.4.095 54,00 50 4 48 76 95 .50.4.095 71,00
50 5 63 86 105 .50.5.105 75,00
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘C Retour Glossaire EMBOUTS DE PREHENSION Retour Glossaire SOMMAIRE PORTE-OUTILS BT

Retour Sommaire RETENTION KNOBS Retour Sommaire général SUMMARY BT TOOL-HOLDERS
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CARACTERISTIQUES :Filetage non tretm;é ’ FEATURES: Unhardened thread RECOM MAN DATI 0 NS TECH N IQU ES
UTILISATION : Percé pour arrosage par le centre APPLICATION: Hole for central cooling TECHNICAL RECOMMENDATIONS
Avec joint torique pour arrosage par la colerette With O-ring for through flange cooling
m Type A/ Atype MANDRINS A FRETTER
Norme / Norm NFE 62-451 - |SO 7388/2 SHR[NK FIT HOLDERS
157 Figure 0 157 Figure 2
“ Yt i s A MANDRINS A PINCES ER
- IR Wi m | ER COLLETS CHUCKS
L L ~
. MANDRINS A FORT SERRAGE
ISO Figure D D1 D2 L H T M 15950 €
30+ 2 12 8 13 44 19 12 303.1 15,50 HIGH CLAMPING CHUCKS
40 0 19 14 17 54 20 7 16 403.0 12,40
40* 2 19 14 17 54 20 - 16 403.2 12,40
40 0 19 14 17 54 23 7 16 40.9.0 14,40 MANDRINS A PINCES GRS
50 0 28 21 25 74 25 115 24 50.3.0 19,60
50 2 28 21 25 74 25 - 2 503.2 19,60 GRS COLLETS CHUCKS
50* 0 28 21 25 74 25 10 24 50.9.0 21,60
* Compa.t'ible B.T/ Compaﬁble BT
+ sans joint torique / without o-ring MAN DRI NS HYDRAULIQU ES
| 15951  [RAaini HYDRAULIC cHucks \ %
Norme / Norm NFE 62-451 - ISO 7388/2
D1 igure 0 D1 igure 2
1 i T MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOC
o me d o HTHE \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\W\\\ R NC DRILL CHUCKS
i L
nl el MANDRINS POUR OUTILS A QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT @
8 1SO Figure D b1 D2 L H T M 15951 € CHUCKS FOR TOOLS WITH PARALLEL SHANK WITH FLAT
- 40 0 18,9 12,8 17 44,5 11,1 7 16 403.0 12,40
S T T R TR 030 1950 MANDRINS POUR FRAISES A QUEUE FILETEE
50 2 29,1 19,4 25 65,5 17,9 - 24 50.3.2 19,60 CHUCKS FOR THREADED SHANK TOOLS

@ Norme / Norm DIN 69872 MAN DRINS PORTE'FRAISES
SHELL MILL HOLDERS

15° Figure O 15° Figure 2
[ D1 [ o1
AR an ] i ime DOUILLES DE REDUCTION POUR FRAISES, ALESOIRS & FORETS
i | b m i ADAPTOR SLEEVES FOR END-MILLS, REAMERS & DRILLS
H H )
: MANDRINS DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE
1ISO Figure D D1 D2 L H T M 1S952 €
30+ 2 13 9 13 44 19 12 303.13.1 15,50 TAPPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION
40 0 19 14 17 54 20 7 16 .40.3.19.0 12,40
% ) A e s s e O EBAUCHES DE BARRE D’ALESAGE & EMBOUTS DE PREHENSION %
SO T S S S B N : 2 503282 1960 BLANK CHUCKS & RETENTION KNOBS
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ek:@ JIS B 6339-2 / 1SO 7388-2 FORME J / JD (ANC. FORME A/AD) e MANDRINS A FRETTER

JIS B 6339-2 /1SO 7388-2 FORM J / JD (PREV. FORM A/AD) Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS
NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
P CONCENTRICITE: 133 pum entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and BT chuck
| ﬂ et le cone BT
EQUILIBRAGE : <1,5g.mm (BT30-20.000tr/min) BALANCING: <1,5g.mm (BT30-20.000rpm)
s )7 2 ° «‘ i <5g.mm (BT40-15.000tr/min) <5g.mm (BT40-15.000rpm)
\ ARROSAGE : Par le centre ou la collerette (sauf BT30) COOLING: Central or through flange (except BT30)
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
\\ en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
RECHANGES : Vis de butée VIO11 SPARE PARTS: VI011 stop screw
t Vis d’obturation VIO05 Cover screw VI005
ACCESSOIRES * : Possibilité d'utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit reductions
REO10 ou REO11
BT D1 11 D5 u Y f t b M M Possibilité d'utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
30 31,75 484 46 22 2,0 20 163 161 M12 M12 Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960

40 4445 654 63 27 2,0 25 226 161 Mile Mi16
45 57,15 828 85 33 3,0 30 291 193 M20 M20
50 69,85 101,8 100 38 3,0 35 354 257 M24 M24

ARROSAGE SUIVANT JIS B 6339-2 / 1SO 7388-2 FORME JF (ANC. FORME B)

v i 45°
COOLING ACCORDING TO JIS B 6339-2 / ISO 7388-2 FORM JF (PREV. FORME B) —— —

o]
a2 |
d3

i
o

A-A A
0a35°
%ﬁ% BT D d2 d3 A BT010 € BT D d2 d3 A BT010 €
30 6 20 - 65 .30.06.065 113,00 0 10 24 32 160 140.10.160 170,00
///i//é//////////////%“% 30 6 20 27 9 30.06.090 121,00 0 12 24 32 9 40.12.090 113,00
E = 30 8 20 - 65 .30.08.065 113,00 40 12 24 32 120 140.12.120 160,00
v 7
WW/////%!% 30 8 20 27 9 .30.08.090 121,00 40 12 24 32 160 140.12.160 170,00
S a 30 10 24 - 65 .30.10.065 113,00 40 14 27 34 9 140.14.090 113,00
30 10 24 32 90 .30.10.090 121,00 40 14 27 34 120 140.14.120 160,00
- de 30 12 24 - 65 30.12.065 113,00 40 14 27 34 160 140.14.160 170,00 -
o 30 12 24 32 90 .30.12.090 121,00 40 16 27 34 9 140.16.090 113,00 o
30 14 27 - 65 30.14.065 113,00 40 16 27 34 120 140.16.120 160,00
30 14 27 34 90 .30.14.090 121,00 40 16 27 34 160 140.16.160 170,00
30 16 27 - 65 30.16.065 113,00 40 18 33 42 9 .40.18.090 113,00
30 16 27 3 9 30.16.090 121,00 40 18 33 42 120 140.18.120 160,00
40 6 20 27 9 140.06.090 113,00 40 18 33 42 160 140.18.160 170,00
40 6 20 27 120 140.06.120 155,00 40 20 33 42 9 .40.20.090 113,00
40 6 20 27 160 140.06.160 170,00 40 20 33 42 120 140.20.120 160,00
40 8 20 27 9 .40.08.090 113,00 40 20 33 42 160 140.20.160 170,00
VIS D’OBTURATION ARROSAGE PAR LA COLLERETTE 40 8 20 27 120 140.08.120 160,00 40 25 44 53 100 140.25.100 119,00
40 8 20 27 160 140.08.160 170,00 40 25 44 53 160 140.25.160 170,00
SCREW PLUG - COOLING THROUGH FLANGE 40 10 24 32 9 140.10.090 113,00 40 32 44 53 100 140.32.100 119,00
40 10 24 32 120 .40.10.120 160,00 Suite page 400 / Continued on page 400
VIS DE BUTEE
STOP SCREW
BT V1005 VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
40 .040.004 STOP SCREW STOP SCREW
50 .060.004
Code D Code
6 VI1011.050.080.010 12-14 VI011.100.100.015
8 VI011.060.100.015 | 16-18 |  VI011.120.100.018
10 VI011.080.100.015 | 20-32 |  VI011.160.100.020

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘ C® Retour Glossaire MANDRINS A FRETTER Retour Glossaire MANDRINS A FRETTER - ARROSAGE FACE
Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS WITH FACE COOLING
NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
CONCENTRICITE: 133 pm entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY:  1to 3 um between tool tip at 3xD and BT chuck CONCENTRICITE: 133 pum entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and BT chuck
et le cone BT et le cone BT
EQUILIBRAGE : <10g.mm (BT50-12.000tr/min) BALANCING: <10g.mm (BT50-12.000rpm) EQUILIBRAGE : <5g.mm (BT40-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (BT40-15.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou la collerette COOLING: Central or through flange ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6 Trous sur la face avant Holes on the front face
en HSS ou en CARBURE, en tolérance hé tolerance UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
RECHANGES : Vis de butée VI011 SPARE PARTS: VI011 stop screw en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
Vis d’obturation VIO05 Cover screw VI005 Livré avec vis de butée VI011 Supplied with VI011 stop screw
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit reductions RECHANGES : Vis d’obturation VI0O05 SPARE PARTS: Cover screw VI005
RE010 ou REO11 ACCESSOIRES *:  Possibilité d’utiliser les réductions 2 fretter REO10 ACCESSORIES*:  Possibility of using REO10 shrink fit reductions

Possibility of using ALO10 shrink fit extensions Retention knobs: BT950 and BT960

Retention knobs: BT950 and BT960

Possibilité d'utiliser les allonges a fretter ALO10 Embouts de préhension : BT950 et BT960

Embouts de préhension : BT950 et BT960

= (&) ()

—= =

B B &

N7

_é"" E.
—“E

o]
d2
d3

l

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

A A
BT D d2 d3 A BT010 € BT D d2 d3 A BT015 €
50 6 20 27 100 .50.06.100 194,00 40 6 20 27 90 .40.06.090 139,00
50 6 20 27 160 .50.06.160 237,00 40 6 20 27 160 .40.06.160 196,00
50 8 20 27 100 .50.08.100 194,00 40 8 20 27 90 .40.08.090 139,00
50 8 20 27 160 .50.08.160 237,00 40 8 20 27 160 .40.08.160 196,00
50 10 24 32 100 .50.10.100 194,00 40 10 24 32 90 .40.10.090 139,00
50 10 24 32 160 .50.10.160 237,00 40 10 24 32 160 .40.10.160 196,00
50 12 24 32 100 .50.12.100 194,00 40 12 24 32 90 .40.12.090 139,00
50 12 24 32 160 .50.12.160 237,00 40 12 24 32 160 .40.12.160 196,00
50 14 27 34 100 .50.14.100 194,00 40 16 27 34 100 .40.16.100 139,00
= 50 14 27 34 160 .50.14.160 237,00 40 16 27 34 160 .40.16.160 196,00 -
(a ] 50 16 27 34 100 .50.16.100 194,00 40 20 33 42 100 .40.20.100 139,00 (as]
50 16 27 34 160 .50.16.160 237,00 40 20 33 42 160 .40.20.160 196,00
50 18 33 42 100 .50.18.100 194,00
50 18 33 42 160 .50.18.160 237,00
50 20 33 42 100 .50.20.100 194,00
50 20 33 42 160 .50.20.160 237,00
50 25 44 53 100 .50.25.100 194,00
50 25 44 53 160 .50.25.160 237,00
50 32 44 53 100 .50.32.100 194,00
50 32 44 53 160 .50.32.160 237,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(s (s (s (s
D Code D Code Code D Code
6 V1011.050.080.010 12-14 V1011.100.100.015 6 V1011.050.080.010 12 V1011.100.100.015
8 V1011.060.100.015 16-18 VI1011.120.100.018 8 V1011.060.100.015 16 VI1011.120.100.018
10 V1011.080.100.015 20-32 V1011.160.100.020 10 V1011.080.100.015 20 VI1011.160.100.020



Retour Glossaire Retour Glossaire

MANDRINS A FRETTER «POUR MOULISTES»
SHRINK FIT HOLDERS «FOR MOLDS RANGE»

MANDRINS A FRETTER «COMPACT»
«COMPACT» SHRINK FIT HOLDERS

elca>

Retour Sommaire Retour Sommaire

NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and BT chuck CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3xD et le cdne BT~ CONCENTRICITY: 1 to 3 um betweentool tip at 3xD and BT chuck
et le cone BT EQUILIBRAGE : <1,5g.mm (BT30-20.000tr/min) BALANCING: <1,5g.mm (BT30-20.000rpm)
EQUILIBRAGE : <5g.mm (BT40-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (BT40-15.000rpm) <5g.mm (BT40-15.000tr/min) <5g.mm (BT40-15.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre (tous les D) ou la collerette COOLING: Central (all diameters) or through flange <10g.mm (BT50-12.000tr/min) <10g.mm (BT50-12.000rpm)
(sauf D25 et 32) (except D25 and 32) ARROSASSE : Par le centre ou la collerette (sauf BT30) COOLING: Central or through flange (except BT30)
CARACTERISTIQUES : Parois renforcées pour une meilleure rigidité FEATURES: Strengthened inner sides for a better rigidity CARACTERISTIQUES : Mandrins a faible encombrement pour acces difficile  FEATURES: Small-sized for difficult access
UTILISATION : Pour travaux d’ébauche APPLICATION: For roughing Possibigtétdelprolﬁl ?‘térie:r s)ur demande ;’7ssib/gtytzfouter p)roﬁle upon request
. P . . . ente 3°, toile plus fine, etc... slope 3°, thinner, ...
Compatible avec les queues d'outils en acier, Compatible with stee, HSS or CARBIDE tool shanks, h UTILISATION : (CF:)mpatibIe e los queues doutils en acier, APPLICATION: Confpaﬁble with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance 3
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
RECHANGES : Vis d'obturation V1005 SPARE PARTS: Cover screw VIOO5 Pour les @<6, nous conseillons d’utiliser les allonges For D<6, we advise you to use ALO10 extensions
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES*: Retention knobs: BT950 and BT960 ALO10 ! !
RECHANGES : Vis de butée VI011 (sauf D 3, 4 et 5) SPARE PARTS: VI011 stop screw (except D 3, 4 and 5)
Vis d’obturation VIO05 Cover screw VI005
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 shrink
RE010 ou REO11 fit reductions
Possibilité d’utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960
BT018 =) () [ BT028 =) () (B
<5g.mm
. St 45
Pt . — 7~ .
—_— ’%{ ””” et — J Bm =
| ‘ E[ S 4 ¢ |\< — 03
- TG —— 5l
— A
A
BT D d2 A BT018 € BT D d2 d3 A BT028 € BT D d2 d3 A BT028 €
40 6 20 65 .40.06.065 113,00 30 3 9 - 65 .30.03.065 150,00 50 3 9 17 100 .50.03.100 216,00
40 8 20 65 .40.08.065 113,00 30 3 9 18 90 .30.03.090 157,00 50 3 9 22 160 .50.03.160 268,00
40 10 24 65 .40.10.065 113,00 30 4 10 - 65 .30.04.065 150,00 50 4 10 18 100 .50.04.100 216,00
40 12 27 65 .40.12.065 113,00 30 4 10 19 90 .30.04.090 157,00 50 4 10 22 160 .50.04.160 268,00
40 14 33 70 .40.14.070 113,00 30 5 11 - 65 .30.05.065 150,00 50 5 11 19 100 .50.05.100 216,00
- 40 16 33 70 .40.16.070 113,00 30 5 11 20 90 .30.05.090 157,00 50 5 11 22 160 .50.05.160 268,00 -
[=2] 40 18 44 70 .40.18.070 113,00 40 3 9 18 90 .40.03.090 144,00 50 6 12 20 100 .50.06.100 206,00 &
40 20 44 70 .40.20.070 113,00 40 3 9 22 160 .40.03.160 196,00 50 6 12 27 160 .50.06.160 258,00
40 25 46 70 .40.25.070 113,00 40 4 10 19 90 .40.04.090 144,00 50 8 16 24 100 .50.08.100 206,00
40 32 47 75 .40.32.075 113,00 40 4 10 22 160 .40.04.160 196,00 50 8 16 27 160 .50.08.160 258,00
Utilisable avec un inducteur @ 64 minimum 40 5 11 20 90 .40.05.090 144,00 50 10 16 24 100 .50.10.100 206,00
To be used with inductor with a minimum D of 64mm 40 5 11 22 160 .40.05.160 196,00 50 10 16 32 160 .50.10.160 258,00
40 6 12 21 90 .40.06.090 134,00 50 12 18 26 100 .50.12.100 206,00
40 6 12 27 160 .40.06.160 185,00 50 12 18 32 160 .50.12.160 258,00
40 8 16 25 90 .40.08.090 134,00 50 16 24 32 100 .50.16.100 206,00
40 8 16 27 160 .40.08.160 185,00 50 16 24 34 160 .50.16.160 258,00
40 10 16 25 90 .40.10.090 134,00
40 10 16 32 160 .40.10.160 185,00
40 12 18 27 90 .40.12.090 134,00
40 12 18 32 160 .40.12.160 185,00
40 16 24 33 90 .40.16.090 134,00
40 16 24 34 160 .40.16.160 185,00
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW STOP SCREW
(s (s (e
Code D D Code
6 VI1011.050.080.010 10 VI011.080.100.015 16 VI011.120.100.018
8 V1011.060.100.015 12 VI1011.100.100.015 20 VI1011.160.100.020

402

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘C Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER

Retour Sommaire ER COLLETS CHUCKS Retour Sommaire ER COLLETS CHUCKS

NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 um entre le cdne pince et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and BT chuck CONCENTRICITE: 5 um entre le cdne pince et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and BT chuck
EQUILIBRAGE : <6g.mm (BT30/40-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (BT30/40-12.000rpm) EQUILIBRAGE : <6g.mm (BT40-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (BT40-12.000rpm)

<15g.mm (BT50-10.000tr/min) <15g.mm (BT50-10.000rpm) <15g.mm (BT50-10.000tr/min) <15g.mm (BT50-10.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre (BT30) COOLING: Central (BT30) ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange

Par le centre ou par la collerette (BT40/50) COOLING: Central or through flange (BT40/50) RECHANGES : Vis de butée : VIO10 SPARE PARTS: Stop screw: VI010
RECHANGES : Vis de butée : VI010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010 Ecrous : EC120 et EC121 Nuts: EC120 and EC121

Ecrous : EC110, EC120 et EC121 Nuts: EC110, EC120 and EC121 ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ...
ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ... Clés:CL111et CL113 Wrenches: CL111 and CL113

Clés:CL111,CL112 et CL113 Wrenches: CL111, CL112 and CL113 Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900

Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900 Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960

Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960

Sl=L>

—
7

A
. . BT Type Taille Capacité d2 A BT123 €
BT Type Taille Capacité d2 BT121 € 40 ER 16 1-10 28 70 40.16.070 53,00
30 ER 16 1-10 28 -30.16.055 66,00 40 ER 16 1-10 28 130 .40.16.130 91,00
30 ER 16 1-10 28 100 :30.16.100 80,00 40 ER 16 1-10 28 200 40.16.200+ 156,00
30 ER 25 1-16 42 60 -30.25.060 66,00 40 ER 25 1-16 i) 70 .40.25.070 53,00
30 ER 25 1-16 42 90 :30.25.090 80,00 40 ER 25 1-16 4 130 140.25.130 91,00
30 ER 32 2-20 50 60 .30.32.060 66,00 40 ER 25 1-16 4 200 40.25200 166,00
40 ER 32 2-20 50 100 .40.32.100 65,00
s 40 ER 32 2-20 50 130 140.32.130 91,00
SRREEESS Format mini / Mini format Bé % } 40 ER 32 2-20 50 160 4032160 117,00
40 ER 32 2-20 50 200 .40.32.200 156,00
40 ER 40 3-30 63 70 .40.40.070 63,00
E /Q 40 ER 40 3-30 63 130 140.40.130 99,00 5
m— s N 50 ER 25 1-16 Y] 80 .50.25.080 95,00
— ‘ T © 50 ER 25 1-16 ) 130 .50.25.130 132,00
50 ER 25 1-16 Ip) 200 .50.25.200 ¢ 215,00
] 50 ER 32 2-20 50 80 .50.32.080 95,00
- A ‘ 50 ER 32 2-20 50 100 .50.32.100 117,00
50 ER 32 2-20 50 130 .50.32.130 134,00
BT Type Taille Capacité d2 A BT113 € 50 ER 32 2-20 50 160 .50.32.160 165,00
40 ERM 16 1-10 22 100 40.16.100 117,00 50 ER 32 2-20 50 200 20.32.200 201,00
40 ERM 16 1-10 2 125 40.16.125 151,00 50 ER 40 3-30 63 80 -0.40.080 111,00
40 ERM 16 1-10 22 150 40.16.150 162,00 50 ER 40 3-30 63 130 :50.40.130 141,00
50 ERM 16 1-10 22 135 50.16.135 268.00 o Article livrable sur demande/ltem available on request
50 ERM 16 1-10 22 160 .50.16.160 335,00
50 ERM 16 1-10 22 200 .50.16.200 385,00
VIS DE BUTEE ECROU CLE ECROU CLE ECROU CLE PINCES ER VIS DE BUTEE ECROU CLE ECROU CLE PINCES ER
STOP SCREW NUT WRENCH NUT WRENCH NUT WRENCH ER COLLETS STOP SCREW NUT WRENCH NUT WRENCH ER COLLETS
ER Code Code Code Code Code Code Code Code ER Code Code Code Code Code Code
ER16 | VI010.100.016 EC121.16 CL111.16.25 ER16 V1010.100.016 EC121.16 CL111.16.25
ER25 | VI010.180.008 EC120.25 CL113.25 o405 ER25 V1010.180.008 EC120.25 CL113.25 o445
ER32 V1010.220.009 EC120.32 CL113.32 P ER32 V1010.220.009 EC120.32 CL113.32 P
ER16M | VI010.100.016 EC110.16 CL112.16 ER40 V1010.220.009 EC120.40 CL113.40
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire
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Retour Sommaire

MANDRINS A FORT SERRAGE
HIGH CLAMPING CHUCKS

NORME :

CONCENTRICITE :

EQUILIBRAGE :

ARROSAGE :
UTILISATION :

ACCESSOIRES * :

elco

4 um entre la sortie de l'outil a 2,5xD et le cone BT
<5g.mm (BT40-15.000tr/min)

<10g.mm (BT50-12.000tr/min)

Par le centre ou par la collerette

Compatible avec les queues d’outils cylindriques

a méplat et méplat penté

Réduction : RD150

Embouts de préhension : BT950 et BT960

STANDARD:

CONCENTRICITY:

BALANCING:

COOLING:
APPLICATION:

ACCESSORIES*:

elco

4 um between tool tip at 2,5xD and BT chuck
<5g.mm (BT40-15.000rpm)

<10g.mm (BT50-12.000rpm)

Central or through flange

Compatible with cylindrical shank

and DIN 1835-B / 1835-E

Reduction: RD150

Retention knobs: BT950 and BT960

<apm ;

N7

—
—

T

T

|
D
d2
d3

A
BT D d2 d3 L1 A BT153 €
40 20 46 49 23 90 .40.20.090 362,00
40 32 67 68 33 95 .40.32.095 365,00
50 20 46 49 23 100 .50.20.100 421,00
50 32 67 68 33 110 .50.32.110 406,00
REDUCTIONS
REDUCTIONS
D Code
20 f. p.454
32 Cr. p.
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

Retour Glossaire MANDRINS A PINCES GRS
Retour Sommaire GRS COLLETS CHUCKS
NORME : ISO 10897 (Equiv DIN 6388) STANDARD: 1SO 10897 (Equiv DIN 6388)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58 HRc
CONCENTRICITE: 5 um entre le cdne pince et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um beween the collet taper and the BT chuck
EQUILIBRAGE : <6g.mm (BT40-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (BT40-12.000rpm)
<15g.mm (BT50-10.000tr/min) <15g.mm (BT50-10.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange
CARACTERISTIQUES :Ecrou a billes pour force de serrage importante FEATURES: Ball-bearing nut for important clamping force
RECHANGES : Vis de butée : V1010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010
Ecrou : EC170 Nut: EC170
ACCESSOIRES * : Pinces : PI170 ACCESSORIES*: Collets: PI170
Clé: CL170 Wrench: CL170
Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960
s N
< 5um
BT173 = () (B
\ o’
2 o
Nt ©
[ —)
A
BT Type Taille Capacité d2 A BT173 €
40 GRS 25 2-25 60 70 .40.25.070 110,00
40 GRS 32 3-32 72 90 .40.32.090 132,00
50 GRS 25 2-25 60 85 .50.25.085 143,00
VIS DE BUTEE ECROU CLE PINCES
STOP SCREW NUT WRENCH COLLETS
s D - =3
TYPE Code Code Code Code
GRS25 V1010.160.020 EC170.25 CL170.25 of 0451
GRS32 V1010.160.020 EC170.32 CL170.32 P

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

BT
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Retour Glossaire Retour Glossaire

MANDRINS HYDRAULIQUES
HYDRAULIC CHUCKS

MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOCS
NC DRILL CHUCKS

elca>

Retour Sommaire Retour Sommaire

NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
CONCENTRICITE: 3 um entre sortie d’outil & 3xD et le cone BT CONCENTRICITY: 3 um between tool tip at 3XD and BT chuck CONCENTRICITE: 20 ou 50 pm entre sortie d’outil @ 3xD et le cone BT CONCENTRICITY: 20 or 50 um between tool tip at 3xD and BT chuck
EQUILIBRAGE : <5g.mm (BT40-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (BT40-15.000rpm) EQUILIBRAGE : <6g.mm (BT30 / BT40-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (BT30 / BT40-12.000rpm)
<10g.mm (BT50-12.000tr/min) <10g.mm (BT50-12.000rpm) <15g.mm (BT50-10.000tr/min) <15g.mm (BT50-10.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette (except BT310) COOLING: Central or through flange (except BT310)
CARACTERISTIQUES : Version courte et fine BT213 FEATURES: Short and fine version BT213 RECHANGES : Clé de serrage : CL210 SPARE PARTS: Wrench: CL210
Version courte et renforcée BT223 Short and reinforced version BT223 Rondelle d’étanchéité N°1 : DI310 (pour BT313) Sealing disc N°1: DI310 (for BT313)
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils cylindrique, a APPLICATION: Compatible with cylindrical shank Rondelle d’étanchéité N°2 : DI311 (pour BT313) Sealing disc N°2: DI311 (for BT313)
méplat et méplat penté and DIN 1835-B / 1835-E ACCESSOIRES *:  Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES*:  Retention knobs: BT950 and BT960
RECHANGES : Vis de butée : VI210 SPARE PARTS: Stop screw: VI210
Clé de serrage : CL210 Wrench: CL210
ACCESSOIRES * : Réduction : RD210 ACCESSORIES*: Reduction: RD210

Embouts de préhension : BT950 et BT960

BT213/BT223

Retention knobs: BT950 and BT960

SASNES

J

D
d3

 J
D

L1

Blje
Ml

L1

BT310/BT313

\
7

i\
=
®
=5

TUuIT

d3

L1 max L1 max
BT213 BT223 BT310 BT313
BT D d3 L1 A BT213 € BT223 € BT Capacité d3 L L1 max Concent. BT310 € BT313 €
40 6 26 29 90 .40.06.090 346,00 30 0,3-8 36 74 77 20um .30.03.08.074 362,00
40 8 28 30 90 .40.08.090 346,00 40 0,3-8 38 78 81 20um .40.03.08.078 334,00
40 10 30 35 90 .40.10.090 370,00 40 x 0,5-13 50 94 100 50um .40.05.13.094 228,00
40 12 32 40 90 .40.12.090 323,00 40 0,5-13 50 98 104 20um .40.05.13.098 287,00
40 16 38 45 90 .40.16.090 370,00 50 0,5-13 50 110 116 20um .50.05.13.110 345,00
40 20 42 47 90 .40.20.090 323,00 50 2,5-16 57 115 121 20um .50.25.16.115 361,00
40 32 63 48 90 .40.32.090 346,00 (x) Nmax = 7.000tr/min - Nmax = 7.000rpm
= 50 20 42 35 90 .50.20.090 441,00 -
(aa] 50 32 63 50 110 .50.32.110 485,00 [a'a]
40 20 49,5 45,5 72,5 .40.20.072 235,00
50 32 72 52 90 .50.32.090 302,00
VIS DE BUTEE CLE REDUCTIONS
STOP SCREW WRENCH REDUCTIONS
@ ' % RONDELLE D’ETANCHEITE N° 1 <6 | RONDELLE D’ETANCHEITE N° 2 #>6 CLE
b Code Code Code SEALING DISC N°1 @i<6 SEALING DISC N°2 #>6 WRENCH
6 VI210.050.012 €L210.050
8 VI210.060.012 €L210.050 F

10 VI210.080.013 €L210.050

12 VI210.100.013 CL210.050 cf. p.454 Capacité Code Code Code

16 VI210.120.013 €L210.050 03-8 - €L210.040

20 VI210.160.813 €L210.050 0,5-13 DI310.05.13 DI311.05.13 €L210.060

32 VI210.160.813 €L210.050 2,5-16 DI310.25.16 DI311.25.16 €L210.060

408

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire MJANDRINS POUR QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT

Retour Sommaire

CHUCKS FOR PARALLEL SHANK WITH FLAT

NORME : ISO 5414-1 (DIN 1835/B) STANDARD: ISO 5414-1 (DIN 1835/B)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCré6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre 'alésage et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and BT chuck
EQUILIBRAGE : <10g.mm (BT40-8.000tr/min) BALANCING: <10g.mm (BT40-8.000rpm)
<25g.mm (BT50-8.000tr/min) <25g.mm (BT50-8.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou par la collerette COOLING: Central or through flange
UTILISATION : Pour outils a queue cylindrique a méplat APPLICATION: For tools with parallel shank with flat
RECHANGES : Vis Hc : VI410 SPARE PARTS: Hc screw: VI410
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES*: Retention knobs: BT950 and BT960
03
e
A
BT D d3 A BT413 € BT D d3 A BT413 €
40 6 25 50 .40.06.050 52,00 50 6 25 63 .50.06.063 82,00
40 6 25 100 .40.06.100 61,00 50 8 28 63 .50.08.063 75,00
40 8 28 50 .40.08.050 47,40 50 10 35 63 .50.10.063 75,00
40 8 28 100 .40.08.100 56,00 50 12 42 80 .50.12.080 75,00
40 10 35 63 .40.10.063 47,40 50 14 44 80 .50.14.080 75,00
40 10 35 100 .40.10.100 56,00 50 16 48 80 .50.16.080 75,00
40 12 42 63 .40.12.063 47,40 50 18 50 80 .50.18.080 75,00
40 12 42 100 .40.12.100 56,00 50 20 52 80 .50.20.080 75,00
- 40 14 44 63 .40.14.063 47,40 50 25 65 100 .50.25.100 95,00
[aa) 40 16 48 63 .40.16.063 47,40 50 32 72 105 .50.32.105 95,00
40 16 48 100 .40.16.100 56,00 50 40 80 120 .50.40.120 106,00
40 18 50 63 .40.18.063 47,40 50 50 90 125 .50.50.125 177,00
40 20 52 63 .40.20.063 47,40
40 20 52 100 .40.20.100 56,00
40 25 65 90 .40.25.090 62,00
40 32 72 100 .40.32.100 71,00
VIS DE SERRAGE VIS DE SERRAGE
SCREW SCREW
D D Code
6 VI410.060.010 18 VI410.140.016
8 VI410.080.010 20 VI410.160.016
10 VI410.100.012 25 VI410.180.020
12 V1410.120.016 32 VI1410.200.020
14 V1410.120.016 40 VI1410.200.020
16 V1410.140.016 50 VI1410.240.025
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

Retour Glossaire

MANDRINS POUR FRAISES A QUEUE FILETEE
CHUCKS FOR THREADED SHANK TOOLS

Retour Sommaire

NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pum entre 'alésage et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and BT chuck
EQUILIBRAGE : <5g.mm (BT40-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (BT40-15.000rpm)

<10g.mm (BT50-12.000tr/min) <10g.mm (BT50-12.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre (tous cones) ou par la collerette (BT40)  COOLING: Central (all chucks) or through flange (BT40)
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES*: Retention knobs: BT950 and BT960

) () &

=1 =%
1

el IS
ik

A A

BT471 BT473
BT M d2 d3 A BT471 € BT473 €
40 8 13 15 63 .40.08.063 111,00
40 8 13 23 103 .40.08.103 123,00
40 10 18 20 63 .40.10.063 111,00
40 10 18 28 103 .40.10.103 123,00
40 12 21 24 63 .40.12.063 111,00
40 12 21 31 103 .40.12.103 118,00
40 16 29 34 63 .40.16.063 111,00
40 16 29 34 103 .40.16.103 123,00
50 10 18 23 88 .50.10.088 182,00 -
50 10 18 32 138 .50.10.138 206,00 [a'a)
50 12 21 24 88 .50.12.088 182,00
50 12 21 33 138 .50.12.138 206,00
50 16 29 34 88 .50.16.088 182,00
50 16 29 36 138 .50.16.138 206,00

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire Retour Glossaire

MANDRINS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE
SHELL MILL HOLDERS

MANDRINS PORTE-FRAISES DOUBLE USAGE
COMBI SHELL MILL HOLDERS

elca>

Retour Sommaire Retour Sommaire

NORME : NFE 62-511 STANDARD: NFE 62-511 NORME : DIN 6358 STANDARD: DIN 6358
MATIERE : i 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc ERE : i ; 5 : ERIAL: 16Ni
CONCENTRICITE: 5 um entre le centreur et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um between pilot and BT chuck MATIERE : p 16NiCr6 cemente trempe SSI-[RC MATERIAL: 6NICr6 case hafdened S8HRe
EQU|L|BRAGE . <10g.mm (BT30/40-8.000tr/min) BALANCING: <10g.mm (BT30/40-8.000rpm) CONCENTRICITE : 5 um entre le centreur et le cone BT CONCENTRICITY: 5um between pI/OlL and BT chuck
<25g.mm (BT50-8.000tr/min) (BT515) <25g.mm (BT50-8.000rpm) (BT515) CARACTERISTIQUES : Double usage : entrainement par tenons FEATURES: Double use: with ring or key drive
ARROSAGE : Par le centre (BT511) COOLING: Central (BT511) ou clavette
Par le centre ou par la collerette (BT515) Central or through flange (BT515) ) ;
Trous sur la face avant pour arrosage par l'intérieur de I'outil Holes on the front face for cooling inside the tool RECHANGES : Vis cruciforme : VI510 SPARE PARTS: Cross screw: VI510
(BT515) (BT515) Entraineur : EN520 Driving ring: EN520
RECHANGES : Vis cruciforme : VI510 SPARE PARTS: Cross screw: VI510 ACCESSOIRES * : Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510 ACCESSORIES *: Wrench: CL510
Tenons : TE310 Drive keys: TES10 Clavette : CA520 Key drive: CA520
ACCESSOIRES *:  Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510 ACCESSORIES*: Wrench: CL510 Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960

Vis cylindrique : VI515

Embouts de préhension : BT950 et BT960

BT511/ BT515

=]

Cylindrical screw: VI515
Retention knobs: BT950

and BT960

gje

d3
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L1
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<5um i

\
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A
mil;

A
BT511 BT515 BT D d3 L1 BT521 €

Arrosage face/Fgce Coo/ing 40 16 32 17 55 .40.16.055 65,00
BT D d3 L1 A BT511 € BT515 € 40 22 40 19 55 .40.22.055 77,00
30 27 48 271 50 30.27.050 80,00 40 40 70 27 60 .40.40.060 95,00
40 16 38 17 100 4016100 78,00 50 22 40 19 70 .50.22.070 « 88,00
40 16 38 17 130 4016130 102,00 50 27 48 21 70 50.27.070 « 95,00
40 ) 48 19 45 40.22.045 63,00 50 32 58 24 70 .50.32.070 106,00
40 22 48 19 100 40.22.100 77,00 50 40 70 27 70 .50.40.070 112,00
40 22 48 19 130 40.22.130 99,00 o Article livrable sur demande / Item available on request
40 27 58 21 45 .40.27.045 71,00
40 27 58 21 100 .40.27.100 84,00

- 40 27 58 21 130 .40.27.130 106,00 vy
o 40 32 78 24 56 .40.32.056 77,00 o
40 32 78 24 100 .40.32.100 91,00
40 32 78 24 130 .40.32.130 113,00
40 40 88 27 60 .40.40.060 103,00
50 16 38 17 75 .50.16.075 106,00
50 16 38 17 130 .50.16.130 150,00
50 22 48 19 75 .50.22.075 106,00
50 22 48 19 130 .50.22.130 153,00
50 27 58 21 75 .50.27.075 110,00
50 27 58 21 130 .50.27.130 158,00
50 32 78 24 75 .50.32.075 117,00
50 32 78 24 130 .50.32.130 169,00
50 40 88 27 75 .50.40.075 127,00
50 40 88 27 130 .50.40.130 201,00
TENONS VIS CHc TENONS VIS CRUCIFORME CLE VIS CYLINDRIQUE ENTRAINEUR VIS CRUCIFORME CLE CLAVETTE
DRIVE KEYS CHc SCREW CROSS SCREW WRENCH CYLINDRICAL SCREW DRIVING RING CROSS SCREW WRENCH KEY DRIVE
[

D Code Code Code Code Code D Code Code Code Code
16 TE510.016 VI511.030.008 VI510.080 CL510.016 VI515.080 16 EN520.016 VI510.080 CL510.016 CA520.04.04.022
22 TE510.022 VI511.030.012 VI510.100 CL510.022 VI515.100 22 EN520.022 VI510.100 CL510.022 CA520.06.06.026
27 TE510.027 VI511.040.012 VI510.120 CL510.027 VI515.120 27 EN520.027 VI510.120 CL510.027 CA520.07.07.028
32 TE510.032 VI511.060.016 VI510.160 CL510.032 VI515.160 32 EN520.032 VI510.160 CL510.032 CA520.08.08.032
40 TE510.040 VI511.060.016 VI510.200 CL510.040 VI515.200 40 EN520.040 VI510.200 CL510.040 CA520.10.08.035
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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DOUILLES DE REDUCTION POUR FRAISES - VIS INCORPOREE
ADAPTOR SLEEVES FOR END-MILLS INCLUDING A BUILT-IN SCREW

Retour Glossaire

Retour Sommaire

MANDRINS DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE

TAPPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION

NORME : DIN 228 STANDARD: DIN 228 NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58 HRc CARACTERISTIQUES :Compe'nsa\tion axiale : compression et extension FEATURES: Axigl compensation: compression and extension
CONCENTRICITE: 5 pm entre le logement CM et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um between internal Morse taper and BT chuck Mandrins & changement rapide Quick-change chucks
RECHANGES : Vis CHc : V1620 SPARE PARTS: CHc screw: VI620 UTILISATION : SE,IF tO%‘ItES machines-outils a rotation de broche APPLICATION: For reversible spindle
Ecrou de blocage : VI621 Locking nut: VI621 réversible _ ) )
t . . Montage d’adaptateurs avec ou sans limiteur de couple Use of adaptors with or without clutch
* : E. ES*: :B B
ACCESSOIRES Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES Retention knobs: BT950 and BT960 ACCESSOIRES * : Adaptateurs : AD770 et AD780 ACCESSORIES*: Adaptors: AD770 and AD780
<Sum Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960
BT621 Bé] '% ' l ﬁ
X BT760
Y
L1
A
BT cMm d3 L1 A BT621 €
40 2 32 23 50 40.2.050 81,00 BT Capacité d d3 A Comp.-Ext. BT760 €
40 3 40 43 70 -40.3.070 81,00 40 M2 - M14 19 38 68 9-9 140.19.068 174,00
40 4 48 68 95 -40.4.095 89,00 40 M6 - M24 31 55 93 15-15 140.31.093 225,00
50 2 32 22 60 :50.2.060 106,00 40 M12 - M36 48 79 138 24-24 40.48.138 543,00
50 3 40 27 65 -50.3.065 106,00 50 M2 - M14 19 38 80 9-9 .50.19.080 289,00
50 4 48 32 70 :50.4.070 125,00 50 M6 - M24 31 55 102 15-15 50.31.102 334,00
. 50 M12 - M36 48 79 133 24-24 .50.48.133 574,00
VIS CHc ECROU DE BLOCAGE
CHc SCREW LOCKING NUT ADAPTATEURS ADAPTATEURS
ADAPTORS ADAPTORS
' & L@
M Code Code S B
2 V1620.100.030 V1621.150.008 Code Code
3 V1620.120.040 V1621.200.009 AD770 AD780
4 V1620.160.045 VI621.250.012 cf. p-452 cf. p-453
v rd v ’ ”
— DOUILLES DE REDUCTION POUR ALESOIRS & FORETS EBAUCHES DE BARRE D'ALESAGE -
o ADAPTOR SLEEVES FOR REAMERS & DRILLS BLANK CHUCKS o
NORME : DIN 228 STANDARD: DIN 228 NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre le logement CM et le cone BT CONCENTRICITY: 5 um between internal Morse taper and BT chuck CARACTERISTIQUES : Dureté du @ D : 30 HRc FEATURES: Hardness of @ D: 30 HRc
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES*: Retention knobs: BT950 and BT960 Partie avant non cémentée pour usinage a fagon Front part not case hardened for tailor-made machining
ACCESSOIRES *: Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES*: Retention knobs: BT950 and BT960
< 5pm
BT661 e [fg] —
BT810 )
/ //
] s
“\H P ' -— = -r--——- - —- = — - — O
L
A A
BT CcMm d3 L1 A BT661 € BT CcM d3 L1 A BT661 €
30 1 25 28 45 30.1.045 57,00 50 1 25 7 45 .50.1.045 71,00 BT D A BT810 €
30 2 32 38 60 .30.2.060 57,00 50 2 32 22 60 .50.2.060 71,00 40 63 250 40.0630.250 130,00
30 3 40 57 75 .30.3.075 57,00 50 3 40 27 65 .50.3.065 71,00 50 97 315 150.0970.315 201,00
40 1 25 23 50 .40.1.050 48,40 50 4 48 57 95 .50.4.095 71,00
40 2 32 23 50 .40.2.050 48,40 50 5 63 67 105 .50.5.105 75,00
40 3 40 43 70 .40.3.070 48,40
40 4 48 68 95 .40.4.095 54,00

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘ C® Retour Glossaire EMBOUTS DE PREHENSION Retour Glossaire SOMMAIRE PORTE-OUTILS BD (BT DOUBLE CONTACT)

Retour Sommaire RETENTION KNOBS Retour Sommaire général SUMMARY BD TOOL-HOLDERS (BT DOUBLE CONTACT)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CARACTERISTIQUES :Filetage non trempé FEATURES: Unhardened thread
UTILISATION : Percé pour arrosage par le centre APPLICATION: Hole for central cooling
Avec joint torique pour arrosage par la colerette With O-ring for through flange cooling

BT950 Norme / Norm MAS403

Figure O Figure 1
Ay Ny
AN N
Q._:]: a N 1 I N I | H\\m\ I s a
M
GO |
H H
L L
Figure 2
57 D1
A _
fnY RN O 1 O N L \,\“‘\\“\\H
i
H
L
BT  Figure D D1 D2 L H T A M BT950 €
30 0 1 7 12,5 23 18 25 45° 1 30450230 17,50
30 1 1 7 125 43 18 i 45° 12 30450231 17,50
30 0 1 7 125 43 18 25 60° 12 30600230 17,50
30 1 1 7 125 43 18 i 60° P 30600231 17,50
40 0 15 10 17 57,1 25,1 3 45° 16 40450320 12,40
40 1 15 10 17 57,1 25,1 i 45° 16 40450321 12,40
40 0 15 10 17 60 28 3 450 16 40450350 12,40
40 2 15 10 17 60 28 ] 45° 16 40450352 12,40
40 0 15 10 17 60 28 3 60° 16 40600350 12,40
40 0 15 10 17 60 28 3 90° 16 40900350 12,40
40 2 15 10 17 60 28 i 90° 16 40900352 12,40
50 0 23 17 25 85 35 6 45° 2 50450450 17,50
- 50 2 23 17 25 85 35 - 45° 24 50450452 19,60
[2's) 50 0 23 17 25 85 35 6 60° 24 50600450 19,60 RECOMMANDATIONS TECHNIQUES @
50 0 23 17 25 85 35 6 90° 24 5090.0450 19,60
50 2 2 17 2 85 35 i 50° 24 50900452 19,60 TECHNICAL RECOMMENDATIONS

e MANDRINS A FRETTER
oo e o p P SHRINK FIT HOLDERS @

al bmﬂ s 8 a . 4 | I s A =

- rWL ﬂ ° MANDRINS A PINCES ER

) ] ER COLLETS CHUCKS
L L

BT Figure D D1 D2 L H T M BT960 € MANDRINS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE @
40 0 18,8 12,4 17 41,2 11,2 7 16 .40.0412.0 12,40
40 1 18,8 12,4 17 41,2 11,2 - 16 .40.0412.1 12,40 SHELL M/LL HOLDERS
40 0 18,8 12,4 17 44,1 14 7 16 .40.0441.0 13,40
40 1 18,8 12,4 17 44,1 14 - 16 .40.0441.1 13,40
50 0 289 20,8 25 65,2 17,6 10 24 .50.0652.0 18,50
50 0 28,9 20,8 25 65,4 17,8 10 24 .50.0654.0 18,50
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ek:@ JIS B 6339-2 / 1SO 7388-2 FORME J / JD (ANC. FORME A/AD) e MANDRINS A FRETTER

JIS B 6339-2 /ISO 7388-2 FORM J-JD (PREV. FORM A/AD) Retour Sommaire SHRINK FIT HOLDERS
NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
‘ — CONCENTRICITE: 133 pum entre la sortie de I'outil 3 3XD CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and chuck
| et le cone
EQUILIBRAGE : <1,5g.mm (c6éne 30-20.000tr/min) BALANCING: <1,5g.mm (chuck 30-20.000rpm)
= a «‘ . <5g.mm (c6ne 40-15.000tr/min) <5g.mm (chuck 40-15.000rpm)
K <10g.mm (c6ne 50-12.000tr/min) <10g.mm (chuck 50-12.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre ou la collerette (sauf cone30) COOLING: Central or through flange (except chuck 30)
\\ UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
t RECHANGES : Vis de butée VIO11 SPARE PARTS: VI011 stop screw
Vis d’obturation VIO05 Cover screw VI005
ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011 shrink fit reductions
BD D1 11 D5 u y f t b M REO10 ou REO11
30 3175 434 46 22 1 21 16,3 161 M12 Possibilité d’utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
40 4445 654 63 27 1 26 226 161 Ml6 Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960
50 69,85 101,8 100 38 1,5 36,5 35,4 25,7 M24
Contact sur le cone et la colerette o
Taper and flange contact BD010 [Bé] [%] }
7 > ‘ﬂo
/ _
ARROSAGE SUIVANT JIS B 6339-2 / ISO 7388-2 FORME JF (ANC. FORME B) _—-ﬁ"m‘ — ) N\E“ i
| T
= COOLING ACCORDING TO JIS B 6339-2 / ISO 7388-2 FORME JF (ANC. FORMIE B) —“F M\ ffffff =
(S (S}
© A ©
== =
< BT <
o A-A double contact D d2 d3 A BD010 € o
o 0a35° L
Q ﬂ % 30 6 20 - 65 .30.06.065 191,00 ()]
3 / Xq% 30 8 20 - 65 .30.08.065 191,00 3
= ////////////////////////////////%ﬂ// 30 10 2 - 65 30.10.065 191,00 S
o =|== 30 12 2 : 65 3012065 191,00 o
o] 0 7 30 14 27 - 65 .30.14.065 191,00 Nel
— /////////////////////////%!% 30 16 27 - 65 .30.16.065 191,00 =
o % % 40 6 20 27 90 .40.06.090 191,00 (a'a]
= \@ 40 8 20 27 90 .40.08.090 191,00 ~—
()] 40 10 24 32 90 40.10.090 191,00 o
(28] 40 12 2% 32 90 4012.090 191,00 =8|
40 14 27 34 90 .40.14.090 191,00
40 16 27 34 90 .40.16.090 191,00
40 18 33 42 90 .40.18.090 191,00
40 20 33 42 90 .40.20.090 191,00
40 25 44 53 100 .40.25.100 197,00
40 32 44 53 100 .40.32.100 197,00
50 6 20 27 100 .50.06.100 284,00
» 50 8 20 27 100 .50.08.100 284,00
VIS D’'OBTURATION ARROSAGE PAR LA COLLERETTE <0 10 iy 3 100 5010100 284,00
SCREW PLUG - COOLING THROUGH FLANGE 50 12 24 32 100 502100 28400
50 14 27 34 100 .50.14.100 284,00
50 16 27 34 100 .50.16.100 284,00
VIS DE BUTEE 50 18 33 42 100 .50.18.100 284,00
STOP SCREW 50 20 33 42 100 .50.20.100 284,00
50 25 44 53 100 .50.25.100 284,00
“ 50 32 44 53 100 .50.32.100 284,00
VIS DE BUTEE VI DE BUTEE
40 .040.004 STOP SCREW STOP SCREW
50 .060.004 m m
Code D Code
6 VI011.050.080.010 12-14 VI011.100.100.015
8 VI011.060.100.015 16-18 VI011.120.100.018
10 VI011.080.100.015 20-32 VI011.160.100.020

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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e‘ C® Retour Glossaire MANDRINS A FRETTER «<POUR MOULISTES» Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER

Retour Sommaire «SHRINK FIT HOLDERS «FOR MOLDS RANGE» Retour Sommaire ER COLLETS CHUCKS

NORME : elco STANDARD: elco NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 133 um entre la sortie de I'outil 3 3XD et le cone CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and chuck CONCENTRICITE: 5 pm entre le cone pince et le cdne CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and chuck
EQUILIBRAGE : <1,5g.mm (c6ne 30-20.000tr/min) BALANCING: <1,5g.mm (céne 30-20.000rpm) EQUILIBRAGE : <6g.mm (cone 30 / cdne 40-12.000tr/min) BALANCING: <6g.mm (chuck 30 / chuck 40-12.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central <15g.mm (c6ne 50-10.000tr/min) <15g.mm (chuck 50-10.000rpm)
CARACTERISTIQUES :Mandrins a faible encombrement pour accés difficile ~ FEATURES: Small-sized for difficult access ARROSAGE : Par le centre ou la collerette (sauf cone 30) COOLING: Central or through flange (except chuck 30)

Possibilité de profil extérieur sur demande Possibility of outer profile upon request RECHANGES : Vis de butée : VIO10 SPARE PARTS: Stop screw: VI010

(pente 3°, toile plus fine, etc...) (slope 3°, thinner, ...) Ecrous : EC120 et EC121 Nuts: EC120 and EC121
UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6 ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ...

en HSS ou en CARBURE, en tolérance hé tolerance Clés: CL111 et CL113 Wrenches: CL111 and CL113

Pour les @<6, nous conseillons d’utiliser For D<6, we advise you to use ALO10 extensions Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900

les allonges AL010 Embouts de préhension : BT950 et BT960 Retention knobs: BT950 and BT960
ACCESSOIRES * : Embouts de préhension : BT950 et BT960 ACCESSORIES*: Retention knobs: BT950 and BT960

— 1 = S
N | E[ I3 A
\
= A doubler tace  Type Taille Capacité d2 A BD121 € =
g 30 ER 16 1-10 32 70 30.16.070 102,00 g
= - 30 ER 25 1-16 42 70 .30.25.070 102,00 =
g double contact D d2 d3 A BD028 € 30 ER 32 2-20 50 70 .30.32.070 102,00 g
o 30 3 9 - 65 .30.03.065 228,00 o
Q 30 4 10 - 65 .30.04.065 228,00 Q
e 30 5 11 - 65 .30.05.065 228,00 e
S 40 3 9 18 90 .40.03.090 224,00 S
(@) 40 4 10 19 90 .40.04.090 224,00 (@)
© 40 5 11 20 90 140.05.090 224,00 ©
E 50 3 9 17 100 .50.03.100 308,00 E
50 4 10 12 138 .5%34433 32&38
50 5 11 1 1 .50.05.1 308,
() ()]
(aa) (a'a]
A
BT . s
double contact Type Taille Capacité d2 A BD123 €
40 ER 16 1-10 32 63 .40.16.063 99,00
40 ER 25 1-16 42 60 .40.25.060 99,00
40 ER 32 2-20 50 70 .40.32.070 99,00
40 ER 32 2-20 50 100 .40.32.100 111,00
40 ER 32 2-20 50 160 .40.32.160 164,00
40 ER 40 3-30 63 80 .40.40.080 109,00
50 ER 25 1-16 42 60 .50.25.060 ¢ 141,00
50 ER 32 2-20 50 70 .50.32.070 ¢ 142,00
50 ER 40 3-30 63 80 .50.40.080 ¢ 158,00
o Article livrable sur demande / Item available on request
VIS DE BUTEE ECROU CLE ECROU CLE PINCES ER
STOP SCREW NUTS WRENCH NUTS WRENCH ER COLLETS
(s ;=Il> -—— ‘EID g iﬁ%ﬁg’
ER Code Code Code Code Code Code
ER16 V1010.100.016 EC121.16 CL111.16.25
ER25 V1010.180.008 EC120.25 CL113.25 o 0.445
ER32 V1010.220.009 EC120.32 CL113.32 P
ER40 V1010.220.009 EC120.40 CL113.40
* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request. * ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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MANDRINS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE - ARROSAGE FACE

elca>

SHELL MILL HOLDERS - FACE COOLING

NORME :
MATIERE :
CONCENTRICITE :
EQUILIBRAGE :

ARROSAGE :

RECHANGES :

ACCESSOIRES * :

NFE 62-511

16NiCr6 cémenté trempé 58HRc

5 um entre le centreur et le cone
<10g.mm (c6ne 30 / c6ne 40-8.000tr/min)
<25g.mm (cone 50-8.000tr/min)

Par le centre ou la collerette (sauf cone 30)
Trous sur la face avant pour arrosage

par I'intérieur de l'outil

Vis cruciforme : VI510

Tenons : TE510

Vis CHc : VI511

Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510
Vis cylindrique : VI515

Embouts de préhension : BT950 et BT960

STANDARD:
MATERIAL:

NFE 62-511
16NiCr6 case hardened 58HRc

CONCENTRICITY: 5 um between pilot and chuck

BALANCING: <10g.mm (chuck 30 / chuck 40-8.000rpm)
<25g.mm (chuck 50-8.000rpm)

COOLING: Central or through flange (except chuck 30)
Holes on the front face for cooling inside the tool

SPARE PARTS: Cross screw: VI510

Drive keys: TE510
CHce screw: VI511

ACCESSORIES*: Wrench: CL510

Cylindrical screw: VI515
Retention knobs: BT950 and BT960

Retour Glossaire

Retour Sommaire général

SOMMAIRE PORTE-OUTILS PSC
SUMMARY PSC TOOL-HOLDERS

| BD511_
/’h—;

3 ¥

SHRINK FIT HOLDERS

::? L1

(S

g doubIEIontact D d3 11 A BD511 €

(@) 30 16 32 17 35 .30.16.035 116,00

ot 30 22 40 19 35 .30.22.035 116,00

2 30 27 48 21 35 .30.27.035 116,00

o)

3 RECOMMANDATIONS TECHNIQUES

-5 V<5um

e | BD515 | =) () (B TECHNICAL RECOMMENDATIONS

a : X

@ ﬁ ~ MANDRINS A FRETTER
(8

—

L1

A
BT BT
c|outblet D d3 L1 A BD515 € doutblet D d3 L1 A BD515 € MAN DRINS A PI NCES ER
contac contac
40 16 38 17 35 .40.16.035 110,00 50 16 38 17 55 .50.16.055 ¢ 152,00 ER COLLETS CHUCKS
40 22 48 19 35 .40.22.035 110,00 50 22 48 19 55 .50.22.055 » 152,00
40 27 58 21 35 .40.27.035 117,00 50 27 58 21 55 .50.27.055 ¢ 157,00
40 32 78 24 50 .40.32.050 124,00 50 32 78 24 55 .50.32.055 ¢ 164,00 = = Z
0 40 88 27 S0 4040050 14900 50 40 88 27 55 5040055+ 173,00 MANDRINS POUR OUTILS A QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT
o Article livrable sur demande / Item available on request CHUCKS FOR TOOLS W/TH PARALLEL SHANK W/TH FLAT
TENONS VIS CHc TENONS VIS CRUCIFORME CLE VIS CYLINDRIQUE A = -
DRIVE KEYS CHc SCREW CROSS SCREW WRENCH CYLINDRICAL SCREW MAN D RI N S PORTE'FRAI SES A ALESAG E RECTI FI E
- | T l . SHELL MILL HOLDERS
D d3 Code Code Code Code Code
16 38 TE510.016 VI511.030.008 VI510.080 CL510.016 VI515.080
22 48 TE510.022 VI511.030.012 VI510.100 CL510.022 VI515.100
27 58 TE510.027 VI511.040.012 VI510.120 CL510.027 VI515.120
32 78 TE510.032 VI511.060.016 VI510.160 CL510.032 VI515.160
40 88 TE510.040 VI511.060.016 VI510.200 CL510.040 VI515.200

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire

e‘C® Retour Sommaire

CONE POLYGONAL ISO 26623-1
POLYGONAL SHANK CONE 1SO 26623-1

Retour Glossaire

Retour Sommaire

MANDRINS A FRETTER
SHRINK FIT HOLDERS

NORME : elco STANDARD: elco
12 MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
Al CONCENTRICITE: 133 pum entre la sortie de I'outil 3 3XD et le cdne PSC  CONCENTRICITY: 1 to 3 um between tool tip at 3xD and PSC chuck
EQUILIBRAGE : <3g.mm (PSC63-24.000tr/min) BALANCING: <3g.mm (PSC63-24.000rpm)
‘ @ ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
‘ UTILISATION : Compatible avec les queues d’outils en acier, APPLICATION: Compatible with steel, HSS or CARBIDE tool shanks, h6
f— - — J‘ R en HSS ou en CARBURE, en tolérance h6 tolerance
‘ RECHANGES : Vis de butée VIO11 SPARE PARTS: VI011 stop screw
1 @ ACCESSOIRES * : Possibilité d’utiliser les réductions a fretter REO10 ou ~ ACCESSORIES*: Possibility of using RE010 or RE011
4 REO11 shrink fit reductions
" f Possibilité d'utiliser les allonges a fretter ALO10 Possibility of using ALO10 shrink fit extensions
PSC di d2 11 f1l 12 e
63 63 44 38 22 3 1,4
<3um }
[Bé] [%] <3g.mm
| 4,5°
| S—
e 93
A
PSC D d2 d3 A CP010 €
63 6 20 26 80 .063.06.080 245,00
63 8 20 26 80 .063.08.080 245,00
63 10 24 32 80 .063.10.080 245,00
63 12 24 32 80 .063.12.080 245,00
63 14 27 34 85 .063.14.085 245,00
63 16 27 34 85 .063.16.085 245,00
63 18 33 42 85 .063.18.085 245,00
63 20 33 42 85 .063.20.085 245,00
(@) 63 25 44 53 90 .063.25.090 245,00 (@)
(72 63 32 44 53 95 .063.32.095 245,00 (%)
(o o
VIS DE BUTEE VIS DE BUTEE
STOP SCREW STOP SCREW
(s (s
Code D Code
6 VI011.050.080.010 12-14 VI011.100.100.015
8 VI011.060.100.015 16-18 VI011.120.100.018
10 VI011.080.100.015 20-32 VI011.160.100.020

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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ek;@ Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER Retour Glossaire MANDRINS POUR QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT

Retour Sommaire ER COLLETS CHUCKS Retour Sommaire CHUCKS FOR PARALLEL SHANK WITH FLAT

NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) NORME : ISO 5414-1 (DIN 1835/B) STANDARD: 1SO 5414-1 (DIN 1835/B)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCré6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pum entre le cdne pince et le cdne PSC CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and PSC chuck CONCENTRICITE: 5 pm entre l'alésage et le cone PSC CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and PSC chuck
EQUILIBRAGE : <5g.mm (PSC63-15.000tr/min) BALANCING: <5g.mm (PSC63-15.000rpm) EQUILIBRAGE : <10g.mm (PSC63-8.000tr/min) BALANCING: <10g.mm (PSC63-8.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
RECHANGES : Vis de butée : VIO10 SPARE PARTS: Stop screw: VI010 UTILISATION : Pour outils a queue cylindrique a méplat APPLICATION: For tools with parallel shank with flat

Ecrous : EC120 et EC121 Nuts: EC120 and EC121 RECHANGES : Vis Hc : VI410 SPARE SPARTS: Hc screw: VI410
ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI1120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ...

Clés: CL111 et CL113 Wrenches: CL111 and CL113

Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900

SleEl2

= () )

E = : 3 ‘) St 7} 3
D) L
A A
PSC Type Taille Capacité d2 A CP120 € PSC D d3 A CP410 €
63 ER 16 1-10 28 100 .063.16.100 228,00 63 6 25 55 .063.06.055 216,00
63 ER 25 1-16 40 60 .063.25.060 213,00 63 8 28 55 .063.08.055 216,00
63 ER 32 2-20 50 60 .063.32.060 213,00 63 10 35 60 .063.10.060 216,00
63 ER 32 2-20 50 100 .063.32.100 228,00 63 12 42 60 .063.12.060 216,00
63 ER 40 3-30 63 65 .063.40.065 219,00 63 14 44 60 .063.14.060 216,00
63 16 48 65 .063.16.065 216,00
63 20 52 65 .063.20.065 216,00
63 25 64 80 .063.25.080 216,00
(@) 63 32 72 90 .063.32.090 216,00 (@)
(V] (7]
a. (a
VIS DE SERRAGE VIS DE SERRAGE
SCREW SCREW
VIS DE BUTEE ECROU CLE ECROU CLE PINCES ER <
STOP SCREW NUTS WRENCH NUT WRENCH ER COLLETS X g
(it ’ - a g % D Code B) Code
6 V1410.060.010 20 V1410.160.016
ER Code Code Code Code Code Code 8 VI410.080.010 25 VI410.180.020
ER16 Vv1010.100.016 EC121.16 CL111.16.25 10 V1410.100.012 32 V1410.200.020
ER25 Vv1010.180.008 EC120.25 CL113.25 o pads 12 V1410.120.016
ER32 Vv1010.220.009 EC120.32 CL113.32 14 V1410.120.016
ER40 Vv1010.220.009 EC120.40 CL113.40 16 V1410.140.016

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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MANDRINS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE - ARROSAGE FACE

elca>

SHELL MILL HOLDERS - FACE COOLING

NORME : NFE 62-511 STANDARD: NFE 62-511
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre le centreur et le cdne PSC CONCENTRICITY: 5 um between pilot and PSC chuck
EQUILIBRAGE : <10g.mm (PSC63-8.000tr/min) BALANCING: <10g.mm (PSC63-8.000rpm)
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central
Trous sur la face avant pour arrosage Holes on the front face for cooling inside the tool
par l'intérieur de l'outil
RECHANGES : Vis cruciforme : VI510 SPARE PARTS: Cross screw: VI510
Tenons : TE510 Drive keys: TE510
Vis CHc : VI511 CHc screw: VI511
ACCESSOIRES * : Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510 ACCESSORIES*: Wrench: CL510
Vis cylindrique : VI515 Cylindrical screw: VI515
rS
= @ &
F < 10g.mm
@ ] N
]
A L1
PSC D L1 A CP515 €
63 16 11 40 .063.16.040 250,00
63 22 16 25 .063.22.025 250,00
63 27 18 25 .063.27.025 250,00
63 32 20 25 .063.32.025 250,00
TENONS VIS CHc VIS CRUCIFORME CLE VIS CYLINDRIQUE
DRIVE KEYS CHc SCREW CROSS SCREW WRENCH CYLINDRICAL SCREW
| | | o | — -
D d3 Code Code Code Code Code
16 38 TE510.016 VI1511.030.008 VI1510.080 CL510.016 VI515.080
22 48 TES510.022 VI511.030.012 VI510.100 CL510.022 VI515.100
27 58 TES510.027 VI511.040.012 VI510.120 CL510.027 VI515.120
32 78 TES510.032 VI511.060.016 VI510.160 CL510.032 VI515.160

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

Retour Glossaire

Retour Sommaire général

SOMMAIRE PORTE-OUTILS A QUEUE CYLINDRIQUE

SUMMARY CYLINDRICAL SHANK TOOL-HOLDERS

ALLONGES A FRETTER
SHRINK FIT EXTENSIONS
REDUCTIONS A FRETTER
SHRINK FIT REDUCTIONS
MANDRINS A PINCES ER
ER COLLETS CHUCKS

MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOCS
NC DRILL CHUCKS

MANDRINS PORTE-FRAISES SCIES
SLITTING SAWS CHUCKS

MANDRINS DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE
TAPPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION
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e‘c Retour Glossaire ALLONGES A FRETTER Retour Glossaire REDUCTIONS A FRETTER

Retour Sommaire SHRINK FIT EXTENSIONS Retour Sommaire SHRINK FIT REDUCTIONS
NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered MATIERE : X38CrMoV5 trempé 53HRc MATERIAL: X38CrMoV5 53HRc tempered
CONCENTRICITE: 132 um entre l'alésage et le diamétre extérieur CONCENTRICITY:  1to 2 um between internal and external diameter CONCENTRICITE: 132 um entre l'alésage et le diamétre extérieur CONCENTRICITY:  1to 2 um between internal and external diameter
ARROSAGE : Par le centre COOLING: Central ARROSAGE : RE010 : Par le centre - REO11 : Face COOLING: REO010: Central - REO11: Face cooling
CARACTERISTIQUES :Tolérance h6 sur toute la longueur cylindrique de FEATURES: h6 tolerance on all extension cylindrical length CARACTERISTIQUES : Uniquement compatible avec les bancs de FEATURES: Only compatible with elco’s shrink fit units
I'allonge frettage elco
UTILISATION : Faible encombrement pour usinage a acceés difficile APPLICATION: Small-sized for difficult access UTILISATION : Permet le frettage de plusieurs @ avec APPLICATION: Allows shrinking of several diameters with
Livré sans vis de butée pour optimiser la sortie d’outil Supplied without stop screw le méme mandrin de base the same basic chuck
@ spécifique sur demande Specific diameter upon request
Conserve la longueur A du mandrin de base, apres Keeps the A length of the basic chuck after assembling
assemblage
Economique par rapport aux systémes monoblocs Economical compared to monobloc systems
Economique en cas de casse d’outils Economical in case of broken tools
Le frettage des outils nécessite le support FL100.0800 Tools shrinking requires FL100.0800 support

<2um <2um
| AL010 | =9 =) 9 =
4,5°
I [a)
¢ ° —— 0] S . | | I ]
©
‘ - = a4 |
L
di- h6 D d2 L AL010 € di D L RE010 €

12 3 8 80 .12.03.080 70,00 10 2 42 .10.02.042* 94,00

12 3 8 120 .12.03.120 80,00 10 3 42 .10.03.042* 70,00

12 3 8 160 .12.03.160 91,00 12 3 47 .12.03.047* 70,00

12 4 8 80 .12.04.080 70,00 12 4 47 .12.04.047* 59,00

12 4 8 120 .12.04.120 80,00 12 5 47 .12.05.047* 52,00

12 4 8 160 .12.04.160 91,00 12 6 47 .12.06.047* 46,40

16 3 8 80 .16.03.080 70,00 16 6 50 .16.06.050* 46,40

16 3 8 120 .16.03.120 80,00 16 8 50 .16.08.050* 46,40
| 16 3 8 160 .16.03.160 91,00 16 10 50 .16.10.050* 46,40 |
> 16 4 8 80 .16.04.080 70,00 20 10 50 .20.10.050* 46,40 >
O 16 4 8 120 .16.04.120 80,00 20 12 50 .20.12.050* 46,40 O

16 4 8 160 .16.04.160 91,00 20 14 50 .20.14.050* 46,40

16 g 9 80 116.05.080 70,00 * Article livrable jusqu’a épuisement du stock / Item available while stocks last.

16 5 9 120 .16.05.120 80,00

16 5 9 160 .16.05.160 91,00

16 6 12 80 .16.06.080 70,00

16 6 12 120 .16.06.120 80,00 <

16 6 12 160 16.06.160 91,00 REO11 [Bé] f@

20 6 12 80 .20.06.080 70,00

20 6 12 120 .20.06.120 80,00

20 6 12 160 .20.06.160 91,00 - — 1 o

20 8 16 80 20.08.080 70,00 e EEEEEE—— 0 - I

20 8 16 120 .20.08.120 80,00 _ | Rt I N

20 8 16 160 .20.08.160 91,00

20 10 16 80 .20.10.080 70,00 L

20 10 16 120 .20.10.120 80,00

20 10 16 160 .20.10.160 91,00

20 12 18 80 .20.12.080 70,00 di D L REO11 €

20 12 18 120 .20.12.120 80,00 12 3 47 12.03.047* 122,00

20 12 18 160 .20.12.160 91,00 12 4 47 12.04.047* 112,00

25 12 18 80 .25.12.080 70,00 12 5 47 12.05.047* 103,00

25 12 18 160 .25.12.160 91,00 12 6 47 12.06.047* 94,00

25 14 22 80 25.14.080 70,00 * Article livrable jusqu’a épuisement du stock / Item available while stocks last.

25 14 22 160 .25.14.160 91,00

25 16 22 80 .25.16.080 70,00

25 16 22 160 .25.16.160 91,00
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e‘ e0) Retour Glossaire MANDRINS A PINCES ER Retour Glossaire MANDRINS DE PERCAGE MONOBLOCS

Retour Sommaire ER COLLETS CHUCKS Retour Sommaire NC DRILL CHUCKS

NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCré6 case hardened 58HRc CONCENTRICITE: 5 um entre la sortie d’outil et la queue cylindrique CONCENTRICITY: 5 um between tool tip and cylindrical shank
CONCENTRICITE: 5 pum entre le cone pince et la queue cylindrique CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and cylindrical shank UTILISATION : Pour micro-outils APPLICATION: For micro tools
ARROSAGE: Par le centre (sauf ER8M) COOLING: Central (except ER8M) RECHANGES : Clé de serrage : CL210 SPARE PARTS: Wrench: CL210
RECHANGES : Vis de butée : VI010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010

Ecrou : EC110 (CY110) Nut: EC110 (CY110) <5um

Ecrous : EC120 et EC121 (CY120) Nut: EC120 and 121 (CY120) CY310 BE@*
ACCESSOIRES * : Pince : PI110 - PI120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 - PI120, ...

Clé: CL112 (CY110) Wrench: CL112 (CY110)

Clé: CL111 et CL113 (CY120) Wrench: CL111 and CL113 (CY120)

Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900

e @ik -
(@450 Format mini / Mini format i;;_@

L
— L1 max
m - i
T d1-h ité  d | 1 ae
L i - h6_Capacité 3 L L1 max Cy310 € WRENCH
10 0,2-34 19 40 70 73 .10.02.34.040 503,00
dl-h6 Type Taille Capacité d2 11 L CY110 € 16 02-34 19 50 80 83 .16.02.34.050 503,00
6 ERM 8 1-5 12 25 45 .06.08.045 43,30
10 ERM 8 1-5 12 25 80 10.08.080 45,30 Capacit Code
12 ERM 8 1-5 12 19 80 .12.08.080 45,30 0,2-3,4 €L210.020
12 ERM 8 1-5 12 19 160 .12.08.160 56,00
6 ERM 11 1-7 16 26 45 .06.11.045 43,30
10 ERM 11 1-7 16 26 60 .10.11.060 43,30
12 ERM 11 1-7 16 26 70 .12.11.070 43,30
12 ERM 11 1-7 16 26 140 .12.11.140 52,00 MAN DR'NS PORTE_FRA'SES SCIES
10 ERM 16 1-10 22 38 80 .10.16.080 45,30
12 ERM 16 1-10 2 38 80 1216080 4530 SLITTING SAWS CHUCKS
16 ERM 16 1-10 22 38 80 .16.16.080 41,20
o e e
) D ! MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CARACTERISTIQUES :Queue suivant DIN 1835-B FEATURES: DIN 1835-B shank
RECHANGES : Vis de serrage : VI505 SPARE PARTS: Clamping screw: VI505
~ Rondelle d’appui : RO505 Ring: RO505 ~
S S
CY505 p=
% -
E Figure 1 @ D Figure 2 2 2

d1

[

[
!E b
Loy

1l
| ” el—] e T
;

d1-hé Type Taille Capacité d2 1 L CY120 € ) A

20 ER 20 1-13 35 36 60 .20.20.060 49,40 .
20 ER 20 1-13 35 36 200 .20.20.200 82,00 L
20 ER 25 1-16 42 46 60 .20.25.060 45,30
20 ER 25 1-16 42 46 160 .20.25.160 60,00
20 ER 32 2-20 50 53 100 120.32.100 52,00 dl-h6 D A d2 L Fig. CY505 € RONDELLE VIS DE SERRAGE
20 ER 32 2-20 50 53 160 .20.32.160 62,00 20 5 30 10 94 1 .20.050.030 95,00 RING CLAMPING SCREW
20 8 42 13 104 1 .20.080.042 95,00 A
VIS DE BUTEE ECROU CLE ECROU CLE ECROU CLE PINCES ER 20 10 60 19,5 114 2 20.100.060 95,00 (’ ‘@
STOP SCREW NUT WRENCH NUT WRENCH NUT WRENCH ER COLLETS 25 13 77 24,5 141 2 :25.130.077 95,00
25 16 77 24,5 141 2 .25.160.077 95,00 D Code Code
(s O - g 2 o % 2 2 92 SN0 1 25220092 139,00 5 RO505.20 VI505.20
8 RO505.25 VI505.25
TYPE Code Code Code Code Code Code Code 10 R0505.40 VI505.40
ER20 | VI010.100.016 EC121.20 CL111.20.30 13 RO505.50 VI505.50
TN
ERGM S : : ECT10.08 L1208 cf. p.445 2 RO505.80 VI505.80
ER11M | VI010.060.010 EC110.11 CL112.11
ER16M |  VI010.060.010 EC110.16 CL112.16

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire

SOMMAIRE PORTE-OUTILS SA - CM
SUMMARY SA - MT SHANK TOOL-HOLDERS

MANDRINS DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE
TAPPING CHUCKS WITH AXIAL COMPENSATION

elca>

NORME : elco

CARACTERISTIQUES : Compensation axiale : compression et extension
Mandrin a changement rapide
Queue suivant DIN 1835-B / 1835-E

Sur toutes les machines-outils a rotation de broche
réversible

Retour Sommaire général

STANDARD: elco

FEATURES: Axial compensation: compression and extension
Quick-change chuck
DIN 1835-B / 1835-E shank

UTILISATION : APPLICATION: For reversible spindle

Use of adaptors with or without clutch

Adaptors: AD770 and AD780

Montage d’adaptateurs avec ou sans limiteur de couple

Adaptateurs : AD770 et AD780 ACCESSORIES*:

ACCESSOIRES * :

RECOMMANDATIONS TECHNIQUES
TECHNICAL RECOMMENDATIONS

o1 NN MANDRINS A PINCES ER
;H@ A - ER COLLETS CHUCKS

i

d3

MANDRINS POUR OUTILS A QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT

dl-h6 C ité d d3 11 Comp.-Ext. CY750 €
- apac o = " e o0 150 CHUCKS FOR TOOLS WITH PARALLEL SHANK WITH FLAT
25 M2 - M14 19 38 41 9-9 .25.19.041 187,00
25 M6 - M24 31 55 63 15-15 .25.31.063 233,00
32 M6 - M24 31 55 63 15-15 .32.31.063 240,00
40 M12 - M36 48 79 08 24-24 40.48.098* 519,00 MANDRINS PORTE-FRAISES
* Article livrable jusqu’a épuisement du stock / Item available while stocks last. SHELL'M”_L HOLDERS
>
@) DOUILLES DE REDUCTION POUR FRAISES
ADAPTOR SLEEVES FOR END-MILLS
DOUILLES DE REDUCTION POUR ALESOIRS & FORETS
ADAPTOR SLEEVES FOR REAMERS & DRILLS
DOUILLES DE REDUCTION
ADAPTOR SLEEVES
o o ARBRES & MANDRINS DE PERCAGE @
A”A”"E A”Alpm ARBORS & DRILLS CHUCKS
Code Code
AD770 AD780
cf. p. 452 cf. p. 453

434

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

435



Retour Glossaire

MANDRINS A PINCES ER
ER COLLETS CHUCKS

STANDARD AMERICAIN 7/24 - NF 1SO0297 - DIN 2080
AMERICAN STANDARD 7/24 - NF I1SO297 - DIN 2080

Retour Sommaire

NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pum entre le cone pince et le cone SA CONCENTRICITY: 5 um between collet taper and SA chuck
- RECHANGES : Vis de butée : VI010 SPARE PARTS: Stop screw: VI010
/_ ! Ecrou : EC120 Nut: EC120
© L | ACCESSOIRES * : Pinces : PI110 - PI1120, ... ACCESSORIES*: Collets: PI110 PI120, ...
e 1— Clé:CL113 Wrench: CL113
Clé dynamométrique : CL900 Torque wrench: CL900
L pAIR
el
SA D1 L e t b D5 d3 14 11 M
30 31,75 68,4 8 1,6 16,2 16,1 50,0 17,4 3 48,4 M12
40 44,45 934 10 1,6 225 161 630 253 5 654 M1l6
45 57,15 1068 12 3,2 290 193 800 324 6 82,8 M20
50 69,85 1268 12 3,2 353 257 975 396 8 101,8 M24
60 107,95 206,8 16 3,2 60,0 25,7 156,0 60,2 10 161,8 M30
SA Type Taille Capacité d2 A SA121 €
30 ER 32 2-20 50 50 .30.32.050 72,00
40 ER 32 2-20 50 49 .40.32.049 72,00
50 ER 32 2-20 50 69 .50.32.069 137,00
VIS DE BUTEE ECROU CLE PINCES ER
CONE MORSE -NF ISOZQG - DIN 228 STOP SCREW NUT WRENCH ER COLLETS
MORSE TAPER - NF ISO296 - DIN 228 a — ﬁ
SA ER Code Code Code Code
30 ER32 VI1010.180.008 EC120.32 CL113.32
40 ER32 VI1010.220.009 EC120.32 CL113.32 cf. p.413
E 50 ER32 VI1010.220.009 EC120.32 CL113.32 E
T
O . === -1 a | - o
' gz ff i ;
< p-==——- w e ————— <
w) E; | —\ <5Hm Q r‘ n
11 y ‘
‘ _ -
| |
CM o Con.% D1 11 y M d3 { ,,,,,,,,,,, H— } £!BL N
1 1°25'43" 4,988 12,065 53,5 3,5 M6 9,0 ‘ _ ]
2 1°25’50” 4,995 17,780 64,0 5,0 M10 14,0 e
3 1°26'16" 5,020 23,825 81,0 5,0 M12 19,0 A
4 1°29'15” 5,194 31,267 102,5 6,5 M16 25,0
5 1°30"26" 5,263 44,399 129,5 6,5 M20 35,7 . .o s
6 1°2936” 5214 63348 1820 8,0 M24 51,0 tm Type Taille Capacite d2 A CM120 €
3 ER 25 1-16 42 53 .3.25.053 100,00
4 ER 32 2-20 50 60 .4.32.060 141,00
VIS DE BUTEE ECROU CLE PINCES ER
STOP SCREW NUT WRENCH ER COLLETS
ER Code Code Code Code
ER25 VI1010.180.008 EC120.25 CL113.25 of .45
ER32 VI1010.220.009 EC120.32 CL113.32 P
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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Retour Glossaire

MANDRINS PORTE-FRAISES A ALESAGE RECTIFIE

ek:@ Retour Glossaire M|ANDRINS POUR QUEUE CYLINDRIQUE A MEPLAT
SHELL MILL HOLDERS

Retour Sommaire CHUCKS FOR PARALLEL SHANK WITH FLAT

Retour Sommaire

NORME : ISO 5414-1 (DIN 1835/B) STANDARD: ISO 5414-1 (DIN 1835/B) NORME : NFE 62-511 STANDARD: NFE 62-511
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCré6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre 'alésage et le cone SA CONCENTRICITY: 5 um between bore diameter and SA chuck CONCENTRICITE: 10 um entre le centreur et le cone SA CONCENTRICITY: 10 um between pilot and SA chuck
UTILISATION : Pour outils a queue cylindrique a méplat APPLICATION: For tools with parallel shank with flat RECHANGES : Vis cruciforme : VI510 SPARE PARTS: Cross screw: VI510
RECHANGES : Vis HC : VI410 SPARE PARTS: Hc screw: VI410 Vis CHc : VI511 CHc screw: VI511

ACCESSOIRES * : Clé de serrage pour vis cruciforme : CL510 ACCESSORIES*: Wrench: CL510

SA D d3 A SA411 € SA D d3 L1 A SA510 €
40 6 25 50 .40.06.050 80,00 40 16 38 17 30 .40.16.030 77,00
40 8 28 50 .40.08.050 77,00 40 22 48 19 35 .40.22.035 83,00
40 10 35 50 .40.10.050 77,00 40 27 58 21 35 .40.27.035 88,00
40 12 Ip) 50 140.12.050 77,00 40 32 78 24 35 .40.32.035 97,00
40 14 44 50 .40.14.050 77,00 40 40 88 27 35 .40.40.035 120,00
40 16 48 60 .40.16.060 77,00
E 40 18 50 65 .40.18.065 77,00 E
@ 40 20 52 65 .40.20.065 77,00 &)
! 40 25 65 80 .40.25.080 83,00 !
<L 40 32 72 80 .40.32.080 83,00 <
(Vs (Vo]
VIS DE SERRAGE VIS DE SERRAGE VIS DE SERRAGE TENONS VIS CHe VIS CRUCIFORME cLE
SCREW SCREW SCREW DRIVE KEYS CHC SCREW CROSS SCREW WRENCH
g g g D d3 Code Code Code Code
D Code D Code D Code 16 38 TE510.016 VI511.030.008 V1510.080 CL510.016
6 VI410.060.010 14 V1410.120.016 25 VI410.180.020 22 48 TE510.022 VI511.030.012 VI510.100 CL510.022
8 VI410.080.010 16 VI410.140.016 32 VI1410.200.020 27 58 TE510.027 VI511.040.012 VI510.120 CL510.027
10 VI410.100.012 18 V1410.140.016 32 78 TE510.032 VI511.060.016 VI510.160 CL510.032
12 VI410.120.016 20 VI410.160.016 40 88 TE510.040 VI511.060.016 VI510.200 CL510.040
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* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.
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ek:@ DOUILLES DE REDUCTION POUR FRAISES - VIS INCORPOREE Retour Glossaire DOUILLES DE REDUCTION

ADAPTOR SLEEVES FOR END-MILLS INCLUDING A BUILT-IN SCREW Retour Sommaire ADAPTOR SLEEVES
NORME : DIN 228 STANDARD: DIN 228 NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCré6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre le logement CM et le cone SA CONCENTRICITY: 5 um between internal Morse taper and SA chuck CONCENTRICITE: 5 pum entre le logement SA et le cone SA CONCENTRICITY: 5 um between nternal SA taper and SA chuck
RECHANGES : Vis CHc tronquée : V1620 SPARE PARTS: CHc screw: VI620
Ecrou de blocage : VI621 Locking nut: V1621

JE—

SA cM d3 L1 A SA620 € SA SA A SA640 €
40 2 32 38,4 50 .40.2.050 82,00 45 40 15 .45.40.015 459,00
40 3 40 53,4 65 .40.3.065 82,00 50 40 16 .50.40.016 472,00
40 4 48 83,4 95 .40.4.095 101,00
VIS CHc ECROU DE BLOCAGE
SCREW LOCKING NUT
™M Code Code
2 V1620.100.030 V1621.150.008
3 V1620.120.040 V1621.200.009
4 V1620.160.045 V1621.250.012
g DOUILLES DE REDUCTION POUR ALESOIRS & FORETS DOUILLES DE REDUCTION LE)
' ADAPTOR SLEEVES FOR REAMERS & DRILLS ADAPTOR SLEEVES '
< <
(70 (7s]
NORME : DIN 228 STANDARD: DIN 228 NORME : DIN 228 - DIN 2185 STANDARD: DIN 228 - DIN 2185
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCr6 case hardened 58HRc
CONCENTRICITE: 5 pm entre le logement CM et le cone SA CONCENTRICITY: 5 um between internal Morse taper SA chuck

i Bt CM
I e -
= . _______ /]

SA CcM d3 L1 A SA661 € CM CM L CM680 €

40 1 25 38,4 50 .40.1.050 80,00 2 1 92 2.1 14,40

40 2 32 38,4 52 .40.2.052 68,00 3 1 99 31 16,50

40 3 40 53,4 65 .40.3.065 79,00 3 2 112 3.2 16,50

40 4 48 83,4 95 .40.4.095 86,00 4 1 124 4.1 23,70
4 2 124 4.2 23,70
4 3 140 43 23,70
5 1 156 5.1 46,40
5 2 156 5.2 46,40
5 3 156 5.3 46,40
5 4 174 5.4 46,40
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e‘ C 3 Retour Glossaire ARBRES PORTE-MANDRINS DE PERGCAGE — SOMMAIRE PINCES & ADAPTATEURS

Retour Sommaire DRILL CHUCK ARBORS Retour Sommaire général SUMMARY COLLETS & ADAPTORS
NORME : ISO 239 - DIN 238 STANDARD: 1SO 239 - DIN 238
MATIERE : 16NiCr6 cémenté trempé 58HRc MATERIAL: 16NiCré6 case hardened 58HRc
UTILISATION : Avec mandrins de pergage MP331 APPLICATION: With drill chucks MP331

Type RECOMMANDATIONS TECHNIQUES
——  E— 5 TECHNICAL RECOMMENDATIONS
o™ Type oMzt € PINCES ER @
i = R ER COLLETS
3 B16 .3.16 14,40
3 B18 .3.18 14,40
4 B18 418 22,70 COFFRETS DE PINCES ER
SETS OF ER COLLETS
PINCES ETANCHES ER
SEALED COLLETS \**®
MANDRINS DE PERCAGE
DRILL CHUCKS PINCES ER AVEC TROUS D’ARROSAGE (*
S o o NoARDe o ER COLLETS WITH COOLING HOLES \"
@) CONCENTRICITE: 40 um entre sortie d’outil et le cone B CONCENTRICITY: 40 um between tool tip and B chuck
' CARACTERISTIQUES : Type autoserrant FEATURES: Type keyless drill chuck
g UTILISATION : Avec arbres porte-mandrins de pergage CM331 APPLICATION: With drill chuck arbors CM331 PI N C ES D E TA RAU DAG E
TAPPING COLLETS
PINCES GRS
GRS COLLETS
ADAPTATEURS DE TARAUDAGE
TAPPING ADAPTORS
T C ité MP331 € - A
Yoo Copacté  __Mpsm_ € REDUCTIONS POUR MANDRINS A FORT SERRAGE
B18 3-16 18.030.160 156,00 SLEEVES FOR HIGH CLAMPING CHUCKS

REDUCTIONS POUR MANDRINS HYDRAULIQUES
SLEEVES FOR HYDRAULIC CHUCKS
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e‘ C& Retour Glossaire PINCES ER - 1SO 15488 - DIN 6499 Retour Glossaire PINCES ER

Retour Sommaire ER COLLETS - ISO 15488 - DIN 6499 Retour Sommaire ER COLLETS
NORME : ISO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered
i @ CONCENTRICITE:  Voir tableau page 444 CONCENTRICITY:  See table on page 444
N CARACTERISTIQUES :Pente & 8° FEATURES: Slope 8°
= mie
—
112 =
EE@* B

Ultra

Capacité . Classe 2
- Dmax de sperrage SPars:ﬂg:i Saut maxi é i\
Clamping range Max. = | | = s i
Max. run-out =
8 1-5 0,5 8 85 & 135 65 run-out .
1 1-7 0,5 11 115 8 180 66 10 16 6 0,005 0,015 s
16 1-10 05-1,0 16 170 8 275 106 16 30 10 0,005 0,015 [
20 1-13 05-1,0 20 21,0 8 315 115 30 70 16 0,005 0,015 e
25 1-16 0,5-1,0 25 260 8 340 12,0 70 100 25 0,005 0,015
32 2-20 05-1,0 32 330 8 400 13,0 100 180 40 0,005 0,020 ER D P10 € ER D P10 € ER D P10 € ER D P10 €
40 3-30 1,0 40 41,0 8 460 150 180 260 50 0,005 0,020 8 1 .08010 17,50 20 25 20025 16,50 25 12 25120 11,30 32 195 32195 17,50
50 6-34 2,0 50 520 8 600 21,0 260 400 60 0,005 0,020 8 1,5  .08015 17,50 20 3 20030 11,30 25 125 25125 17,50 32 20 132200 11,30
60  10-40 2,0 60 61,0 10° 600 196 8 2 08020 17,50 20 35 20035 17,50 25 13 25130 11,30 40 3 .40.030 20,60
90  30-60 2,0 90 91,0 10° 89,0 246 8 25 08025 17,50 20 4 20040 11,30 25 135 25135 17,50 40 4 40040 17,50
8 3 .08.030 14,40 20 45 20045 17,50 25 14 25140 11,30 40 5 .40.050 15,50
8 35  .08.035 14,40 20 5 20050 11,30 25 145 25145 17,50 40 6 .40.060 15,50
2 “ 8 4 .08.040 14,40 20 55 20055 17,50 25 15 25150 11,30 40 7 40070 15,50 g:) “
S & 8 45 08045 14,40 20 6 20060 11,30 25 155 25155 17,50 40 8 40080 1550 = OC
2 PINCES GRS - 150 10897 - DIN 6383 e e T ey DR
|<_': % GRS COLLETS - 1SO 10897 - DIN 6388 11 15 11015 14,40 20 75 20075 17,50 32 25 32025 14,40 40 11 40110 15,50 |<_': %
a Q 1 2 11020 14,40 20 8 20080 11,30 32 3 32,030 11,30 40 12 40120 1550 o Q
< < 11 25 11025 14,40 20 85  .20.085 17,50 32 35 32035 17,50 0 13 40130 1550 <L T
9: Q 11 3 11030 12,40 20 9 20090 11,30 32 4 32,040 11,30 40 14 40140 15,50 2 Q
<2t a2 @ 11 35  .11.035 12,40 20 95 20095 17,50 32 45 32045 17,50 40 15 40150 15,50 E
o3 “ I S N 11 4 11040 12,40 20 10 2000 11,30 32 5 32050 11,30 0 16 40160 1550 ©3 “
N~ = — —— 11 45 11045 12,40 20 105 .20.105 17,50 32 55 32055 17,50 4 17 40170 1550 U2~
) ﬂ gL 77777 ,;,,,E% ﬁ -—— s 11 5 .11.050 12,40 20 11 20110 11,30 32 6 32060 11,30 4 18 40180 1550 .
r= 5' S — sE¥ S—| 11 55  .11.055 12,40 20 11,5 20115 17,50 32 65 32065 17,50 0 19 40190 1550 = 5'
a o AR 1 6 .11.060 12,40 20 12 20120 11,30 32 7 32070 11,30 4 20 40200 1550 @& O
11 65 .11.065 12,40 20 125 20125 17,50 32 75 32075 17,50 40 21 40210 15,50
1 7 11070 12,40 20 13 20130 11,30 32 8 .32.080 11,30 40 22 40220 1550
16 1 .16010 12,40 25 1 25010 15,50 32 85 .32.085 17,50 40 23 40230 15,50
D Capacité Saut maxi 16 15 16015 12,40 25 15 25015 1550 32 9 32090 11,30 40 24 40240 15,50
GRS Cla"n‘:;;’g’argf‘ge d2 Max. 16 2 .16020 12,40 25 2 25020 1550 32 95 32005 17,50 40 25 40250 1550
g 16 25 16025 12,40 25 25 25025 1550 32 10 32100 11,30 40 26 40260 15,50
16 2-16 05 2265 2550 40 15 16 3 16030 11,30 25 3 25030 11,30 32 105 32105 17,50 40 27 40270 22,70
25 2-25 05 3290 3505 52 16 20 25 10 0015 16 35 .16.035 17,50 25 35 25035 19,60 32 11 32110 11,30 40 28 40280 22,70
32 3-32 05 41,30 43,70 60 17 30 58 16 0015 16 4 .16.040 11,30 25 4 25040 11,30 32 11,5 32115 17,50 40 29 40290 22,70
60 95 25 0015 16 45 16045 17,50 25 45 25045 17,50 32 12 32120 11,30 40 30 40300 22,70
100 179 40 002 16 5 .16.050 11,30 25 5 25050 11,30 32 125 32125 17,50  ERSO&ER6O: Sur demande.
180 239 50 0,020 16 55 16055 17,50 25 55 25055 17,50 32 13 |BONSONNENEGEN RS0 and ER6O: on request
240 259 60 0,020 16 6  .16.060 11,30 25 6  .25.060 11,30 32 135 32135 17,50
300 400 80 0030 16 65 .16.065 17,50 25 65 25065 17,50 32 14 32140 11,30
16 7 16070 11,30 25 7 25070 11,30 32 145 32145 17,50
16 75 16075 17,50 25 75 125075 17,50 32 15 [32150 11,30
16 8  .16.080 11,30 25 8  .25080 11,30 32 155 32155 17,50
16 85 .16.085 17,50 25 85 25085 17,50 32 16 32160 11,30
16 9 .16.090 11,30 25 9 25090 11,30 32 165 32165 17,50
16 95 16095 17,50 25 95 25095 17,50 32 17 32170 11,30
16 10  .16.100 11,30 25 10 25100 11,30 32 175 32175 17,50
20 1 20010 16,50 25 105 25105 17,50 32 18 32180 11,30
20 15 20015 16,50 25 11 25110 11,30 32 185 32185 17,50
20 2 20020 16,50 25 115 25115 17,50 32 19 32190 11,30
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e‘ C® Retour Glossaire COFFRETS DE PINCES ER Retour Glossaire PINCES ER-UP «ULTRA-PRECISION»

Retour Sommaire SETS OF ER COLLETS Retour Sommaire ER-UP COLLETS «ULTRA-PRECISION »
NORME : 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) NORME : 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered
CONCENTRICITE:  Voir tableau page 444 CONCENTRICITY:  See table on page 444 CONCENTRICITE:  Voir tableau page 444 CONCENTRICITY:  See table on page 444
CARACTERISTIQUES :Pente 3 8° FEATURES: Slope 8° CARACTERISTIQUES :Pente a 8° FEATURES: Slope 8°
< 5um @ =
=)
/ N
/=
777777777777 [ ]
[a]
,,,,,,,,,,,, I
— —— =
\:/
P1180 % ER-UP D PI120 € ER-UP D PI120 € ER-UP D PI120 €
11 1 .11.010 20,60 25 1 .25.010 22,70 32 2 .32.020 22,70
11 2 .11.020 20,60 25 2 .25.020 22,70 32 3 .32.030 19,60
11 3 .11.030 17,50 25 3 .25.030 20,60 32 4 .32.040 19,60
11 4 .11.040 17,50 25 4 .25.040 20,60 32 5 .32.050 19,60
11 5 .11.050 17,50 25 5 .25.050 20,60 32 6 .32.060 19,60
11 6 .11.060 17,50 25 6 .25.060 20,60 32 7 .32.070 19,60
11 7 .11.070 17,50 25 7 .25.070 20,60 32 8 .32.080 19,60
W 16 1 .16.010 20,60 25 8 .25.080 20,60 32 9 .32.090 19,60 w
oc 2 16 2 16.020 20,60 25 9 2509 20,60 32 10 32100 19,60 2
B o 16 3 .16.030 17,50 25 10 .25.100 20,60 32 11 .32.110 19,60 a o
[ E 16 4 .16.040 17,50 25 11 .25.110 20,60 32 12 .32.120 19,60 = E
|<_E < 16 5 16050 17,50 25 12 25120 20,60 32 13 32130 19,60 |<_t <
o Q 16 6 .16.060 17,50 25 13 .25.130 20,60 32 14 .32.140 19,60 o Q
<L < 16 7 .16.070 17,50 25 14 .25.140 20,60 32 15 .32.150 19,60 <L <
(] Q 16 8 .16.080 17,50 25 15 .25.150 20,60 32 16 .32.160 19,60 ()] Q
<< P 16 9 .16.090 17,50 25 16 .25.160 20,60 32 17 .32.170 19,60 < =
oa < 16 10 .16.100 17,50 32 18 .32.180 19,60 Oa <
w2 TYPE N0 RINGES D PI180 € 32 19 [ 32190 19,60 wn 2
Ll wy 32 20 .32.200 19,60 L wy
O ER8 9 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5 .08.09 141,00 O
Z 5' ER11 13 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7 1113 151,00 Z 5'
a o ER16 10 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 .16.10 119,00 a O
ER20 12 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 .20.12 136,00
ER25 15 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 .25.15 165,00 Z
ER32 18 3-4-5.6.7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 3218 191,00 PINCES ER-UP «ULTRA-PRECISION»
ER40 23 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26 .40.23 333,00 ER_ UP COLLETS « ULTRA_PREC/S/ON»
PI1181
TYPE  ROENGES. D PI181 €
ER16 10 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 .16.10 165,00
ER25 15 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 25.15 263,00
ER32 18 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 3218 288,00
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PINCES DE TARAUDAGE SANS COMPENSATION AXIALE

e‘c : Retour Glossaire PINCES ETANCHES ERH Retour Glossaire

Retour Sommaire ERH SEALED COLLETS Retour Sommaire TAPPING COLLETS WITHOUT AXIAL COMPENSATION

NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered
CONCENTRICITE:  8um CONCENTRICITY: ~ 8um CONCENTRICITE:  Voir tableau page 444 CONCENTRICITY:  See table on page 444
CARACTERISTIQUES :Pente & 8° FEATURES: Slope 8° CARACTERISTIQUES :Pente 3 8° FEATURES: Slope 8°

La disposition des fentes assure I'étanchéité The design of the slots prevents leaks UTILISATION : Compatible avec les mandrins ER APPLICATION: Compatible with ER collet chucks

Pression max 120 bar Max pressure 120 bar Pour machine avec synchronisation avance / broche For machine with synchronized feed rate / spindle
UTILISATION : Compatible avec les mandrins ER APPLICATION: Compatible with ER collet chucks

Pour outils avec trous de réfrigération For tools with cooling holes

Pas de compressibilité No compressibility

2

carré

ERH D PI114 € ERH D PI114 € ERH D PI114 € ERH D PI114 € ER D Carré PI118 € ER D Carré PI118 €
16 3 .16.030 36,10 20 11 .20.110 36,10 25 16 .25.160 36,10 32 18 .32.180 36,10 32 35 2,7 .32.035.027 44,30 32 12,5 10 .32.125.100 44,30
16 4 .16.040 36,10 20 12 .20.120 36,10 32 3 .32.030 36,10 32 19 .32.190 36,10 32 4 3 .32.040.030 44,30 32 14 11 .32.140.110 44,30
16 5 .16.050 36,10 20 13 .20.130 36,10 32 4 .32.040 36,10 32 20 .32.200 36,10 32 4,5 3,4 .32.045.034 44,30 32 16 12 .32.160.120 44,30
16 6 .16.060 36,10 25 3 .25.030 36,10 32 5 .32.050 36,10 40 6 .40.060 46,40 32 5 4 .32.050.040 44,30 40 6 49 .40.060.049 46,40
16 7 .16.070 36,10 25 4 .25.040 36,10 32 6 .32.060 36,10 40 8 .40.080 46,40 32 5,5 43 .32.055.043 44,30 40 7 5,5 .40.070.055 46,40
16 8 .16.080 36,10 25 5 .25.050 36,10 32 7 .32.070 36,10 40 10 .40.100 46,40 32 6 49 .32.060.049 44,30 40 8 6,2 .40.080.062 46,40
16 9 .16.090 36,10 25 6 .25.060 36,10 32 8 .32.080 36,10 40 12 .40.120 46,40 32 6,3 5 .32.063.050 44,30 40 9 7 .40.090.070 46,40
’-n’:’ () 16 10 .16.100 36,10 25 7 .25.070 36,10 32 9 .32.090 36,10 40 14 .40.140 46,40 32 7 55 .32.070.055 44,30 40 10 8 .40.100.080 46,40 E’ W
(o' 20 3 .20.030 36,10 25 8 .25.080 36,10 32 10 .32.100 36,10 40 16 .40.160 46,40 32 8 6,2 .32.080.062 44,30 40 11 9 .40.110.090 46,40 (o'
a o 20 4 .20.040 36,10 25 9 .25.090 36,10 32 11 .32.110 36,10 40 18 .40.180 46,40 32 9 7 .32.090.070 44,30 40 12 9 .40.120.090 46,40 a o
- E 20 5 .20.050 36,10 25 10 .25.100 36,10 32 12 .32.120 36,10 40 20 .40.200 46,40 32 10 8 .32.100.080 44,30 40 14 11 .40.140.110 46,40 [ E
<L < 20 6 .20.060 36,10 25 11 .25.110 36,10 32 13 .32.130 36,10 40 25 .40.250 46,40 32 11 9 .32.110.090 44,30 40 16 12 .40.160.120 46,40 <L <
- Q 20 7 .20.070 36,10 25 12 .25.120 36,10 32 14 .32.140 36,10 40 26 .40.260 46,40 32 11,2 9 .32.112.090 44,30 40 18 14,5 .40.180.145 46,40 = Q
2 << 20 8 .20.080 36,10 25 13 .25.130 36,10 32 15 .32.150 36,10 40 30 .40.300 52,00 32 12 9 .32.120.090 44,30 40 20 16 .40.200.160 46,40 & <<
oa 20 9 .20.090 36,10 25 14 .25.140 36,10 32 16 .32.160 36,10 oo
<= 20 10 .20.100 36,10 25 15 .25.150 36,10 32 17 .32.170 36,10 <=
o3 L o3 L
w2 PINCES AVEC TROUS D’ARROSAGE ERJ PINCES DE TARAUDAGE AVEC COMPENSATION AXIALE 2
Ll Ll
o4 ERJ COLLETS WITH COOLING HOLES TAPPING COLLETS WITH AXIAL COMPENSATION © 3
Z3 =3
a O NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco a O
MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered
CONCENTRICITE:  8um CONCENTRICITY: ~ 8um CARACTERISTIQUES :Pente  8° FEATURES: Slope 8°
CARACTERISTIQUES :Pente 3 8° FEATURES: Slope 8° Compensation axiale en extension Axial compensation in extension
Trous sur face avant pour arrosage dirigé Holes on the front face for cooling (10mm pour ER32; 13mm pour ER40) (10mm for ER32; 13mm for ER40)
sur 'extérieur de 'outil on the outside of the tool UTILISATION : Compatible avec les mandrins ER APPLICATION: Compatible with ER colle chucks
Avec joints d’étanchéité With rubber seals Sur toutes les machines-outils a rotation de broche For reversible spindle
Pression max 40 bar Max pressure 40 bar réversible
UTILISATION : Compatible avec les mandrins ER APPLICATION: Compatible with ER collet chucks
Pour outils sans trous de réfrigération For tools without cooling holes
Pas de compressibilité No compressibility
m <8um i [%] m
e
S - fa)
= fa)
ER D PI119 € ER D PI119 € ER D PI119 €
ERI__D  Pl116 € ERI D P16 € ERI D  PI116 € ERI__D  Pl116 € 32 4 32.040 114,00 32 10 32100 114,00 40 10 40.100 159,00
16 3 .16.030 44,30 32 3 .32.030 42,20 32 9 .32.090 44,30 32 15 .32.150 44,30 32 4,5 .32.045 114,00 32 11 .32.110 114,00 40 11 40.110 159,00
16 4 .16.040 42,20 32 4 .32.040 44,30 32 10 .32.100 44,30 32 16 .32.160 44,30 32 5 .32.050 114,00 32 12 32,120 114,00 40 12 40.120 159,00
16 5 .16.050 42,20 32 5 .32.050 44,30 32 11 .32.110 44,30 32 17 .32.170 44,30 32 5,5 .32.055 114,00 32 12,5 .32.125 114,00 40 12,5 40.125 159,00
16 6 .16.060 42,20 32 6 .32.060 44,30 32 12 .32.120 44,30 32 18 .32.180 44,30 32 6 32.060 114,00 40 6 40.060 159,00 40 14 40.140 159,00
16 7 .16.070 42,20 32 7 .32.070 44,30 32 13 .32.130 44,30 32 19 .32.190 44,30 32 7 .32.070 114,00 40 7 .40.070 159,00 40 16 40.160 159,00
32 8 .32.080 44,30 32 14 .32.140 44,30 32 20 .32.200 44,30 32 8 .32.080 114,00 40 8 40.080 159,00
32 9 .32.090 114,00 40 9 440.090 159,00
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PINCES ER AVEC COMPENSATION RADIALE
ER COLLETS WITH RADIAL COMPENSATION

NORME : elco STANDARD: elco
MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc MATERIAL: 45SiCrMo6 46HRc tempered
CARACTERISTIQUES :Pente 3 8° FEATURES: Slope 8°
Désaxage possible de 0.25mm Possible run-out of 0.25mm
UTILISATION : Pour alésages et tarauds APPLICATION: For reamers and taps
ER D PI140 €
16 2 .16.020 118,00
16 3 .16.030 118,00
16 4 .16.040 118,00
16 5 .16.050 118,00
16 6 .16.060 118,00
16 7 .16.070 118,00
32 4 .32.040 145,00
32 5 .32.050 145,00
32 6 .32.060 145,00
32 7 .32.070 145,00
32 8 .32.080 145,00
32 9 .32.090 145,00
32 10 .32.100 145,00
32 12 .32.120 145,00

Retour Glossaire
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PINCES GRS
GRS COLLETS

NORME : ISO 10897 (Equiv DIN 6388)
MATIERE : 45SiCrMo6 trempé a 46HRc
CONCENTRICITE:  Voir tableau page 444
CARACTERISTIQUES : Conicité 1/10

UTILISATION : Grande force de serrage

GRS D PI170 €
25 2 .25.020 36,10
25 3 .25.030 30,90
25 4 .25.040 22,70
25 5 .25.050 22,70
25 6 .25.060 22,70
25 7 .25.070 22,70
25 8 .25.080 22,70
25 9 .25.090 22,70
25 10 .25.100 22,70
25 1 .25.110 22,70
25 12 .25.120 22,70
25 13 .25.130 22,70
25 14 .25.140 22,70
25 15 .25.150 22,70
25 16 .25.160 22,70
25 17 .25.170 22,70
25 18 .25.180 22,70
25 19 .25.190 22,70
25 20 .25.200 22,70
25 21 .25.210 22,70
25 22 .25.220 22,70
25 23 .25.230 22,70
25 24 .25.240 22,70
25 25 .25.250 22,70

CONCENTRICITY:

1SO 10897 (Equiv DIN 6388)

45SiCrMo6 46HRc tempered

See table on page 444

Taper 1/10

High clamping force

&’_

s

GRS D PI170 €

32 3 .32.030 45,30
32 4 .32.040 35,00
32 5 .32.050 35,00
32 6 .32.060 35,00
32 7 .32.070 35,00
32 8 .32.080 35,00
32 9 .32.090 35,00
32 10 .32.100 35,00
32 11 .32.110 35,00
32 12 .32.120 35,00
32 13 .32.130 35,00
32 14 .32.140 35,00
32 15 .32.150 35,00
32 16 .32.160 35,00
32 17 .32.170 35,00
32 18 .32.180 35,00
32 19 .32.190 35,00
32 20 .32.200 35,00
32 21 .32.210 35,00
32 22 .32.220 35,00
32 23 .32.230 35,00
32 24 .32.240 35,00
32 25 .32.250 35,00
32 26 .32.260 35,00
32 27 .32.270 35,00
32 28 .32.280 35,00
32 29 .32.290 35,00
32 30 .32.300 35,00
32 31 .32.310 35,00
32 32 .32.320 35,00
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Retour Sommaire RN TAPPING ADAPTORS Retour Sommaire LN TAPPING ADAPTORS
NORME : elco STANDARD: elco NORME : elco STANDARD: elco
CARACTERISTIQUES :Sans limiteur de couple FEATURES: Without clutch CARACTERISTIQUES : Avec limiteur de couple FEATURES: With clutch
UTILISATION : Adaptateurs a changement rapide APPLICATION: Quick-change adaptors UTILISATION : Adaptateurs a changement rapide APPLICATION: Quick-change adaptors
Un adaptateur pour chaque taraud, défini par son An adaptor for each tap, defined by its shank diameter Un adaptateur pour chaque taraud, défini par son An adaptor for each tap, defined by its shank diameter
diameétre et son carré de queue suivant les normes and square according to DIN or ISO standards diametre et son carré de queue suivant les normes DIN and square according to DIN or ISO standards
DIN ou ISO ou ISO

Enan

d D Carré Norme AD770 € d D Carré Norme AD770 € d M D Carré Norme AD780 € d M D Carré Norme AD780 €

(%) (%)
g & 19 2,8 2,1 DIN .19.0280.0210 21,60 31 18 14,5 DIN .31.1800.1450 27,80 19 2 2,8 21 DIN371 .19.020.0280.0210 55,00 31 12 9 7 DIN376 .31.120.0900.0700 72,00 g ‘é
wi E 19 3,5 2,7 DIN .19.0350.0270 21,60 31 6,3 5 I1SO .31.0630.0500 31,90 19 3 3,5 2,7 DIN371 .19.030.0350.0270 55,00 31 14 11 9 DIN376 | .31.140.1100.0900 72,00 wi E
= Q. 19 4 3 DIN .19.0400.0300 21,60 31 8 6,3 ISO .31.0800.0630 31,90 19 3,5 4 3 DIN371 .19.035.0400.0300 55,00 31 16 12 9 DIN376 .31.160.1200.0900 72,00 = Q.
E < 19 4,5 3,4 DIN .19.0450.0340 21,60 31 9 71 ISO .31.0900.0710 31,90 19 4 4,5 3,4 DIN371 .19.040.0450.0340 55,00 31 18 14 11 DIN376 | .31.180.1400.1100 72,00 E <
a Q 19 55 4,3 DIN .19.0550.0430 21,60 31 11,2 9 ISO .31.1120.0900 31,90 19 4,5 6 49 DIN371 .19.045.0600.0490 55,00 31 20 16 12 DIN376  .31.200.1600.1200 72,00 a Q
< < 19 6 4,9 DIN .19.0600.0490 21,60 31 12,5 10 ISO .31.1250.1000 31,90 19 5 6 49 DIN371 .19.050.0600.0490 55,00 31 22 18 14,5 DIN376 | .31.220.1800.1450 72,00 < <
2 Q 19 7 5,5 DIN .19.0700.0550 21,60 31 14 11,2 ISO .31.1400.1120 31,90 19 6 4,5 3,4 DIN376  .19.060.0450.0340 55,00 31 6 6,3 5 ISO .31.060.0630.0500 77,00 2 £
s 19 8 6,2 DIN .19.0800.0620 21,60 31 16 12,5 ISO .31.1600.1250 31,90 19 6 6 49 DIN371 .19.060.0600.0490 55,00 31 8 8 6,3 ISO .31.080.0800.0630 77,00 3
o3 “wv 19 9 7 DIN .19.0900.0700 21,60 31 18 14 ISO .31.1800.1400 31,90 19 7 55 43 DIN376  .19.070.0550.0430 55,00 31 10 7 5,5 ISO .31.100.0700.0550 72,00 o3 “wv
‘I.G E 19 10 8 DIN .19.1000.0800 21,60 48 11 9 DIN .48.1100.0900 83,00 19 7 7 55 DIN371 .19.070.0700.0550 55,00 31 12 9 7,1 ISO .31.120.0900.0710 77,00 ‘Lﬁ l'-T.l
O — 19 11 9 DIN .19.1100.0900 21,60 48 12 9 DIN .48.1200.0900 83,00 19 8 6 49 DIN376  .19.080.0600.0490 55,00 31 14 11,2 9 ISO .31.140.1120.0900 77,00 O -
2 19 3,15 2,5 ISO .19.0315.0250 23,70 48 14 11 DIN .48.1400.1100 83,00 19 8 8 6,2 DIN371 .19.080.0800.0620 55,00 31 16 12,5 10 ISO .31.160.1250.1000 77,00 2
E 8 19 4 3,15 ISO .19.0400.0315 23,70 48 16 12 DIN .48.1600.1200 83,00 19 9 9 7 DIN371 .19.090.0900.0700 55,00 31 18 14 11,2 ISO .31.180.1400.1120 77,00 E 8
19 5 4 ISO .19.0500.0400 23,70 48 18 14,5 DIN .48.1800.1450 83,00 19 10 7 55 DIN376 |.19.100.0700.0550 55,00 31 20 14 11,2 ISO .31.200.1400.1120 77,00
19 6,3 5 ISO .19.0630.0500 23,70 48 20 16 DIN .48.2000.1600 83,00 19 10 10 8 DIN371 .19.100.1000.0800 55,00 31 22 16 12,5 ISO .31.220.1600.1250 77,00
19 8 6,3 ISO .19.0800.0630 23,70 48 22 18 DIN .48.2200.1800 83,00 19 11 8 6,2 DIN376 | .19.110.0800.0620 55,00 31 24 18 14 ISO .31.240.1800.1400 77,00
19 9 71 ISO .19.0900.0710 23,70 48 25 20 DIN .48.2500.2000 83,00 19 12 9 7 DIN376 ~ .19.120.0900.0700 55,00 48 12 9 7 DIN376 ~ .48.120.0900.0700 167,00
31 6 4,9 DIN .31.0600.0490 27,80 48 28 22 DIN .48.2800.2200 83,00 19 14 11 9 DIN376 | .19.140.1100.0900 55,00 48 14 11 9 DIN376 | .48.140.1100.0900 167,00
31 7 5,5 DIN .31.0700.0550 27,80 48 11,2 9 ISO .48.1120.0900 83,00 19 3 315 25 I1SO .19.030.0315.0250 59,00 48 16 12 9 DIN376 ~ .48.160.1200.0900 167,00
31 8 6,2 DIN .31.0800.0620 27,80 48 12,5 10 ISO .48.1250.1000 83,00 19 4 315 25 ISO .19.040.0315.0250 59,00 48 18 14 11 DIN376 | .48.180.1400.1100 167,00
31 9 7 DIN .31.0900.0700 27,80 48 14 11,2 ISO .48.1400.1120 83,00 19 4 4 3,15 ISO .19.040.0400.0315 59,00 48 20 16 12 DIN376  .48.200.1600.1200 167,00
31 10 8 DIN-I1SO .31.1000.0800 27,80 48 16 12,5 ISO .48.1600.1250 83,00 19 45 45 3,5 ISO .19.045.0450.0355 59,00 48 22 18 14,5 DIN376 | .48.220.1800.1450 167,00
31 11 9 DIN .31.1100.0900 27,80 48 18 14 ISO .48.1800.1400 83,00 19 5 5 4 ISO .19.050.0500.0400 59,00 48 24 18 14,5 DIN376  .48.240.1800.1450 167,00
31 12 9 DIN .31.1200.0900 27,80 48 22,4 18 ISO .48.2240.1800 83,00 19 55 56 45 ISO .19.055.0560.0450 59,00 48 27 20 16  DIN376 | .48.270.2000.1600 167,00
31 14 11 DIN .31.1400.1100 27,80 19 6 6,3 5 ISO .19.060.0630.0500 59,00 48 30 22 18  DIN376  .48.300.2200.1800 167,00
31 16 12 DIN .31.1600.1200 27,80 19 8 8 6,3 ISO .19.080.0800.0630 59,00 48 33 25 20 DIN376 | .48.330.2500.2000 167,00
19 10 8 6,3 ISO .19.100.0800.0630 59,00 48 36 28 22 DIN376  .48.360.2800.2200 167,00
19 12 9 7,1 ISO .19.120.0900.0710 59,00 48 14 11,2 9 ISO .48.140.1120.0900 167,00
31 6 6 49 DIN371 .31.060.0600.0490 72,00 48 16 125 10 ISO .48.160.1250.1000 167,00
31 7 6 4,9 DIN352 | .31.070.0600.0490 72,00 48 18 14 11,2 ISO .48.180.1400.1120 167,00
31 7 7 55 DIN371 .31.070.0700.0550 72,00 48 20 14 11,2 ISO .48.200.1400.1120 167,00
31 8 6 49 DIN374 | .31.080.0600.0490 72,00 48 22 16 125 ISO .48.220.1600.1250 167,00
31 8 8 6,2 DIN371  .31.080.0800.0620 72,00 48 24 18 14 ISO .48.240.1800.1400 167,00
31 9 9 7 DIN371 | .31.090.0900.0700 72,00 48 30 20 16 ISO .48.300.2000.1600 167,00
31 10 10 8 DIN371 .31.100.1000.0800 72,00 48 33 224 18 ISO .48.330.2240.1800 167,00
31 11 8 6,2 DIN374 | .31.110.0800.0620 72,00
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REDUCTIONS POUR MANDRINS A FORT SERRAGE
SLEEVES FOR HIGH CLAMPING CHUCKS

Retour Glossaire

Retour Sommaire général

SOMMAIRE ACCESSOIRES
SUMMARY ACCESSORIES

NORME : elco STANDARD: elco
CONCENTRICITE: 3 um entre I'alésage et le diamétre extérieur CONCENTRICITY: 3 um between the internal and external diameter
UTILISATION : Douilles fendues pour mandrins a fort serrage APPLICATION: Sleeves for high clamping chucks
ACCESSOIRES * : Extracteur EX150.06 ACCESSORIES*: Extractor EX150.06
m <3um 9 i{(
D
= ==
o fa)
) = |
L
D1 D L RD150 € D1 D L RD150 €
20 3 50 .20.030* 79,00 32 4 63 .32.040* 91,00
20 4 50 .20.040* 79,00 32 5 63 .32.050* 91,00
20 5 50 .20.050* 79,00 32 6 63 .32.060 91,00
20 6 50 .20.060 79,00 32 8 63 .32.080 91,00
20 8 50 .20.080 79,00 32 10 63 .32.100 91,00
20 10 50 .20.100 79,00 32 12 63 .32.120 91,00
20 12 50 .20.120 79,00 32 14 63 .32.140* 91,00
20 14 50 .20.140* 79,00 32 16 63 .32.160 91,00
20 16 50 .20.160 79,00 32 18 63 .32.180 91,00
* Article livrable jusqu’a épuisement du stock 32 20 63 .32.200 91,00
Item available while stocks last. 32 25 63 132.250* 91.00
SLEEVES FOR HYDRAULIC CHUCKS
NORME : elco STANDARD: elco
CONCENTRICITE: 3 um entre l'alésage et le diamétre extérieur CONCENTRICITY: 3 um between the internal and external diameter
UTILISATION : Douilles fendues pour mandrins hydrauliques APPLICATION: Sleeves for hydraulic chucks
m <3um 9 i{(
D
[
o ; 1 o)
[
1
L
D1 D 11 L RD210 € D1 D 11 L RD210 €
20 3 28 54 .20.030 115,00 32 6 36 64 .32.060 119,00
20 4 28 54 .20.040 115,00 32 7 37 64 .32.070 135,00
20 5 28 54 .20.050 115,00 32 8 36 64 .32.080 119,00
20 6 36 54 .20.060 96,00 32 9 37 64 .32.090 135,00
20 7 38 54 .20.070 102,00 32 10 40 64 .32.100 119,00
20 8 37 54 .20.080 96,00 32 11 40 64 .32.110 180,00
20 9 38 54 .20.090 102,00 32 12 45 64 .32.120 116,00
20 10 40 54 .20.100 96,00 32 13 45 64 .32.130 180,00
20 11 40 54 .20.110 102,00 32 14 46 64 .32.140 116,00
20 12 45 54 .20.120 96,00 32 15 46 64 .32.150 180,00
20 13 45 54 .20.130 143,00 32 16 48 64 .32.160 116,00
20 14 45 54 .20.140 96,00 32 17 48 64 .32.170 180,00
20 15 45 54 .20.150 143,00 32 18 49 64 .32.180 116,00
20 16 48 54 .20.160 96,00 32 19 49 64 .32.190 180,00
32 20 50 64 .32.200 116,00
32 22 50 64 .32.220 180,00
32 25 56 64 .32.250 116,00

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

ECROUS POUR PINCES ER SANS EXCENTRIQUES
CLAMPING NUTS FOR ER COLLETS - CONCENTRIC

CLES DYNANOMETRIQUES

TORQUE WRENCHES
PINULES DE CENTRAGE
CENTERING DEVICES

PALPEUR 3D
3D PROBE

SUPPORTS D’ASSEMBLAGE

TOOL ASSEMBLY DEVICES
MANDRINS FLOTTANTS
FLOATING CHUCKS

ETAUX ET CALES
VISES AND PARALLELS

455




ACCESSOIRES
ACCESSORIES

456

Retour Glossaire

e‘C® Retour Sommaire

ECROUS POUR PINCES ER SANS EXCENTRIQUE
CLAMPING NUTS FOR ER COLLETS - CONCENTRIC
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CLES DYNAMOMETRIQUES

TORQUE WRENCHES

NORME : 1SO 15488 (Equiv DIN 6499) STANDARD: 1SO 15488 (Equiv DIN 6499)
CARACTERISTIQUES :Sans excentrique FEATURES: Concentric
Meilleur équilibrage Better balancing level
UTILISATION : Pour vitesse de rotation élevée APPLICATION: For high spindle speed
ACCESSOIRES : Clés CL111, CL112 & CL113 ACCESSORIES: Wrenches CL111, CL112 and CL113
e 1S
[ >
(I } }
[ -
= - e
B
[
S v
Taille d2 M EC118 €
16 22 M19x1 .16 20,60
= g
Taille d2 M EC128 €
16 28 M22x1,5 .16 20,60
s -
Type Taille d2 M EC129 €
ER 20 35 M25x1,5 .20 20,60
ER 25 42 M32x1,5 .25 20,60
ER 32 50 M40x1,5 .32 20,60
ER 40 63 M50x1,5 40 26,80
CLE CLE CLE
WRENCH WRENCH WRENCH
TYPE Code Code Code
ER16M CL112.16
ER16 CL111.16.25
ER20 CL113.20
ER25 CL113.25
ER32 CL113.32
ER40 CL113.40

* ACCESSOIRES : sur demande / ACCESSORIES : on request.

CARACTERISTIQUES :Valeur de couple préréglée
UTILISATION : Emet un «clic» lorsque le couple est atteint

FEATURES:
APPLICATION:

Pre-calibrated

Emits a «click» when preset value is reached

Type Mini
H
ER16
. Couple N.m (min-max)
T Taill . L
ype atlle Torque N.m (min-max) cL3oo €
ERM 8 5-7 .108 111,00
ERM 11 15-20 111 111,00
ERM 16 25-30 116 111,00
ER 16 50-70 .216 163,00
ER 20 50-80 .220 122,00
ER 25 90-130 225 135,00
ER 32 130- 160 232 135,00
ER 40 190 - 220 .240 182,00

ACCESSOIRES
ACCESSORIES
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CARACTERISTIQUES :Laxe de la broche est décalé du rayon de la pinule de  FEATURES: The spindle axis is offset the radius of the pin from the UTILISATION : Peut étre utilisé en position horizontale ou verticale ~ APPLICATION: Can be used horizontally or vertically
I'aréte palpée de la piece workpiece edge Doit étre fixé & un établi Must be fixed to a bench
Précision: 0,01mm Accuracy: 0,0Imm Compatible avec les cones HSK, ISO, BT et SA Compatible with HSK, I1SO, BT and SA
UTILISATION : Pour prendre les origines piéces sur 2 axes APPLICATION: To set origins on 2 axes of workpieces

|>
o

D Base H Pour ZD100 €
A B L ¢ £C100 £ 16030 ;gg ;ig HHSSKKIGOSCSA- IISS%4500- BI;‘SOO g:g 132’88
10 10 84 - .100.100.000 33,10 ’ !
10 10 88 4 .100.100.040 33,10
’ Y
n PALPEUR 3D SUPPORTS D’ASSEMBLAGE A ROULEAUX .,
w w
o 3D PROBE TOOL ASSEMBLY WITH ROLLING BEARING W
Qa Qa
& ) CARACTERISTIQUES : 'axe de la broche est positionné sur I'aréte palpée de  FEATURES: The spindle axis is set on the workpiece edge CARACTERISTIQUES :La collerette du porte-outils est bloquée par une cage & FEATURES: The flange of the tool holder is locked by a bidirectional & )
L m la piece rouleaux bidirectionnelle roller bearing Ll m
8 Q Précision : 0.01mm Accuracy: 0,01mm UTILISATION : Doit étre fixé 3 un établi APPLICATION: ~ Must be fixed to a bench O
O Touche de palpage @3 a point de rupture pour protéger @ 3 probe tip with breaking point to protect the probe QO
< le palpeur <
UTILISATION : Pour prendre les origines pieces sur les 3 axes sur les  APPLICATION: To set origins on 3 axes of workpieces
fraiseuses et les centres d’usinage ZD110
RECHANGES : Touche de palpage ZP199 SPARE PARTS: Probe tip ZP199

Type ZP100 €
Palpeur3D 5100120030 325,00
D3 probe

132.5

TOUCHE DE PALPAGE D Pour ZD110 €
PROBING KEY 25 HSK25 025 228,00
32 HSK32 032 212,00
—
, = — 40 HSK40 040 212,00
S 46 BT30 046 212,00
Code 50 HSK50 - 1030 - SA30 050 212,00
7P199.030 63 HSK63 - 1S40 - BT40 - SA40 - PSC63 063 212,00
80 HSK80 .080 456,00
100 HSK100 - 1SO50 - BT50 - SAS0 100 409,00
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UTILISATION : Réalise mieux et plus rapidement des alésages de APPLICATION : Produces high-precision bores better and faster CARACTERISTIQUES : Modularité permettant d’obtenir le mandrin flottant ~ FEATURES : Modularity to obtain the floating chuck adapted to the
grande précision. adapté au besoin : need :

Aligne parfaitement I'axe de la broche avec I'axe de

I'avant trou par compensation du défaut de coaxialité.

Libére I'alésoir des contraintes radiales & angulaires.
Permet l'auto-alignement grace a la grande sensibilité

Perfectly aligns the axis of the spindle with the axis of - définir le cOne c6té broche machine,

the rough hole by offsetting the coaxiality fault
Releases the reamer from radial and angular stresses
Enables self-alignment thanks to the high sensitivity of

- définir le type de corps du mandrin flottant,

- définir I'attachement c6té outil (c6ne morse, douille
cylindrique, pince ER),

- define the chuck depending on the machine spindle,
- define the floating chuck bodly,

- define the clamping mode (Morse taper, cylindrical
sleeve, ER collet),

du mandrin flottant de I'alésoir dans l'avant trou.
Augmente la durée de vie & les performances des

the floating chuck and the reamer into the rough hole. - définir le mode d’arrosage. - define the cooling mode.
Increases reamers tool-life and performances

alésoirs.
HSK-A et C ISO BT VDI Queue Cylindrique cM
DIN 69893 DIN 69871 JIS B 6339 DIN 69880 DIN 6535 DIN 228
HSK : 32 -40-50 - 63 1SO : 30 - 40 - 50 BT :30-40-50 VDI :20-30-40-50- 60 D:16-20-25-32-40 CM:1-2-3-4

m———

® Radial backlash adjustable from 0 to 2 mm according to
model.

e Angular correction adjustable from 0 to 1 degree.

e 2 nuts to independently adjust each correction.

e 2 most important amplitudes of the different models.

® Radial backlash adjustable from 0 to 2 mm
according to model.

e Angular correction not adjustable.

e 1 nut to adjust radial correction.

Reduced dimensions floating chuck.

I T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T TS E T E s EEEEEEEE b -

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

1 1

v \
(|.|’.|’ e Type : Normal e Jeu radial réglable de 0 a 2 mm selon le modeéle. Type : Compact & ¢ Jeu radial réglable de 0 a 2 mm selon le modele. Type : Compact e Jeu radial non réglable de 0,2 a 0,3 mm selon le m 0e)
oc "L" e Correction angulaire réglable de 0 a 1 degré selon le modeéle. e Correction angulaire non réglable de 0 a 1 degré G de Vit modele. o ';'"
- . L . super compact s rande vitesse . - o
o e 2 écrous pour corriger indépendamment chaque jeu. selon modeéle. e Aucun écrou. o
N @) ¢ 2 amplitudes les plus importantes de la gamme. e 1 écrou agissant sur le jeu radial. N @)
7, :2 - Particulierement conseillé en travail a grande wv &
Ly Le plus universel pour 'usinage avec des alésoirs. Il trouve aussi Mandrin flottant d’encombrement réduit. vitesse sur centre d’usinage. Ly
8 8 son application quand on doit réaliser un accouplement avec Principalement destiné aux machines transferts. 8 8
<< une possibilité de désaxage paralléle ou angulaire. <<

* Non-adjustable radial backlash from 0.2 to 0.3
mm according to model.
e No nut.

Particularly recommended for high speed work on
a machining center.

Mainly used for transfer machines.

its application when an assembly has to be made with the

1
1
1
1
1
1
i The most universal for machining with reamers. It also finds
1
1
i possibility of parallel or angular offset.

1

1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
4

e —————

ER Queue Cylindrique Queue Cylindrique a méplat CcMm
ER12-16 - 20-25 - 32 - 40 D 16-20-25-32-40 D 6240 CM1-2-3-4
/
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ETAUX DE PRECISION

VISES

MATIERE : 20MrCr5 cementé trempé 58 HRc MATERIAL: 20MrCr5 case hardened 58 HRc
CARACTERISTIQUES : Mors mobile a positionnement rapide FEATURES: Quick positioning of mobile jaw
Blocage a effet descendant Down locking of the working piece against the base
Livré avec clé et brides Supply with wrench and clamping shoes
SIS
= | o
K
S |
00
» ]
Q0
S A max L h K B ZE110 €
150 200 420 50 16 50 .150.200 853,00
150 300 520 50 16 50 .150.300  1142,00
200 300 595 65 16 70 .200.300  1753,00
200 400 695 65 16 70 .200.400 2 001,00
200 500 795 65 16 70 .200.500  2127,00
PAIRE DE MORS LISSE PAIRE DE MORS STRIES
SMOOTH PLATES FOR JAWS GROOVED PLATES FOR JAWS
L t.”_l LARGEUR «S» Code Code
E E 150 ZE198.150 ZE199.150
o O 200 ZE198.200 ZE199.200
AR
)
LU Ly
QO
Q0O
<< <
SETS OF PARALLELS
MATIERE : Acier allié traité 54-58 HRC MATERIAL: Hardened alloyed steel 54-58 HRc
CARACTERISTIQUES :Rectifiées par paire FEATURES: Precision grinded by pair
| I
| Il
L Nbcales A B ZB110 €
150 14 8 14-16-18-20-22-24-26-28-30-32-35-40-45-50 .150.14 348,00
200 8 8 12-17-22-25-28-32-36-38 .200.08 300,00
200 14 10  14-16-18-20-22-24-26-28-30-32-35-40-45-50 .200.14 436,00
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elca> UNE OFFRE ET DES PERFORMANCES INEGALEES

LE FRETTAGE ADAPTE
A VOTRE BESOIN

e Frettage et défrettage de tous types d’outils :
acier, HSS, carbure, porte-plaquettes, métaux
durs, dénal, allonges et réductions, queue
tolérance heé.

* Capacité de frettage @ 2 a @ 40 avec un seul
inducteur, @ supérieur sur demande :
system TEERR - ? part!r du @ 2 pour les out!Is carbure
des outils SRR - a partir du @ 6 pour les outils HSS
réductions.

e Puissance auto-régulée par microprocesseur.

< ............................................................. ° Temps de frettage de 2 é 7 secondes_
Préréglage par larriére Mode Systéme de refroidissement * Temps de refroidissement de 1 minute 30 secondes
pour dEtENMIlatioh de Ia opératoire. compatible tous types de a 3 minutes (selon la géométrie).
profondeur a fretter. géométries (perrr'1e't d’optimiser
le temps de refroidissement). * Poste de refroidissement par air compatible avec
Inducteur réversible & 180° | tous les profils extérieurs (pente 3°, pente 4.5°,
(pour extraire facilement | ouh! en \ cylindrique......).
cas de casse dans le porte-outils).
V.. . O,D7~
- oy, T .
el * Ergonomie étudiée avec boitier de commande
Rangement =T == = w el déporté.
pour supports cones.
) _ e Electronique intégrée pour une approche SAV
EVOLUTIVITE }"*‘l' g = simple, rapide et économique.
,,.,I' ‘
START.2 R / . A
Lt : FI-6* Rangement pour bagues de INTERETS DU FRETTAGE
J Lot K. butée d’inducteur & butées de
SP: Lo - ., refroidissement. . ) )
. e Augmenter la durée de vie des outils.
ot e Améliorer I'état de surface de la piéce usinée.
e Accroitre |'effort de serrage.
Préréglage par l'arriére pour * Optimiser la rigidité outil / porte-outils.
N o detem_“l'”at‘onfde la jauge * Améliorer la concentricité.
Boitier de commande déporté et outilavant frettage. ¢ Changer rapidement les outils.
commande auxiliaire a pied.
Compatible Start.2 & Fi-6*.
Rack éIeFtronique am0\{ibl+e. Tiroir de rangement pour
Compatible .Start'.‘ZI& Fi-6". accessoires tels que butées
SAV simplifié. de refroidissement & butées

d’inducteur.

Modeéles déposés - Brevets déposés. Sous réserve de modifications de la conception dans I'intérét du progreés technique.
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SHRINKING EQUIPMENT
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MODULE DE REFROIDISSEMENT

FG500.1150

BANC DE FRETTAGE START.2

* Banc de frettage simple d’utilisation.

* Accessoires fournis pour frettage @ 6 a @ 20, (autres @ en option).

® Banc a poser sur établi ou desserte.

* Refroidissement sans contact avec le module : FG500.1150
Possibilité d’utiliser plusieurs modules de refroidissement.

® Dimensions : L=255 mm x P=490 mm x H=755 mm.

¢ Poids (hors options) 19 kg.

* Pour régler la profondeur de
frettage.

* Précision : £ 0,250mm.

* Capacité : @ queue d'outil 6 a 32

* Module de refroidissement par air.
e Accessoires fournis pour le
refroidissement @ 6 a @ 20, (autres @ en
option).
e Alimentation : 4 - 6 bars.
o Equipé d’un filtre et d’un
manodétendeur pour la régulation de
pression et de débit.
e Doit étre fixé sur desserte ou établi.
e Peut étre utilisé en complément sur
Fi-6+.
* Dimensions :

L=220 mm x P=190 mm x H= 615 mm.
* Poids : 5 kg.

FJ120.0100

MODULE DE PREREGLAGE

* Pour préréglage avant frettage
de la jauge outil ou de la sortie
d’outil.

¢ Uniguement sur Fi-6+.

e Précision : + 0,050mm.

* Répétabilité : + 0,020mm.

* Capacité : @ queue d’'outil 6 3
32.

FJ160.0100

BANC DE FRETTAGE FI-6*

 Banc de frettage avec 2 postes de refroidissement intégrés.

466

* Carte électronique refroidie pour cadences élevées de frettage.
* Accessoires fournis pour frettage & refroidissement @ 2 a @ 32,
(autres @ en option).

* Manipulation sans contact des porte-outils entre les cycles de
chauffe et de refroidissement.

e Banc a poser sur établi.

® Dimensions : L= 785 mm x P= 510 mm x H= 875 mm

* Poids (hors options) : 65 kg

Modeéles déposés - Brevets déposés. Sous réserve de modifications de la conception dans I'intérét du progrés technique.
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SPECIFICATIONS & EQUIPEMENTS
SPECIFICATIONS & EQUIPMENTS

SPECIFICATIONS START.2
Auto-régulation par micro-processeur : °
Détection du @, paramétrage automatique de la puissance et de la coupure de chauffe.

Chauffe localisée sur le porte-outils, pas d’altération de I'outil, ni du porte-outils. o
Réglage automatique de la chauffe en fonction des paramétres détectés. [
Cycle de frettage automatique ou manuel. o
Capacité de frettage @ 2 a @ 40 mm avec un seul inducteur. o
Diametre de passage inducteur de 64 mm. [
Ergonomie étudiée avec boitier de commande déporté. o
Concentrateurs de champs magnétiques évolués autorisant le frettage des produits munis °
de puce de codage.

Rack électronique et inducteur amovibles permettant un SAV sous 24 heures °
(10 minutes selon option).

Inducteur réversible a 180° sans démontage. [
Systeme de refroidissement de la carte électronique permettant des cadences élevées de

frettage.

Alimentation électrique 3x380/480V - 16A  50/60 Hz -14 kW o
Alimentation électrique 3x200/240V -32A  50/60 Hz - 14 kW Sta:c.ZJ

Alimentation pneumatique 4-6 bars.

EQUIPEMENTS

START.2
1 poste de refroidissement a air.

2 postes de refroidissement a air. O
Tiroir de rangement

Frettage des diametres de coupe supérieurs aux diametres de queue.

Systeme de frettage des outils dans les réductions. O
Module de préréglage par l'arriére.

Rangement pour supports cones.

Rangement pour bagues de butées d’inducteur et butées de refroidissement. O

Commande auxiliaire a pied

@® : Standard () : Option

FI-6*

Fl

®e,00 © O O

ORN BN
/

)
/

(
NS

)
_J

)
/

J+
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LEQUIPEMENT ADAPTE A VOTRE BESOIN
EQUIPMENT ADAPTED TO YOUR NEEDS

LR

START.2 FI-6*  FG500.1150

Prix sur demande

UPPORTS CONES

S

)
O)
N\

<

Pour cone HSK25 A-C-E / HSK 32 B-D-F
Pour cone HSK32 A-C-E / HSK 40 B-D-F
Pour céne HSK40 A-C-E / HSK 50 B-D-F
Pour cone HSK50 A-C-E / HSK 63 B-D-F

FP100.1025
FP100.1032 O
FP100.1040 @)
FP100.1050 O

YaYra

NN

OO O IO IO IO IO IOIO OO
A AN A4S AN AN AN AN AN DN AN AN AN RN

Pour céne HSK63 A-C-E / HSK 80 B-D-F FP100.1063 O
Pour céne HSK80 A-C-E / HSK 100 B-D-F FP100.1080 O
Pour cone HSK100 A-C-E / HSK 125 B-D-F FP100.1100 O
Pour cone I1SO / BT30 FP100.2030 O
Pour cone I1SO / BT40 FP100.2040 O C O
Pour céne I1SO / BT45 FP100.2045 O ( O
Pour céne I1SO / BT50 FP100.2050 O C

Pour céne I1SO / BT 50 avec embout de préhension  FP100.4050
Pour cone PSC63 FP100.5063

BAGUES DE BUTEE D’'INDUCTEUR STANDARD

P2ap@s FE100.020.050 O o
P6ap@12 FE100.060.120 @ )
@142 20 FE100.140.200 @ )
@ 258&32 FE100.250.320 ()
@ 40 FE100.400.400 O
BAGUES DE BUTEE D’INDUCTEUR FENDUE
P2a@s FE200.020.050 O O
P6ap@12 FE200.060.120 O O
ﬂ u @143 @20 FE200.140.200 O @)
! @ 258&32 FE200.250.320 O
@ 40 FE200.400.400 O
BUTEES DE REFROIDISSEMENT
e P2a@s FR500.050 ®x2 O
< s P6ap@12 FR500.120 ®x2 ©Ox1
& @143 @20 FR500.200 ox2 Ox1
& @ 258&32 FR500.320 ®x2 @)
@40 FR500.400 O
ACCESSOIRES DIVERS
Rack outils FT150.0100

FT250.0100 @)
FT7350.0100 O

W Rangement supports cones
Rangement butées inducteur & refroidissement

NN

aYraYra)

. Palre de gants en kevlar FX100.0100 [ [ )

i Pince de préhension pour petits diameétres FX200.0100 O

l s / Support réductions FL100.0800 O
<> ' Commande auxiliaire a pied FY200.050 O

ELEMENTS ELECTRONIQUES

'b I Inducteur v.5 - @ 64 (@ de queue < 40) FA100.0564 O ©)
-. Carte mére 380 / 480V FC100.0500 O ©)
Carte mére 200 / 240V FC100.0501 ©) O
Boitier de commande déporté FY100.050 ) O

® : Accessoires fournisavec () : Option O : Rechange

468

Retour Glossaire

Retour Sommaire

UNE SOLUTION SUR MESURE
A TAILOR-MADE SOLUTION

PREREGLAGE POUR START.2

(:) Queue graduée I
|

Module de préréglage + 4 tiges FJ120.0100
Queue graduée @ 6 F1120.5060
Queue graduée @ 8 FJ120.5080 O
Queue graduée @ 10 FJ120.5100
Queue graduée @ 12 F1120.5120
Queue graduée @ 14 F1120.5140
Queue graduée @ 16 F1120.5160
Queue graduée @ 18 F)120.5180
Queue graduée @ 20 FJ120.5200
Queue graduée @ 25 F1120.5250
Queue graduée @ 32 FJ120.5320

PREREGLAGE POUR FI-6*

Module de préréglage + 4 tiges + regle + indicateur

+ jeu de guides et support F1160.0100

Support guides préréglage FJ150.8000 o

Adaptateur pour préréglage 1SO / BT30 FJ/150.2030 O rege

Adaptateur pour préréglage 1SO / BT40 FJ150.2040 O -
Adaptateur pour préréglage ISO / BT45 F1150.2045 O il [k
Adaptateur pour préréglage 1SO / BT50 FJ150.2050 O nicateur @j
Guide outil @ 6 FJ150.6060 o I
Guide outil @ 8 FJ150.6080 o 1 B
Guide outil @ 10 FJ150.6100 o I |
Guide outil @ 12 FJ150.6120 o cude ot

Guide outil @ 14 FJ150.6140 O o

Guide outil @ 16 F1150.6160 ® e -

Guide outil @ 18 F1150.6180 O Adaptatet

Guide outil @ 20 FJ150.6200 o

Guide outil @ 25 FJ150.6250 O

Guide outil @ 32 FJ150.6320 O

Régle capacitive 300 mm FJ150.9990 [

Indicateur a cadran F1150.9991 o

PIECES DE RECHANGE COMMUNES

Tige «compact» FT500.110 @)

Tige «standard» & «mouliste» FT500.120 O

Tige «longueur 120 mm» FT500.125 ©)

Tige «longueur 160 mm» FT500.130 ©)

@ : Accessoires fournisavec ) : Option

O : Rechange
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@ PRINCIPE DE U'EQUILIBRAGE PRINCIPE DU PREREGLAGE @

Le déséquilibre statique (U, g.mm) se traduit par un écart de position (e,mm) entre le e Mesurer les outils hors temps machine.

centre de gravité et I'axe de rotation du porte-outils qui engendre une force centrifuge (F, » Vérifier la conformité des outils (concentricité, planéité, état des arétes).

N) néfaste aux broches de machine et aux outils. e Régler les outils ajustables.

U = e x M (porte-outils) F=Uxw?x10° (w: rotation en rad/s) ® Gérer les outils liés a une gamme de fabrication.

Ce défaut peut-étre traduit en une masse de déséquilibre et corrigé par enlevement de Technologie possible : Banc & comparateur, projecteur ou caméra.

cette masse ou ajout d’une masse de correction. Actuellement la technologie par caméra est la plus répandue pour sa répétitivité, indépendante

Le déséquilibre dynamique se traduit par un écart entre I'axe principal d’inertie et I'axe de de lutilisateur, et son colt devenu raisonnable.

rotation, créant de la méme facon des efforts et des vibrations néfastes, les corrections

sont alors apportées sur 2 plans. INTERETS DU PREREGLAGE

La norme I1SO 1940 (équilibrage de rotors) définit le déséquilibre admissible (U, g.mm) en
fonction de la classe (G) et de la vitesse de rotation (N, tr/min) du porte outils.

* Amélioration de l'efficacité de I'atelier.
* Diminution considérable du temps de réglage outils.
U = 9549 x G x M (porte-outils) e Optimisation du temps de production machine.
N e Réduction de la consommation outils (usure, bris).
* Gestion d’outils par base de données.
* Validation des cotes outils (diminution de rebuts).
» Transfert direct des données vers les CN.

INTERETS DE 'EQUILIBRAGE

* Réduction des vibrations pendant |'usinage.
e Meilleur état de surface de la piece usinée. OBJECTIF : GAIN DE 15% DE PRODUCTIVITE

e Durée de vie de I'outil améliorée.

RENTABILITE

Hypothéses : On considere un atelier possédant 3 machines avec 1 équipe, un codt
horaire machine de 55€, 210 jours travaillés par année et le temps moyen de réglage

* Optimisation de la stabilité et de la durée de vie de la broche.

9 NOTRE APPROCHE DE L'EQUILIBRAGE d’un outil sur la machine de 3 min.
Le rotor (outil / porte-outils / broche) doit étre équilibré et le porte-outils a une Gain de productivité
incidence modérée vue la répartition des masses. P
S O
. . 3 S
C’est pour ces raisons que nous préferons équilibrer nos porte-outils avec un balourd Retour sur investissement F i
. . . . . s . o
admissible, dépendant du type de porte-outils et des rotations auxquelles ils sont v £s ) pour 50 outils réglés par jour,
SUSCEptiblES de tourner. s . R un gain de productivité généré
5 - g / de plus de 1.500 heures.
Aussi, I'équilibrage standard retenu dans ce catalogue correspond a la juste adéquation § o . 3 <] .
. . . . , .E D ‘% 8
entre le type de porte-outils et la vitesse maximale de la broche, comme illustré dans . 8§ 2
le graphique ci-dessous. ©
5 10
Vitesses de broches par type de cone & de porte-outils
N : tr/min
40.000 -
1,5 - 40 45 50

n = balourd admissible (g.mm)

_] Nombre d’outils réglés par jour sur une année
30.000 L
Légende . N , ~ A .

3,0 Prix du banc a caméra Co(t des arréts machine = Gain en production

20.000

50 30 50 A partir de 5 outils réglés / jour, vous rentabilisez I'acquisition de votre banc sur une année.
6,0
10.000 5,0 10,0
Nous vous proposons une gamme de banc de préréglage a caméra avec un excellent rapport prix /
performance qui permet une mesure simple et rapide (mesure de 5 valeurs : cote en X, Z, un rayon et

Mandrins & pinces Mandrins porte-fraises deux angles) en une seule manipulation.
type ER a alésage

=)

1S0 / BT 40
1S/ BT 40
IS0 /BT40 |5

HSK 50
HSK 63
HSK 50
HSK 63
HSK 50
HSK 63

Mandrins a fretter
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K.EZGO

K.IC1

K.IC2
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Prix sur demande ia -3; uacg M-'i.j

K.EZGO K.IC1 K.IC2

FONCTIONS PRINCIPALES
Mesure sans contact et indépendante de I'opérateur
Mesure, réglages et contrdle rapide des outils (Ig et @)

Mesure, réglages et contrdle rapide des outils (Ig et @, rayon, 2 angles de coupe) o o
Jusqu’a cing résultats de mesure : longueur, diameétre, rayon et 2 angles

Inspection de I'aréte grossissement x12

Inspection de I'aréte grossissement x20 [ [
Impression d’étiquettes sur imprimante thermique/Impression liste outils [ [
Fonction logicielle permettant de déterminer et mesurer le contour max. de 'outil [ [
Gestion d’outils intégrée (valeurs nominales et tolérances, fiche de réglages) [ [
Fonction Eléphant pour I'assistance de 'opérateur dans la mesure [ ) o

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

EZGO 350 ( Z:350mm / X:320mm) K.EZG0.350

EZGO 420 (Z:420mm / X:420mm) K.E2G0.420

EZGO 600 ( Z:600mm / X:420mm) K.EZGO.600

IC1 350 ( Z:350mm / X:320mm) K.1C1.350

IC1420 (Z:420mm / X:420mm) K.IC1.420

IC1 600 ( Z:600mm / X:420mm) K.IC1.600

IC2 350 ( Z:350mm / X:320mm) K.1C2.350
IC2 420 ( Z:420mm / X:420mm) K.1C2.420
IC2 600 ( Z:600mm / X:420mm) K.1C2.600
Résolution de mesure : 0.001 mm par regles optiques

Broche SA50 rotative

Broche SA50 rotative, indexage 4 x 90° et blocage toute position

Billes d’étalonnage

Verrouillage pneumatique des axes X et Z, déverrouillage simultané a 1 main
Moniteur couleur 7”

Ecran tactile 13.3”

Mise au point assistée par affichage couleur rouge-jaune-vert

Accés intuitif aux menus et fonctions par un bouton unique (tourner-appuyer)
Programme de mesure : concentricité, planéité.

Programme de mesure : concentricité, planéité, @ le plus grand, aréte la plus longue
Gestion de 3000 Outils (groupes et sous-groupes)

Contréle du choix de la référence machine

Table incluse

Rangement adaptateurs et imprimante

Alimentation électrique 100/240V — 50/60 Hz

Alimentation pneumatique 4/6 Bar

OPTIONS SUR DEMANDES

Adaptateurs ISO/BT, HSK, VDI, Capto et spéciaux sur demande

Table

Serrage mécanique des outils

Transfert des valeurs de mesure et des données outils vers la machine CNC via RJ45
Broche motorisée

Lecteur data matrix

Ecran tactile 24"

Housse de protection [ [
Caméra de mesure de la hauteur de centre (axe Y) [
Imprimante thermique d’étiquettes [

Sous réserve de modifications de la conception dans I'intérét du progreés technique.
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CONDITIONS GENERALES DE VENTES
GENERAL SALES CONDITIONS

1 - Application des conditions générales.

1.1 - Usages professionnels.

Les présentes conditions générales codifient les usages professionnels
attestés et fondés sur les spécificités techniques de la profession.
Elles constituent a ce titre la référence professionnelle.

1.2 - Application.

Les présentes conditions générales définissent les droits et les
obligations des deux parties et sont destinées a sappliquer a
I'ensemble des relations contractuelles entre « le Fournisseur » et la
société cliente ci-aprés dénommeée « le Client » et définissent leurs
droits et obligations.

Conformément a I'article L441-6 du code de commerce, les présentes
conditions générales constituent « le socle de la négociation
commerciale ». Elles forment la base juridique du contrat a moins
de conditions particuliéeres. Les conditions d’achat du Client n’ont
gu’une valeur de proposition. Les présentes conditions générales font
échec a toutes clauses contraires formulées d’une fagon quelconque
par le Client si le Fournisseur ne les a pas acceptées explicitement.
Toute dérogation aux conditions générales, en faveur du Client, peut
justifier une contrepartie. Toute commande ou acceptation d’une
offre du Fournisseur implique I'adhésion aux présentes conditions
générales.

La nullité de I'une quelconque des clauses des présentes conditions
générales n’affectera pas la validité des autres clauses.

1.3 — Qualification juridique du contrat.

Les présentes conditions générales sont régies par le droit du contrat
d’entreprise quand elles s'appliquent a la réalisation d’un équipement
sur la base d’un cahier des charges ou a une prestation de service.
Elles sont régies par le droit de la vente uniquement lorsqu’elles
s‘appliquent a la fourniture de produits standard.

2 — Documents contractuels.

Font partie intégrante du contrat :

-les présentes conditions générales,

-les conditions particuliéres acceptées par les deux parties,

-la commande acceptée,

-les documents du Fournisseur complétant les présentes conditions
générales,

-I'offre, les études et les documents techniques communiqués avant
la formation du contrat principal et acceptés par les parties,

-le bon de livraison, la facture.

Ne font pas partie du contrat : les documents commerciaux,
catalogues, publicités, les correspondances, liste de prix non
mentionnés expressément dans les conditions particuliéres.

3 - Commandes.

3.1 - Acceptation.

Le contrat n’est parfait que sous réserve d’acceptation expresse par le
Fournisseur de la commande ou de la lettre d'intention. Lacceptation
de la commande se fait par tout moyen écrit. Toute commande
acceptée par le Fournisseur sera réputée entrainer acceptation par le
Client de l'offre du Fournisseur.

Le contrat sera limité aux fournitures et prestations expressément
mentionnées au contrat.

3.2 — Modifications.

Toute modification du contrat demandée par I'une des parties est
subordonnée a l'acceptation expresse de I'autre partie.

Néanmoins, le Fournisseur pourra apporter toute modification
technique au produit des lors que cette modification n‘a aucun
impact négatif sur la valeur utilitaire ou la performance du produit
commandé.

3.3 — Annulation.

La commande exprime le consentement du Client de maniére
irrévocable. Il ne peut donc l'annuler, a moins d’un accord expres
et préalable du Fournisseur. En conséquence, si le Client demande
I'annulation de tout ou partie de la commande, le Fournisseur sera en
droit de demander I'exécution du contrat et le paiement intégral des

sommes stipulées dans celui-ci.

Dans le cas d’une résiliation amiable du contrat, le Client devra
indemniser le Fournisseur pour tous les frais engagés et pour toutes
les conséquences directes et indirectes qui en découleront. En outre,
les acomptes déja versés resteront acquis au Fournisseur a titre de
premiere indemnité.

4 - Coopération des parties.

La réalisation d’un produit, lorsqu’il est congcu ou adapté en fonction
des besoins spécifiques du Client, ne peut étre menée a son terme
uniguement dans le cadre d’une étroite coopération des parties.

4.1 - Devoirs du Fournisseur.

Le Fournisseur prendra en compte les demandes du Client et les
respectera, dans la limite de la faisabilité, du respect du contrat,
et des regles de l'art. Il informera le Client, dans la limite de ses
connaissances techniques, des contraintes de la réalisation et des
effets possibles qu’il peut connaitre liés a I'usage du produit.

A ce titre, le Fournisseur pourra éventuellement remettre au Client
une notice d'utilisation et d’entretien des produits ou la notice
technique a la livraison du produit.

4.2 — Devoirs du Client.

Le Client est un professionnel détenant la compétence dans sa
spécialité en sa qualité d'utilisateur et il est le seul maitre de la
définition de ses besoins et contraintes et de |a finalité du produit.

Le Client a l'obligation de fournir toutes les informations et
renseignements complets, précis et fiables concernant en particulier :
- ses besoins clairement exprimés,

-les conditions d’exploitation et d’environnement du produit,

-La composition et les particularités des matieres qu’il devra traiter
avec les produits,

La satisfaction de ses besoins dépendra en grande partie de ces
informations.

Le Fournisseur ne pourra étre tenu responsable des conséquences
d’'une omission ou d’une erreur dans les éléments fournis par le
Client par rapport aux caractéristiques expressément définies dans le
contrat ou la notice technique du Fournisseur.

Cette collaboration s’entend également pour les phases d’étude, de
réalisation et de mise au point des produits.

5 - Destination et statut des produits

5.1 - Destination

Le Fournisseur s’engage a livrer des produits conformes a la
réglementation technique qui s’y applique et aux normes techniques
pour lesquelles il a déclaré explicitement la conformité.

Le Client est responsable de la mise en ceuvre du produit dans les
conditions normales d’utilisation et conformément aux législations
de sécurité et d’environnement en vigueur sur le lieu d’utilisation
ainsi gu’aux régles de I'art de sa profession.

Il incombe au Client de choisir un produit correspondant a son besoin
technique et, si nécessaire, de s'assurer de lI'adéquation du produit
avec l'application envisagée et du respect de la réglementation en
vigueur.

Sauf disposition expresse mentionnée sur le produit, le produit livré
n’est pas destiné a fonctionner dans une atmosphére explosible.

5.2 — Emballages

Les emballages, non consignés, effectués selon le standard du
Fournisseur ne sont pas repris. lls sont conformes a la réglementation
sur I'environnement applicable suivant la destination des produits. Si
le Client souhaite un emballage spécifique, il est tenu de le demander
expressément au Fournisseur a la conclusion du contrat. Les frais
d’emballage sont a la charge du Client. Le Client s’'engage a éliminer les
emballages conformément a la législation locale de I'environnement.

6 - Prix

Les prix sont établis en Euros, hors taxes et hors frais de douane, de
transport, d’'assurance, d'emballage, et sauf accord contraire « départ
usine » du Fournisseur (Exworks — Incoterms de la CCl en vigueur a la
conclusion du contrat).
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Sauf accord contraire, le prix proposé reste valable pendant un mois,
délai au-dela duquel il pourra faire I'objet d’une réactualisation,
tenant compte de I'évolution des colts de revient.

Les prix correspondent exclusivement aux produits et prestations
spécifiés a l'offre. Les prestations de services, de méme que les
fournitures supplémentaires ou livrées en cours de montage sont
facturées en supplément.

Sauf accord différent, les études et pré-études spécifiques ou
applicatives ne sont pas incluses dans le prix.

7 - Livraison.

7.1 - Frais et risques.

La livraison est réputée effectuée a la mise a disposition dans les
usines ou magasins du Fournisseur. Les opérations de transport,
d’assurance, de douane, de manutention sont a la charge et aux frais,
risques et périls du Client.

Des la mise a disposition, les risques sont transférés au Client.

Le Client souscrira une assurance qui couvrira tous les risques liés au
produit, a compter de cette mise a disposition. Cette assurance devra
comporter une renonciation a recours du client et de ses assureurs
contre le Fournisseur et ses assureurs.

Le transfert immédiat des risques ne fait pas obstacle a I'exercice par
le Fournisseur de la clause de réserve de propriété ou de son droit
de rétention.

7.2 - Vérification.

Dans tous les cas le client doit, a ses frais et sous sa responsabilité,
vérifier ou faire vérifier la conformité des produits au contrat.

Il devra s’ily a lieu, faire des réserves ou exercer ses recours contre les
transporteurs dans les délais légaux.

La mention « sous réserve de déballage » n’a aucune valeur juridique
et ne peut constituer une réserve.

7.3 - Délais de livraison ou d’exécution.

Lesdélaisde livraison ou d’exécution courent de la date de I'acceptation
définitive de la commande écrite par le Fournisseur. Toutefois ils ne
courent pas si le client n’a pas satisfait a une ou plusieurs de ses
obligations, et notamment : paiement de I'acompte s’il a été convenu,
fourniture de toutes les informations et autorisations nécessaires,
validation des plans pour les produits spécifiques ou I'accord sur le
mode d’exécution. lls sont suspendus en cas de force majeure.

Les délais de livraison ou de réalisation, sauf stipulation contraire,
ont un caractére indicatif et sont tenus dans la limite du possible
: les retards par rapport au délai stipulé ne peuvent en aucun cas
justifier I'annulation de la commande ou la résiliation du contrat, ni
donner lieu a des pénalités sauf dans le cas ou celles-ci auraient été
spécialement prévues au contrat.

Les livraisons partielles sont autorisées sauf stipulations contraires
dans le contrat.

Le Fournisseur est libéré, de plein droit, de tout engagement relatif
aux délais contractuels en cas d’inexécution par le Client de l'une
quelconque de ses obligations contractuelles.

7.4 — Quantités livrées.

Il est d'usage professionnel, dans le cas de fabrication d’outils
spéciaux, que les quantités livrées puissent différer de plus ou moins
10 % des quantités commandées. Sur les petites séries (quantités
inférieures a 10), il est d’usage de pouvoir livrer + ou — 2 unités
par rapport a la commande, sauf stipulations contraires dans les
conditions particulieres.

7.5 — Retour de produits standard.

Un retour, a savoir la reprise de produits et la constatation d’un avoir
au profit du Client, ne peut étre effectué que sur un accord expres,
préalable et écrit du Fournisseur. Le fait pour le Fournisseur d’avoir
consenti a un retour pour tel produit, ne confere pas au Client le droit
d’obtenir un retour pour d’autres produits, méme identiques.

Dans le cas oU le Fournisseur a consenti au retour, celui-ci devra
notamment répondre aux conditions cumulatives suivantes :

- Le retour n’est admis que pour les produits figurant au catalogue du

Fournisseur en vigueur lors de la demande de retour

- Le Client devra retourner le produit en port payé, a ses frais et
risques

- Le retour est a faire au lieu indiqué par le Fournisseur ou, a défaut
de précisions, a son adresse d’expédition

- Le produit devra étre retourné en parfait état, protégé ou emballé
dans son emballage d’origine.

- Le retour donne lieu a I'établissement d’un avoir correspondant aux
prix des produits concernés, apres vérification de I'état des produits,
moins une retenue forfaitaire au titre du traitement administratif du
retour et d’une décote éventuelle.

'établissement de l'avoir pourra étre lié a une commande de
compensation.

Dans le cas d’une fabrication d’un produit sur cahier des charges
répondant aux spécifications techniques demandées par le Client, ces
dispositions ne sont pas applicables.

8 — Essais et réception.

Les dispositions qui suivent s‘appliquent pour la fabrication de
produits spécifiques et/ou lorsqu’il a été convenu que le montage,
Iinstallation et/ou la mise en service sont assurés par le Fournisseur
(qui peut en déléguer ou sous-traiter tout ou partie, a toute personne
de son choix).

8.1- Essais.

Des essais ou tests de réception contractuels pourront étre prévus
chez le Fournisseur ou sur le site du Client par convention spécifique.
A ce titre, le Client fournira a ses frais au Fournisseur toutes les
matiéres, fluides, énergies et personnel compétent et en nombre
suffisant, qui seront nécessaires a ces essais.

8.2 — Assistance technique, maintenance.

'assistance technique relative a la mise en exploitation effective ainsi
que la maintenance et I'entretien des produits sont a la charge du
Client. Ces prestations pourront faire I'objet d’un contrat spécifique.

8.3 — Réception.

Le Client est tenu d’effectuer la réception des produits par laquelle
il en reconnait la conformité au contrat. Le Fournisseur notifiera
par écrit au Client la date de la réception contradictoire. Si le Client,
régulierement convoqué dans un délai de 10 jours, ne se présente
pas a la réception, celle-ci sera néanmoins réputée effectuée.

Le contrat prévoit les conditions de réception et sa constatation dans
un proces verbal.

Toute utilisation ou mise en service compléte ou partielle de
I'équipement vaudra réception.

8.4 — Retenue de garantie.

Dans le cas oU les parties conviennent de mettre en place une
retenue de garantie pour assurer I'exécution des travaux et satisfaire,
le cas échéant aux réserves faites a la réception, celle-ci devra
impérativement respecter les dispositions de la loi n°71-584 du 16
juillet 1971, qui est d’ordre public.

9 — Paiement.

9.1 - Conditions.

Les échéances et les conditions de paiement seront déterminées
dans le contrat. Dans le cas de produits spécifiques, le fournisseur
pourra demander un acompte de 30% payable a la commande.

Les échéances de paiements prévues par les parties ne pourront étre
reportées pour une cause n’incombant pas au Fournisseur, méme si
le fait générateur des échéances concernées est reporté.

La TVA est exigible immédiatement a la livraison selon les termes des
articles 256 Il et 269 du code général des impots.

9.2 - Délais.

Les acomptes sont toujours payés au comptant.

Le solde des paiements a lieu, sauf accord expres particulier, au plus
tard dans un délai de 30 jours suivant la date de reglement prévue
dans le contrat.

Toute clause ou demande tendant a fixer ou a obtenir un délai de
paiement supérieur a ce délai de 30 jours et sauf raison objective,
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motivée par le Client, pourra étre considérée comme abusive au sens
de l'article L 442-6-7° du Code de commerce tel gqu’il résulte de la loi
n°2001-420du 15 mai 2001 et de la directive européenne 2000/35 CE
du 29 juin 2000. Les dates de paiement convenues contractuellement
ne peuvent étre remises en cause unilatéralement par le Client sous
quelque prétexte que ce soit, y compris en cas de litige. Les paiements
anticipés sont effectués sans escompte sauf accord particulier. Dans
le cas d’un paiement par traite, I'acceptation doit étre faite dans les
sept jours de son envoi, qui est le délai d’'usage conformément aux
dispositions de 'article L511-15 du code de commerce.

9.3 - Retards de paiement.

En application de I'Article L 441-6 alinéa 12 du Code de Commerce
modifié par la loi n°2012-387 du 22 mars 2012, tout paiement en
retard rend exigibles de plein droit, dés le premier jour suivant la date
de réglement figurant sur la facture :

1/ Des pénalités de retard.

Les pénalités de retard seront déterminées par I'application du taux
de refinancement de la Banque Centrale Européenne majoré de dix
points.

2/ Une indemnité forfaitaire pour frais de recouvrement, d’un
montant de 40 euros.

Cette indemnité est due en application d’une disposition de la loi du
22 mars 2012 applicable a compter du lerJanvier 2013. Son montant
est fixé par l'article D 441-5 du Code de Commerce.

En vertu de l'article L441-6 précité, lorsque les frais de recouvrement
exposés sont supérieurs au montant de cette indemnité forfaitaire, le
fournisseur est également en droit de demander une indemnisation
complémentaire justifiée.

Outre les pénalités et indemnités ci-dessus exposées, le retard
de paiement peut donner lieu, si bon semble au Fournisseur, a la
déchéance du terme de paiement contractuel, la totalité des sommes
dues devenant immédiatement exigibles.

Le fait pour le Fournisseur de se prévaloir de I'une et/ou de l'autre de
ces dispositions ne le prive pas de la faculté de mettre en ceuvre la
clause de réserve de propriété stipulée a I'article 10.

En cas de retard de reglement, le Fournisseur bénéficie d’un droit
de rétention sur les produits, conformément a l'article 2286 du code
civil.

9.4 - Modification de situation du Client.

En cas de dégradation de la situation du Client constatée par un
établissement financier ou attestée par un retard de reglement
significatif ou quand la situation financiére differe sensiblement des
données mises a disposition, la livraison n‘aura lieu qu’en contrepartie
d’un paiement effectif.

En cas de vente, de cession, de remise en nantissement ou d’apport
en société de son fonds de commerce, ou d’une partie significative de
ses actifs ou de son matériel par le Client, le Fournisseur se réserve le
droit et sans mise en demeure :

- de prononcer la déchéance du terme et en conséquence 'exigibilité
immédiate des sommes encore dues a quelque titre que ce soit,

- de suspendre toute expédition,

- de constater d’une part, la résolution de I'ensemble des contrats en
cours et de pratiquer d’autre part la rétention des acomptes pergus,
et pieces détenues, jusqu’a fixation de I'indemnité éventuelle.

La facture mentionne la date et le lieu du paiement.

9.5 - Prohibition des notes de débit d’office.

Conformément a l'article L 442-6 | 8° du code de commerce, toute
pratique de débit ou d’avoir d’office est interdite.

Tout débit d’'office constituera unimpayé et donneralieu al'application
des dispositions de l'article 9.3 régissant les retards de paiement.

10 -Réserve de propriété.

Conformément aux articles 2367 et suivants du code civil, le
Fournisseur conserve la propriété des produits livrés jusquau
paiement effectif de I'intégralité du prix en principal et accessoires.
Le défaut de paiement de 'une quelconque des échéances pourra

entrainer la revendication de ces équipements.

Néanmoins, a compter de la mise a disposition, le Client assume les
risques de perte ou de détérioration de ces équipements ainsi que la
responsabilité des dommages qu’ils pourraient occasionner.

En cas d’exercice de la revendication, les acomptes qui auront déja
été versés resteront définitivement acquis au Fournisseur a titre
d’indemnité, sans que cela nuise a la possibilité pour lui d’obtenir
I'indemnisation compléte de son préjudice.

Le Client ne pourra revendre les équipements qui ne sont pas
entierement payés, sauf accord du Fournisseur.

11 -Propriété intellectuelle - Confidentialité.

11.1 - Propriété intellectuelle.

Tous les plans, études, descriptifs, documents techniques ou devis
remis a l'autre partie sont communiqués dans le cadre d’un prét
a usage dont la finalité est I'évaluation et la discussion de l'offre
commerciale du Fournisseur, puis, en cas de commande, I'exécution
du contrat. lls ne pourront étre utilisés par l'autre partie a d’autres
fins ni communiqués a un tiers sans l'accord préalable de la partie
propriétaire de ces documents.

Les parties conservent I'intégralité des droits de propriété matérielle
et intellectuelle sur leurs documents prétés. Ces documents doivent
lui étre restitués a premiére demande.

Par ailleurs, les études du Fournisseur, méme élaborées a la suite
du cahier des charges et entrainant une amélioration de la valeur
d’usage du produit, restent sa propriété exclusive et ne peuvent
étre communiquées, exécutées ou reproduites sans son autorisation
écrite.

Le paiement des études n‘emporte aucun transfert d’'un droit
quelcongue de propriété intellectuelle au profit du donneur d’ordres.
Tout transfert de la propriété intellectuelle devra faire I'objet d'un
contrat écrit.

Le prix de I'équipement et/ou des prestations ne comporte pas le
transfert de la propriété intellectuelle et le savoir-faire de ceux-ci,
qui reste l'entiére propriété du Fournisseur, y compris les droits de
propriété intellectuelle des logiciels, applicatifs, et développements
spécifiques réalisés au titre du contrat.

Aucune disposition légale n’impose au Fournisseur de remettre au
Client les plans de fabrication.

Les prototypes transmis au Client sont couverts par une confidentialité
stricte. Ils ne peuvent étre communiqués a un tiers qu’avec
I'autorisation expresse du Fournisseur

11.2 - Confidentialité.

Les parties s’engagent réciproquement a une obligation générale
de confidentialité portant sur toute information confidentielle orale
ou écrite, quelle qu’elle soit et quel qu’en soit le support (rapports
de discussion, plans, échanges de données informatisées, activités,
installations, projets, savoir-faire, produits etc.) échangée dans
le cadre de la préparation et de I'exécution du contrat sauf les
informations qui sont généralement connues du public ou celles qui
le deviendront autrement que par la faute ou du fait de I'une des
parties.

En conséquence, les parties s'engagent a:

- tenir strictement secretes toutes les informations confidentielles,
et notamment a ne jamais divulguer ou communiquer, de quelque
fagon que ce soit, directement ou indirectement, tout ou partie des
informations confidentielles, a qui que ce soit, sans I'autorisation
écrite et préalable de l'autre partie ;

- ne pas utiliser tout ou partie des informations confidentielles a des
fins ou pour une activité autres que I'exécution du contrat ;

- ne pas effectuer de copie ou d’imitation de tout ou partie des
informations confidentielles.

Les parties s'engagent a prendre toutes les mesures nécessaires afin
d’assurer le respect de cette obligation de confidentialité, pendant
toute la durée du contrat et méme apres son échéance, et se portent
fort du respect de cette obligation par I'ensemble de leurs salariés.
Cette obligation est une obligation de résultat.
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Les parties garantissent qu’au moment de la conclusion du contrat
le contenu des documents contractuels et leurs conditions de mises
en ceuvre n’utilisent pas les droits de propriété intellectuelle ou
un savoir-faire détenus par un tiers. Elles garantissent pouvoir en
disposer librement sans contrevenir a une obligation contractuelle ou
légale.

Elles se garantissent mutuellement des conséquences directes ou
indirectes de toute action en responsabilité résultant notamment
d’une action en contrefagon ou en concurrence déloyale.

12 - Imprévision et force majeure.

12.1 - Imprévision.

En cas de survenance d'un évenement extérieur a la volonté des
parties compromettant I'équilibre du contrat au point de rendre
préjudiciable a l'une des parties I'exécution de ses obligations, les
parties conviennent de négocier de bonne foi la modification du
contrat. Sont notamment visés les évenements suivants : variation
du cours des matiéres premiéres, modification des droits de douane,
modification du cours des changes, évolution des législations. A
défaut d’accord, les parties feront appel a une conciliation auprés
du président du tribunal de commerce compétent agissant comme
amiable compositeur.

12.2 - Force majeure.

Aucune des parties au présent contrat ne pourra étre tenue pour
responsable de son retard ou de sa défaillance a exécuter l'une
des obligations a sa charge au titre du contrat si ce retard ou cette
défaillance sont I'effet direct ou indirect d’un cas de force majeure
tel que :

- survenance d’un cataclysme naturel,

- tremblement de terre, tempéte, incendie, inondation etc.,

- conflit armé, guerre, attentats,

- conflit du travail, gréve totale ou partielle chez le Fournisseur ou le
Client,

- conflit du travail, gréve totale ou partielle chez les fournisseurs,
prestataires de services, transporteurs, postes, services publics, etc.,
- injonction impérative des pouvoirs publics (interdiction d’importer,
embargo),

- accidents d’exploitation, bris de machines, explosion,

- carence de fournisseur.

Chaque partie informera l'autre partie, sans délai, de la survenance
d’un cas de force majeure dont elle aura connaissance et qui, a ses
yeux, est de nature a affecter I'exécution du contrat.

Si la durée de I'empéchement excede un mois, les parties devront
se concerter dans les plus brefs délais pour examiner de bonne foi
I"évolution du contrat.

13 - Garantie et responsabilité.

13.1 - Garantie.

Le Fournisseur s'engage a remédier a tout défaut de fonctionnement
provenant d’un défaut dans la réalisation, les matiéres ou 'exécution,
dans la limite des dispositions ci-aprés. L'obligation du Fournisseur ne
s‘applique pas en cas de défaut provenant soit d’'une conception soit
d’une mise en ceuvre imposées par le client.

13.2 - Durée et point de départ de la garantie.

Cet engagement, sauf stipulation particuliere, ne s‘applique gu’aux
défauts qui se seront manifestés pendant une période de 12 mois
ou 3600 heures, au premier des deux termes atteint (période de
garantie) a compter de la date de livraison.

Cette durée s’entend pour une utilisation conforme aux éléments
définis par les parties.

La garantie se limite a la réparation ou au remplacement des pieces
reconnues défectueuses par le Fournisseur retournées dans ses
ateliers aux frais et risques du Client.

Seules les pieces détachées fournies, modifiées ou refaites par le
Fournisseur, sont garanties, et uniqguement pendant la période de
garantie du matériel principal.

13.3 - Obligations du Client.
Pour pouvoir invoquer le bénéfice de ces dispositions, le Client doit
aviser le Fournisseur, sans retard et par écrit, des défauts qu’il impute

a I'équipement et fournir toutes justifications quant a la réalité de
ceux ci. Il doit donner au Fournisseur toute facilité pour procéder a la
constatation de ces défauts.

13.4 — Responsabilité.

La responsabilité du Fournisseur est strictement limitée aux
obligations ainsi définies et, sauf cas de dommages corporels ou
faute lourde, il est de convention expresse que le Fournisseur ne sera
tenu a aucune indemnisation, y compris pour dommages immatériels
consécutifs ou non consécutifs ou indirects tels que notamment
manque a gagner, perte d’exploitation ou de revenu, réclamation de
tiers, etc.

La responsabilité du Fournisseur sera limitée aux dommages matériels
directs causés au Client, a I'exclusion de tous éléments intégrés par
celui-ci, et qui résulteraient de fautes imputables exclusivement au
Fournisseur dans I'exécution du contrat.

En tout état de cause, la responsabilité civile du Fournisseur ne
pourra excéder le montant du produit livré.

Le Client et ses assureurs renoncent a recourir contre le Fournisseur
et ses assureurs au titre des dommages exclus par les présentes
conditions générales ou par le contrat.

13.5 - Exclusions de garantie et responsabilité.

Toute garantie ou responsabilité est exclue pour des incidents tenant
a des cas de force majeure ou notamment dans les cas suivants :
-I"'usure normale du produit,

-les détériorations ou accidents provenant de négligence, défaut de
surveillance,

-le non respect des prescriptions d’entretien du produit, des regles de
I'art en vigueur dans la profession du Client, les contréles périodiques
préconisés par le Fournisseur ou par la réglementation,

-le non respect des réglementations de sécurité et d’environnement
applicables au Client,

-I'utilisation anormale du produit,

-le défaut de compétence de l'utilisateur du produit.

Toute intervention du Client ou d’un tiers sur le produit : modifications,
réparations, adjonction de piéces de rechange non d’origine ou
refaites sans l'accord expres du Fournisseur, entraineront I'exclusion
de toute responsabilité ou garantie de celui ci.

La garantie sera également exclue en cas de non paiement par le
Client d’un des termes de paiement prévu.

13.6 — Conformité aux directives techniques.

Le Fournisseur assume la conformité réglementaire des produits
(directive basse tension, compatibilité électromagnétique, etc.).
Toute intervention sur le produit par le Client ou un tiers non agréé
par le Fournisseur pouvant entrainer une modification des conditions
de sécurité entraine I'annulation de la déclaration de conformité CE
remise par le Fournisseur. Le remplacement d’une piece ayant des
répercussions sur la sécurité par une piéce qui n’est pas d'origine
entraine également I'annulation de ladite déclaration.

14 - Contestations

Les présentes conditions générales et les contrats qui y sont relatifs
releveront du droit francais.

En cas d’exportation, ils releveront de la Convention des Nations-Unies
de 1980 sur les contrats de vente internationale de marchandises,
dite Convention de Vienne et a titre supplétif, du droit francais.

Les parties s’engagent a tenter de régler leurs différends a I'amiable
avant de saisir le tribunal compétent.

A défaut d’accord amiable, tout différend ou litige relatif au contrat
relevera de la compétence exclusive des tribunaux compétents dans
le ressort duquel est situé le siege social du Fournisseur, méme en cas
d’appel en garantie ou de pluralités de défendeurs.
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HO150.01 56 F622004 106 O R8030 249 K1210 221 @ K6351.03 175 16102 274 7138510 317 @ WI1100 339 15621 394
Référence page HO0190 58 F8220.04 106 R8040 250 K1250 220 ® @ K6352.03 177 L6103 274 Référence page T1391.10 316 ® W2000 340 1S661 394 Référence page
D1100 24 HO250 57 F8320.04 107 @ R8380 135 K1500.04 150 © K6355.03 177 O 16104 274 U1600.04 288 7139510 317 @ W2100 340 IS760 395 cM120 437
D1450 22 HO300 58 F8325.04 107 @ R8382 135 K1600 151 K6356.07 180 16106 274 U1845.10 289 @ T1560.08 319 W3000 341 1810 395 V331 442 @
D1550 16 HO400 59 F8330.04 107 @ R8550 135 K1600.03 151 K6358.07 181 6111 274 U1846.10 289 @ T1570.08 319 W3100 341 15950 396 CM680 441
D1550.02 16 HO500 59 F9600.04 89 @ R8550.10 135 k1650 215 O K6366.07 180 16112 274 T1663 321 W4000 342 15951 396 MP331 442 @
D1552 17 O  H0600.04 60 R8750 252 K1653 222 K6368.07 181 L6113 274 T1665 321 W5000 342 15952 396 SA121 437
DI1552.02 17 O  H0670.04 60 R8950 254 K683 222 O K637007 179 @ L6114 274 T1673 321 W6000 343 SA41l 438
D154 17 H0700.04 61 | rraisesHss  EOIPYY K170010 152 ® O  K6371.07 179 @ l6ll6 274 Référence page T1675 321 W7000 343 SAS10 439
D1554.02 17 HosOO 62 Référence page RO109 257 K1753 223 Ke410 214 L6121 274 7108110 296 @ T1761.05 318 W8000 344 SA620 440
D1%50 23 H1000 63 © CRO129 258 © R9120.10 259 ® K2500.04 154 © K6420 216 16122 274 T1765.05 318 w8009 344 Référence page SA640 441
D2180 21 O H1200 64 O CR9129.01 258 © R9121 261 K2600 155 K6421 217 16123 274 T1771.05 318 W9000 345 BTO10 399 SA66L 440
D2280 21 H120004 64 O CR9120.10 259 ® R9122 261 K2600.03 155 K6462.11 207 16124 274 1177505 318 BTO15 401
D3104 24 H1700.10 66 RO034 224 R9126 261 K2610.10 153 K6463.11 207 16126 274 Référence page T1863.05 320 BTO18 402
D3108 25 H1800 67 RO038 224 R9120 258 © K2630.10 156 O K6475.06 237 16221 274 71010 290 T1865.05 320 BT028 403
D3450 22 H2000 68 © RO0S0 116 RO129.01 258 © K2631.10 157 O K6478.06 238 16222 274 11020 291 T1961 304 Référence page BT113 404 @ Référence page
D3550 18 H2008 70 R0080.03 116 RO131.10 260 @  K2632.10 158 K6487.06 237 16223 274 71030 290 T1965 305 Y2000 349 BT121 404 AD770 452
D3550.02 18 H2010 71 RO0S6 118 R9139 260 K2633.10 158 K6488.06 239 16224 274 11040 293 T1967.01 308 Y3000 349 Br123 405 O AD780 453
D3554 19 H2020 72 RO680 117 RO149 256 K2634.10 159 K6490.06 239 16226 274 11041 292 T1971 304 71800 348 BT153 406 PI10 445
D3554.02 19 H210001 68 © R0680.03 117 R9170 253 K2635.10 159 k7001 235 16321 275 11043 292 T1975 305 22800 348 BT173 407 P14 448
D390 23 H2108.01 70 RO6S6 118 R9175 253 k270010 161 ® K7001.16 235 16322 275 11045 293 T1977.01 308 73000 348 BT213 408 PI116 448
D6400 26 H2200 73 R1I000 119 ® R9206 264 k273011 160 ® @ K701 235 16323 275 11049 293 12180 322 75000 348 BT223 408 PI118 449
D6404 27 H2200.04 73 R100004 119 © RO209 264 k273211 160 ® @ K7011.16 235 16324 275 11090 295 12181 323 BI310 409 PI119 449
D6600 28 H2208 70 R102004 119 © RO315 265 K2733.10 195 K7021 235 16326 275 11091 294 12185 323 BI313 409 PI120 447
D6604 29 H2208.04 70 R1180 120 RO316 265 K2740.10 168 ® K7021.16 235 L6421 275 11092 294 T2281 324 BT413 410 PI140 450 @
D6704 30 @ H2500 74 O RI180.03 120 R9360 267 @ K2760.10 169 ® @ K7116 236 L6422 275 11093 295 1228110 324 @  Référence page BT471 411 PI170 451
D6800 31 H2508 70 R1280 122 R9400 268 O K276110 169 ® @ K7636 236 16423 275 11121 310 @ 12285 324 HA0L0 359 BT473 411 PI180 446
D690 31 H2800 74 R1280.03 122 R9404 269 K2763.10 169 ® @ K8010 251 16424 275 11125 311 @ 71228510 324 @ HAOLS 360 BIS11 412 PI81 447
D7405 32 H2808 70 R1284 123 R9500 270 K2765.10 169 ® @ k8850 255 L6426 275 71141 298 © O 12781 325 HAO18 363 BI515 412 RDI1S0 454
D7408 32 H3000 76 © R1284.10 123 k2780.10 170 ® K9100.10 263 L6431 275 1114101 298 © 12785 325 HA028 364 BT521 413 RD210 454
D7410 32 H3020 77 R1880 121 K2781.10 170 ® K9129.03 262 L6432 275 T1145 299 ® T3000 326 HA110 366 BT621 414
D7601 33 H3200 78 R3270 124 ® K2783.10 170 ® @  K9319.10 263 16433 275 7114501 299 © 13060 326 HA120 367 BT661 414
D7700 33 H3200.04 78 R3270.03 124 ® Référence page K2785.10 170 ® @ K9329.10 255 16430 275 71151 298 © O 713070 327 HA150 369 BT760 415

H3800 79 R3271 124 ® K011 224 K2790.10 171 ® @ K9790.03 266 O 16436 275 1115101 298 ® O 713160 327 HA210 370 BI810 415 Référence page

H4000 80 R3271.03 124 ® K0033 226 K2791.10 171 ® @ K9792.03 266 o L6661 275 T1155 299 ® O 13170 327 HA218 370 BT950 416 CL900 457
Ha2x0 81 R3380 126 k0035 226 K2793.10 171 ® @ K9796.03 266 @ L6662 275 7115501 299 © O T4000 328 HA310 371 BT960 416 EC118 456
Référence page H6000 84 © R3380.03 126 K0035.15 226 K2795.10 171 ® @ 16663 275 T1160 297 T4040 328 HA410 372 EC128 456
B1097 39 ® H6500 84 R3382 136 K0036 227 K2800 163 L6664 275 T1161 302 T4050 330 HA470 373 EC129 456
B1097.02 39 ® H6700.10 66 R3670 125 K0037 226 K2800.03 163 L6666 275 1116101 302 14070 329 HAS15 374 8110 462 @
B1194 36 @ H/000 8 O R3670.03 125 K043 228 K3700.10 162 Référence page L6691 276 T1165 303 T4071 329 HA660 375 Référence_page 2100 458
B119402 36 @ H7110 87 R3671 125 K0045 228 K4000.10 185 13103 272 16692 276 11165.01 303 1407110 329 @ HA760 376 BDO10 419 D100 459
B1197 37 @ H7/120 87 R3671.03 125 K0045.15 228 K4500.04 186 © O 13104 272 16693 276 T1167.01 306 T4075 329 HA810 376 BD028 420 D110 459 @
B1197.02 37 @ HI600 88 R3780 128 K046 229 K4600.10 187 13113 272 16694 276 11168.01 307 7407510 329 @ HEOl0 361 BD121 421 6110 462 @
B1494 38 ® HO650 88 R3780.03 128 k0047 228 K4601.10 185 13114 272 16696 276 11170 297 14170 330 HE028 365 BD123 421 ZP100 458
B1494.02 38 ® HO720 89 R3782 137 K00s4 230 K4606.10 186 @ 13123 272 16721 276 T1171 302 75000 331 HFO10 362 BD511 422
B1584.10 44 ® @ R4350 130 K055 230 K4620.10 187 13124 272 16722 276 T1171.01 302 Ts061 332 HF120 368 @ BD515 422
B1590 40 R4350.10 130 k0065 227 K4745.10 201 13223 272 16723 276 11175 303 TS065 333
B1590.02 40 R4374.10 134 ® @ k0073 225 K6020.03 164 13224 272 16724 276 1117501 303 15071 332 Référence page
B1592 41 O Référence page R4383.10 132 k0075 225 K6026.03 182 13323 272 16726 276 T1177.01 306 15075 333 FI-6* 464
B1592.02 41 O F[0100.04 92 R4384.10 132 K00%0 231 K6030.03 164 133224 272 16731 276 T1178.01 307 Tsi6l 334 Référence page Référence page K.EZGO 472
B1594 41 F0500.04 92 R4750 131 K0092 231 K6036.03 182 L3423 272 L6732 276 T71181.05 300 ® @ 715165 335 D121 384 @ CP0OI10 425 K.IC1 472
B1594.02 41 F0600.04 93 R4750.10 131 k0095 234 K6040.03 164 13424 272 16733 276 7118505 301 ® @ 15171 334 15010 379 120 426 Kic2 472
B1598 42 @ F0700.04 93 R4783.10 133 k0097 234 K6046.03 182 13433 272 16734 276 7119105 300 ® @ T5175 335 15015 381 cPal0 427 START.2 464
B1598.02 42 @® F1000 94 ® R4784.10 133 K0100 144 K6050 213 13434 272 L6736 276 71195.05 301 ® @ 716040 336 15018 382 CP515 428
B1694 45 F1100.04 95 R5150 117 K0106 176 K60s6 213 13663 273 L6801 277 11261 312 T6170 336 15028 383 Nouveautés °
82190 43 @ 2000 9% © @ R5281 127 KO150 146 K6302.03 145 13664 273 L6802 277 1126110 312 17040 337 15113 38 @ Compléments O
B3590 46 F200004 96 © O R5281.03 127 K0150.03 146 K6304.03 145 13693 273 16803 277 T1265 313 78041 309 @ 15123 385 O RACE-LINE ®
B3594 47 F2020 97 R5382 136 Kois6 178 K6310.03 147 13694 273 16804 277 1126510 313 78045 309 @ s153 386 Référence page €CO-LINE ©
B6404 48 @ F220004 98 O R5450 130 K0156.03 178 K632003 172 ® 13723 273 16806 277 11271 312 19045 337 15173 387 ALO10 430
B6704 49 @ F222004 98 ® O R5450.10 130 K0500.04 148 © K6326.03 173 ® @ 13724 273 6811 277 1127110 312 15213 388 Vo 432

F2500 108 RS681 129 K0600 149 K6328.03 173 ® @ 13733 273 16812 277 11275 313 15223 388 o120 432

F3200.04 100 @ R5681.03 129 K0600.03 149 K6330.12 188 13734 273 16813 277 1127510 313 15310 389 cY310 433
F322004 100 ® O R5782 137 K0750 212 K6331.12 189 13803 273 16814 277 7136110 314 Référence page 15313 389 CYs05 433
Référence page F3240.04 102 RS850 131 K756 212 Ke334.12 188 @ 13804 273 16816 277 T11365.10 315 EL852 345 15413 390 CY750 434
HO100 56 F3390.04 104 @ R5850.10 131 K1150 218 ® O K6338.12 189 13813 273 1137110 314 EL853 345 15473 391 REOI0 431
HO110 56 F5220.04 103 ® O R8010 246 K1150.15 218 ® O K6345.03 174 13814 273 T1375.10 315 W1000 338 15515 392 REO11 431
HO150 56 F6000 109 R8020 248 k1151 219 O K6350.03 175 16101 274 7138110 316 @ W1009 339 5521 393
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LEXIQUE & FORMULES TECHNIQUES
LEXICON & TECHNICAL FORMULAS

elca>

Les domaines d’application indiqués ne sont pas restrictifs.

Les valeurs de conditions de coupe des tableaux sont données a titre indicatif. Elles supposent que les outils soient utilisés sur une machine-outil rigide et
en bon état.

Il faut aussi que les porte-outils soient adaptés.

Les références d’outils, les gammes de diametres retenues, leurs caractéristiques géométriques, leurs domaines d’application et leurs conditions de
coupe sont donnés sous réserve et sont susceptibles d’étre modifiés et améliorés pour vous faire bénéficier du fruit de nos recherches et développements.

The application fields indicated are not restrictive.

The cutting data values in the charts are indicative. It means that the tools have to be used on a rigid machine tool that operates well.

Tool holders, must be adapted to High Speed Machining.

Tools references, ranges of diameters selected, geometrical features, application fields and cutting data are likely to be changed and improved so that
we can give you the benefit of our research and development.

LEXIQUE / GLOSSARY

diameétre de I'outil (mm)

D: tool diameter (mm)
7. nombre de dents
* number of flutes
Ve: vitesse de coupe (m/min)
' cutting speed (m/min)
N: vitesse de rotation (tr/min)
* rotation speed (RPM)
ap: €ngagement axial ou surépaisseur (mm)
p: axial fitting (mm)
ae: €Ngagement radial (mm)

radial fitting (mm)

g. avance par tour (mm/tr)
' feed rate (mm/rev)

§z . avance par dent (mm/dt)
* feed rate per tooth (mm/tooth)

vf. avance linéaire (mm/min)
* linear feed rate (mm/min)

@ eff: diametre effectif de coupe (mm)
* effective cutting diameter

. longueur de sortie de I'outil du mandrin
* exceeding part of the tool from the chuck

angle de forme (°)
shape angle (°)

Angle :

FORMULES TECHNIQUES ALESOIRS & FORETS /

TECHNICAL FORMULAS REAMERS & DRILLS

Vitesse de rotation (tr/min) N =Vcx 1000
Rotation speed (RPM) DX3,14

Avance (mm/min)
Feed rate (mm/min)

FORMULES TECHNIQUES FRAISES /
TECHNICAL FORMULAS END-MILLS

Vitesse de rotation (tr/min) N =Vcx 1000
Rotation speed (RPM) DX3,14

Fraises Avance (mm/min)
End-mills Feed rate (mm/min)

Vf=Nxf

Vi=fzxNxZ

@ effectif de la fraise (balayage en bout)
end-mill effective @ (end milling)

@ eff = 2 V(ap(D - ap))

@ eff =2 V(ap(D - ap))

@ effectif de la fraise (fraisage de forme)
end-mill effective @ (form milling)

@ eff = D x sin (angle)

@ eff = D x sin (angle)




PICTOGRAMMES
PICTOGRAMS

NUANCE MATIERE CARBURE

(] Q 000 000 [Ye)
] 1] ) [
M-K10 M-K20 M-K30 SM-K10 SM-K20

NUANCE MATIERE ACIER RAPIDE

HSS

SS
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HSS-E
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cf. page 8 pour avoir plus d’'informations sur les nuances matiéres

GEOMETRIE

COUPE EN BOUT

Droit Pointe Sans coupe Pour trous Pour trous Pour trous
au centre borgnes débouchants borgnes et
débouchants
Filetage Etagé Coupe Ex : Affutage Ex : Affutage
«GUN» des forets des forets avec trous

ANGLE D’HELICE

v ()

Denture Ex : hélice
alternée 10° a droite

de réfrigération

NOMBRE DE DENTS

Z Z

2 4-6
Ex:2 Ex:4-6
dents dents

REVETEMENT
\
clea| lelea| o] lelca] lekea] |elce] [eloa| [elca] lelca] |elcas| [elca] [elea] lelca
TIN TICN .03 .04 .05 .06 .07 .08 .10 A1 12 15 16 |

cf. page 9 pour avoir plus d’informations sur les revétements

LUBRIFICATION

&

()

e IS
1 3Q
-

Avec trou de Huile A sec Huile soluble Micro Soufflage huile soluble Soufflage d’air
réfrigération soluble ou soufflage lubrification d’air ou micro ou micro
d’air lubrification  lubrification

PORTE-OUTILS

<3um i

Concentricité
ex : <3um

Arrosage

Equilibre
ex : <5g.mm
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