
Formule:     voeding per omwenteling  (Fn)   D x Fm

Voorbeeld: boor diameter (D)          10mm

       materiaal             hoog gelegeerd staal

Fn = 10mm x 0,03 = 0,3mm/omw

* Voor het bewerken van staal en giejzer

* Het ontwerp met 4 geleiders biedt meer stabiliteit bij
   hoge voedingen

* Het speciale ontwerp van de spaangroef maakt een 
   aanzienlijk hoge verspaningsvolume mogelijk

* Meerlaagse PVD-coang met laag risico op scheuren
   en    en verhoogde thermische stabiliteit

* Tot 2,5 hogere producviteit dankzij hoge voedingen
   bij lage snijsnelheden

* Diameterbereik 3,0–20,0 mm (5xD)

Calculator voor de juiste voeding

Nieuwe kwaliteit KDG304:

Volhardmetaal boren voor hoge voedingen

* PVD gecoate hardmetaal substraat voor bewerken 
   van staal en giejzer

* Geopmaliseerde taaiheid voor hoge voedingen 

IS0 groep                          Materiaal                               Vc m/min                      Voedings factor Fm                   

Voorbeeld in vergelijking met standaard volhardmetaal boor 
Standaard boor
Vc 100m/min Fn = 0,13 Toerental 3185 omw/min  
Bewerkingsjd  = 3185 x 0,13 = 414 mm in 1 minuut 

GD boor
Vc 100m/min Fn = 0,3 Toerental 3185 omw/min  
BBewerkingsjd  = 3185 x 0,3 = 955 mm in 1 minuut 

De bewerkingsjd van een GD boor is 2,3 sneller dan een standaard boor  

Verhoog uw produce met de

nieuw










