FMWX Planfrassystem

Hochste Prazision und Oberflachengiiten

IHRVORTEIL

- Hohe Oberflachengiiten durch prazisionsgeschliffene Breitschlicht-Wendeschneidplatte
- Hohe Wiederholgenauigkeiten durch ultraprazise gefertigte Plattensitze

- GroBer Anwendungsbereich durch CVD- und PVD-beschichtete Wendeschneidplatten

- Keine Nachjustierung nétig durch aufeinander abgestimmte Plattensitze

Schneller

Plattenwechsel durch
Schraubenklemmung

Erhohte Standzeit und
verbesserte Spanabfuhr
durch zielgerichtete
Innenkiihlung

Aufeinander abgestimmte Plattensitze

Durchmesserbereich 50-125 mm

Abb.: FMWX-063-A27-XE12-04C



WSP-Sorten

BGL0S5 YBD152

PVD
S05-520

cvD
K10-K25

Breitschlicht-Wendeschneidplatte

XEEC

Prazisionsgeschliffen fur

hoéchste Oberflachengiiten

Erhohte Bruchstabilitdt durch Plattendicke

Abb.: XEEC120904

Geringe Schnittkrafte durch weichschneidende Schneidkante

Schnittdaten
ISO-Gruppe Material SChnitt\,ng:?,:]vi:)digke“ Vorschl;ifaktor* Schn::tiefe
P Stahl 300-400 3,50-5,00 0,02-0,05
M Nichtrostender Stahl 280-300 3,50-5,00 0,02-0,05
K Gusseisen 300-400 3,50-5,00 0,02-0,05
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Wendeschneidplatten-Fraser rianfraser
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Schraubenklemmung
Abmessungen [mm] WSP
Artikel sz | Lager Zahne | Aufnahme
FMWX-050-A22-XE12-04C 3 (] 46 50 22 40 0,1 4 A 0,3
FMWX-063-A27-XE12-04C N [ 59 63 27 40 0,1 4 A 0,5
FMWX-080-A27-XE12-04C * ° 76 80 27 50 0,1 4 A 1 XEEC120904
FMWX-100-B32-XE12-06C 5k ° 96 100 32 50 0,1 6 B 1,9
FMWX-125-B40-XE12-06C 5k ° 121 125 40 63 0,1 6 B 3,5
e Ab Lager o Auf Anfrage
* Mit Innenkiihlung
Ersatzteile
WSP XEEC1209
oD 50-125
" Schraube 160M4*10
(WSP) (34Nm)
Schlussel
P i WT15lS
@) | Gewindestift DIN913 M4*4
Schlussel
‘ (Gewindestift) WH20L




ranfriser  Wendeschneidplatten-Fraser

O Gute Bearbeitungsbedingungen

€5 Normale Bearbeitungsbedingungen

XEEC
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Fras-WSP €2 Unglnstige Bearbeitungsbedingungen
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XEEC120904 7,3 ° °
e Ab Lager o Auf Anfrage HC' Beschichtetes Hartmetall
HT  Unbeschichtetes Cermet
HC? Beschichtetes Cermet
HW  Unbeschichtetes Hartmetall
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