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Produktübersicht 

Sortenübersicht 

Systemcode - Schneideinsätze (T1-T4, C1, B1) 

Ausdrehen und Kopieren 

Ausdrehen und Fasen 45° 

Rückwärtsdrehen 

Systemcode - Schneideinsätze (G1-G2, F1-F3) 

Einstechen und Stechdrehen 

Axialstechen 

Systemcode - Schneideinsätze (P1-P4) 

Gewindedrehen 

Systemcode - Halter 

Halter 

Schnittdatenempfehlungen 

Sonderwerkzeuge 

A430 

A431 

A432 

A433-A437 

A438 

A439 

A440 

A441-A444 

A445-A447 

A448 

A449-A453 

A454 

A455-A460 

A462-A463 

A461 

A429 
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MiIiniTURN Produktübersicht 

Schneideinsätze 

Serie Schneideinsatz Anwendung Seite 

72 — @ na35 
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Sortenübersicht MINITURN 

miniTURN 

Sorte ISO Mikrostruktur Sortenbeschreibung 

P10-P30 PVD beschichtete P10-P30/M10-M25 Hartmetallsorte zum Schlichten bis mittlere 

YPG202 Bearbeitung von rostfreien Stählen und Stahl. Sehr gute Verschleißfestigkeit in einem 
M10 - M25 . . 

breiten Anwendungsbereich. 
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m i n iTU RN Systemcode - Schneideinsätze (T1-T4, C1, B1) 

Schneideinsätze (T1-T4, C1, B1) 

T1 6 60 21 020 L/R YPG202 
1 2 3 4 5 6 7 

. Schaftquerschnitt D (h6) Min. Bohrdurchmesser D,n 
Serie 

[mm] [mm] 

1 2 3 

c 
@ 
H4] 

fr Nutzlänge L, Radius R Ausführung 

[mm] [um] 

5 6 
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Ausdrehen und Kopieren miniTURN 

Ausdrehen und Kopieren 

T1 

— Stirnseitig 8° 

— Freiwinkel 22° 

Ar f 
Rechtsausführung D mn 

Abmessungen [mm] 

Artikel % | D(h6) | Drn b R | n J a | f ] d YPG202 
T71.4.10.04.008L 4 1 4 20 0,08 0,1 0,9 0,45 0,7 o 

T1.4.10.04.008R 4 1 4 20 0,08 0,1 0,9 0,45 0,7 ® qC_, 

T1.4.10.06.008L 4 1 6 22 0,08 0,1 0,9 0,45 0,7 o 2 

T1.4.10.06.008R 4 1 6 22 0,08 0,1 0,9 0,45 0,7 ® r 

T71.4.10.08.008L 4 1 8 24 0,08 0,1 0,9 0,45 0,7 o 

T71.4.10.08.008R 4 1 8 24 0,08 0,1 0,9 0,45 0,7 ® 

T71.4.20.06.010L 4 2 6 22 0,1 0,2 1,7 0,85 1,4 o 

T1.4.20.06.010R 4 2 6 22 0,1 0,2 1,7 0,85 1,4 ® 

T1.4.20.11.005R 4 2 11 27 0,05 0,2 1,7 0,85 1,4 o 

T1.4.20.11.010L 4 2 11 27 0,1 0,2 1,7 0,85 1,4 ® C 

T1.4.20.11.010R 4 2 11 27 0,1 0,2 1,7 0,85 1,4 ® 

T71.4.30.11.015L 4 3 11 27 0,15 0,25 2,75 1,375 2,4 o 

T71.4.30.11.015R 4 3 11 27 0,15 0,25 2,75 1,375 2,4 ® 

T71.4.30.16.005R 4 3 16 32 0,05 0,25 2,75 1,375 2,4 o e 

T71.4.30.16.015L 4 3 16 32 0,15 0,25 2,75 1,375 2,4 o © 

T1.4.30.16.015R 4 3 16 32 0,15 0,25 2,75 1,375 2,4 ® .g 

T71.4.30.21.015L 4 3 21 37 0,15 0,25 2,75 1,375 2,4 o O 

T71.4.30.21.015R 4 3 21 37 0,15 0,25 2,75 1,375 2,4 ® 

T71.4.40.11.005L 4 4 11 27 0,05 0,3 3,7 1,85 3,3 o 

T1.4.40.11.005R 4 4 11 27 0,05 0,3 3,7 1,85 3,3 o 

T71.4.40.11.020L 4 4 11 27 0,2 0,3 3,7 1,85 3,3 o 

T71.4.40.11.020R 4 4 11 27 0,2 0,3 3,7 1,85 3,3 ® D 

T1.4.40.16.005L 4 4 16 32 0,05 0,3 3,7 1,85 3,3 o 

T1.4.40.16.005R 4 4 16 32 0,05 0,3 3,7 1,85 3,3 ® 

T71.4.40.16.020L 4 4 16 32 0,2 0,3 3,7 1,85 3,3 o 

T71.4.40.16.020R 4 4 16 32 0,2 0,3 3,7 1,85 3,3 ® uv S 

T71.4.40.21.005L 4 4 21 37 0,05 0,3 3,7 1,85 3,3 o 'ä % 

T71.4.40.21.005R 4 4 21 37 0,05 0,3 3,7 1,85 3,3 ® E g 

T71.4.40.21.020L 4 4 21 37 0,2 0,3 3,7 1,85 3,3 ® G NS 

T71.4.40.21.020R 4 4 21 37 0,2 0,3 3,7 1,85 3,3 ® ms 

T71.4.40.26.020R 4 4 26 37 0,2 0,3 3,7 1,85 3,3 ®° 

T71.5.50.11.020L 5 5 11 27 0,2 0,5 4,6 2,3 4 o 

T1.5.50.11.020R 5 5 11 27 0,2 0,5 4,6 2,3 4 ® 

T71.5.50.16.020L 5 5 16 32 0,2 0,5 4,6 23 4 o 

T1.5.50.16.020R 5 5 16 32 0,2 0,5 4,6 23 4 ® E 

T1.5.50.21.005R 5 5 21 37 0,05 0,5 4,6 2,3 4 o 

T1.5.50.21.020L 5 5 21 37 0.2 0,5 4,6 2,3 4 ® 

T1.5.50.21.020R 5 5 21 37 0.2 0,5 4,6 23 4 ® 

T1.5.50.26.020R 5 5 26 37 0,2 0,5 4,6 23 4 ® 

e AbLager © Auf Anfrage X 

»% Mit Innenkühlung 'g 
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MINniTURN Ausdrehen und Kopieren 

Ausdrehen und Kopieren 

T1 

— Stirnseitig 8° 

— Freiwinkel 22° 

K — 
Rechtsausführung n 

Abmessungen [mm] 

Artikel % | D(h6) | Drin b R | An ]J a | f ] d YPG202 
T1.5.50.31.020L 5 5 31 47 0,2 0,5 4,6 2,3 4 o 

OCJ T1.5.50.31.020R 5 5 31 47 ©2 0,5 4,6 2 4 ® 

2 T71.6.60.16.015L 6 6 16 32 0,15 0,5 5,6 2,8 5 o 

Ora T71.6.60.16.020L 6 6 16 32 0,2 0,5 5,6 2,8 5 ( 

T71.6.60.16.020R 6 6 16 32 0,2 0,5 5,6 2,8 5 ® 

T71.6.60.21.015L 6 6 21 37 0,15 0,5 5,6 2,8 5 (©) 

T71.6.60.21.020L 6 6 21 37 0,2 0,5 5,6 2,8 5 o 

T71.6.60.21.020R 6 6 21 37 0,2 0,5 5,6 2,8 5 ® 

T71.6.60.26.020L 6 6 26 42 0,2 0,5 5,6 2,8 5 ® 

C T1.6.60.26.020R 6 6 26 42 0,2 0,5 5,6 2,8 5 ® 

T71.6.60.36.020L 6 6 36 52 0,2 0,5 5,6 2,8 5 ® 

T71.6.60.36.020R 6 6 36 52 0,2 0,5 5,6 2,8 5 ® 

T71.7.68.21.020L 7 6,8 21 37 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 () 

- T1.7.68.21.020R 7 6,8 21 37 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 ® 

g T71.7.68.26.020L 7 6,8 26 42 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 o 

g T71.7.68.26.020R 7 6,8 26 42 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 ® 

T71.7.68.31.020L 7 6,8 31 47 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 () 

T1.7.68.31.020R 7 6,8 31 47 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 ® 

T71.7.68.41.020L 7 6,8 41 57 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 o 

T71.7.68.41.020R 7 6,8 41 57 0,2 0,5 6,3 3,15 5,7 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

D » Mit Innenkühlung 
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Ausdrehen und Kopieren miniTURN 

Ausdrehen und Kopieren 

T2 

— Stirnseitig 0° 

— Freiwinkel 22° 

L Dmin 

ll \a 

S, 
Rechtsausführung . 

M a 

Abmessungen [mm] 

(h6
) 

Dı
 

Artikel % | D(h6) | Drn b R | n J a | f ] d YPG202 
T2.4.30.11.015R 4 3 11 27 0,15 0,4 2,5 1,25 2 ( 

T2.4.30.16.015R 4 3 11 27 0,15 0,4 2,5 1,25 2 ( qCJ 

T2.4.40.11.015L 4 4 11 27 0,15 0,5 3,5 1,75 2,9 (9) 2 

T2.4.40.11.015R 4 4 11 27 0,15 0,5 3,5 175 2,9 ® u 

T72.4.40.16.015R 4 4 16 32 0,15 0,5 3,5 1,75 2,9 ® 

T2.5.50.11.015L 5 5 11 27 0,15 0,7 4,4 2,2 3,6 ( 

T2.5.50.11.015R 5 5 11 27 0,15 0,7 4,4 2,2 3,6 ( 

T2.5.50.16.015L 5 5 16 32 0,15 0,7 4,4 2,2 3,6 ( 

T2.5.50.16.015R 5 5 16 32 0,15 0,7 4,4 2,2 3,6 ® 

T2.5.50.21.015L 5 5 21 37 0,15 0,7 4,4 2,2 3,6 ( C 

T2.5.50.21.015R 5 5 21 37 0,15 0,7 4,4 2,2 3,6 ® 

T2.6.60.16.015L 6 6 16 32 0,15 0,9 5,4 2,7 4,4 (©) 

T2.6.60.16.015R 6 6 16 32 0,15 0,9 5,4 2,7 4,4 (9) 

T2.6.60.21.015L 6 6 21 37 0,15 0,9 5,4 2,7 4,4 (©) e 

T2.6.60.21.015R 6 6 21 37 0,15 0,9 5,4 2,7 4,4 ® Q 

e AbLager © Auf Anfrage '8 

» Mit Innenkühlung D 
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MINniTURN Ausdrehen und Kopieren 

Ausdrehen und Kopieren 

T3 

— Stirnseitig 8° 

— Freiwinkel 47° 

;.—=_. — 
= < 

Dain 

Di
no
) 

s 
Rechtsausführung Z ] 

Z $ > 

Abmessungen [mm] 

Artikel % | D(h6) | Drin b L R | An ]J a | f ] d YPG202 
T3.4.22.11.010L 4 2,2 11 27 0,1 0,4 1,95 0,975 1,45 o 

OCJ T73.4.22.11.010R 4 2,2 11 27 0,1 0,4 1,95 0,975 1,45 ® 

2 T73.4.27.16.010L 4 2,7 16 32 0,1 0,5 2,45 1,225 1,85 ( 

w T73.4.27.16.010R 4 2,7 16 32 0,1 0,5 2,45 1,225 1,85 ® 

T73.4.32.16.010L 4 3,2 16 32 0,1 0,6 2,95 1,475 2,25 o 

T73.4.32.16.010R 4 3,2 16 32 0,1 0,6 2,95 1,475 2,25 ® 

T73.4.40.11.015L 4 4 11 27 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 o 

T73.4.40.11.015R 4 4 11 27 0,15 0,8 3,5 175 2,6 (©) 

T73.4.40.16.015L 4 4 16 32 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 o 

C T73.4.40.16.015R 4 4 16 32 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 ( 

T73.4.40.21.015L 4 4 21 37 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 () 

T3.4.40.21.015R 4 4 21 37 0,15 0,8 3,5 175 2,6 ® 

T73.5.50.16.015L 5 5 16 27 0,15 1 4,4 2,2 3,3 o 

- T73.5.50.16.015R 5 5 16 27 0,15 1 4,4 2,2 3,3 ® 

O T73.5.50.26.015L 5 5 26 42 0,15 1 4,4 2,2 3,3 () 

é T3.5.50.26.015R 5 5 26 42 0,15 1 4,4 2,2 3,3 ® 

T73.6.60.21.015L 6 6 21 37 0,15 1,8 5,3 2,65 3,4 o 

T73.6.60.21.015R 6 6 21 37 0,15 1,8 5,3 2,65 3,4 ® 

T73.6.60.31.015L 6 6 31 47 0,15 1,8 5,3 2,65 3,4 (©) 

T73.6.60.31.015R 6 6 31 47 0,15 1,8 5,3 2,65 3,4 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 
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Ausdrehen und Kopieren miniTURN 

Ausdrehen und Kopieren 

T4 

— Stirnseitig 20° 

— Freiwinkel 25° 

R — 
Rechtsausführung ® 

Abmessungen [mm] 

Artikel % | D(h6) | Drn b R | n J a | f ] d YPG202 
T74.4.27.06.010L 4 2,7 6 22 0,1 0,3 2,45 1,225 2,05 ( 

T74.4.27.06.010R 4 2,7 6 22 0,1 0,3 2,45 1,225 2,05 ® qCJ 

T74.4.27.11.010L 4 2,7 11 27 0,1 0,3 2,45 1,225 2,05 (9) 2 

T4.4.27.11.010R 4 2,7 11 27 0,1 0,3 2,45 1,225 2,05 o u 

T4.4.27.16.010L 4 2,7 16 32 0,1 0,3 2,45 1,225 2,05 o 

T4.4.27.16.010R 4 2,7 16 32 0,1 0,3 2,45 1,225 2,05 ® 

T74.4.40.11.015L 4 4 11 27 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 ( 

T74.4.40.11.015R 4 4 11 27 0,15 0,8 3,5 175 2,6 ( 

T74.4.40.16.015L 4 4 16 32 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 o 

T74.4.40.16.015R 4 4 16 32 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 ® C 

T74.4.40.21.015L 4 4 21 37 0,15 0,8 3,5 1,75 2,6 ( 

T74.4.40.21.015R 4 4 21 37 0,15 0,8 3,5 175 2,6 (©) 

T74.5.50.11.020L 5 5 11 27 0,2 1 4,4 2,2 3,3 o 

T74.5.50.11.020R 5 5 11 27 0,2 1 4,4 2,2 3,3 ® e 

T74.5.50.26.020L 5 5 26 42 0,2 1 4,4 2,2 3,3 o Q 

T4.5.50.26.020R 5 5 26 42 0,2 1 4,4 2,2 3,3 (©) .g 

T4.6.60.21.020L 6 6 21 37 0,2 1,8 5,3 2,65 3,4 o D 

T74.6.60.21.020R 6 6 21 37 0,2 1,8 5 2,65 3,4 ® 

T74.6.60.31.020L 6 6 31 47 0,2 1,8 5,3 2,65 3,4 o 

T74.6.60.31.020R 6 6 31 47 0,2 1,8 5,3 2,65 3,4 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

» Mit Innenkühlung D 
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miniTURN Ausdrehen und Fasen 45° 

Ausdrehen und Fasen 

C1 

L 2! Da 

g€ S 

ED } Rechtsausführung "‘} =‘ 
X, 

Abmessungen [mm] 

Artikel % | D(h6) | Diin L | L | R } tme J a | f |_ d E} Hi YPG2o2 
C1.4.40.16.005L 4 4 16 32 0,5 0,8 3,7 1,85 2,8 0,4 0,23 o 

C1.4.40.16.005R 4 4 16 32 0,5 0,8 3,7 1,85 2,8 0,4 0,23 ® 

C1.5.50.21.010L 5 5 21 37 0,1 1,2 4,4 2,2 3,1 0,7 0,5 o 

q=_‚ C1.5.50.21.010R 5 5 21 37 0,1 1,2 4,4 2,2 3,1 0,7 0,5 ® 

=@ C1.6.60.26.015L 6 6 26 42 0,15 1,4 5,3 2,65 3,8 0,7 0,5 o 

H- C1.6.60.26.015R 6 6 26 42 0,15 1,4 5,3 2,65 3,8 0,7 0,5 ® 

C1.7.68.41.020L 7 6,8 41 57 0,2 1,8 6,3 3,15 4,4 1 0,7 o 

C1.7.68.41.020R 7 6,8 41 57 0,2 1,8 6,3 3,15 4,4 1 0,7 ( 

e AbLager © Auf Anfrage 
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Rückwärtsdrehen M i n iTU RN 

Rückwärtsdrehen 

B1 

L H L | 

1 z g‚ ' 

Rechtsausführung ! 'u! ©N 
X 1, 

Abmessungen [mm] B 

Artikel % | D(h6) | Drn b R | m J a ] f ] d YPG202 
B1.4.30.16.005L 4 3 16 32 0,05 0,5 2,6 1,3 2 o 

B1.4.30.16.005R 4 3 16 32 0,05 0,5 2,6 1,3 2 ® 

B1.4.40.21.010L 4 4 21 37 0,1 0,8 3,5 1,75 2,6 o 

B1.4.40.21.010R 4 4 21 37 0,1 0,8 3,5 1,75 2,6 o qc_, 

B1.5.50.31.015L 5 5 31 47 0,15 1 4,4 2,2 3,3 ( =@ 

B1.5.50.31.015R 5 5 31 47 0,15 1 4,4 2,2 3,3 ® —- 

B1.6.60.31.015L 6 6 31 47 0,15 1,8 5,3 2,65 3,4 o 

B1.6.60.31.015R 6 6 31 47 0,15 1,8 5,3 2,65 3,4 ® 

B1.7.70.31.015L 7 7 31 47 0,15 2,5 6,3 3,15 3,7 ( 

B1.7.70.31.015R 7 7 31 47 0,15 2,5 6,3 3,15 3,7 ® 

e AbLager © Auf Anfrage C 
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miniTURN Systemcode - Schneideinsätze (G1-G2, F1-F3) 

Schneideinsätze (G1-G2, F1-F3) 

G1 6 60 21 20 L/R YPG202 
1 2 3 4 5 6 7 

. Schaftquerschnitt D (h6) Min. Bohrdurchmesser D,n 
Serie 

[mm] [mm] 

1 2 3 

[ 
U 

F 
ir Nutzlänge L, Stechbreite M 

[mm] [in 0,1 mm] Ausführung 

5 6 

Sorte 
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Einstechen und Stechdrehen MINITURN 

Einstechen und Stechdrehen 

G1 

Rechtsausführung G 

Abmessungen [mm] B 

Artikel % | D(h6) | Diin L ] L } w+0,06 | tmx [ a ] f ] d YPG202 
G1.4.20.06.05L 4 2 6 22 0,5 0,4 1,75 0,875 1,15 o 

G1.4.20.06.05R 4 2 6 22 0,5 0,4 1,75 0,875 1,15 ® 

G1.4.20.11.05L 4 2 11 27 0,5 0,4 1,75 0,875 1,15 o 

G1.4.20.11.05R 4 2 11 27 0,5 0,4 1,75 0,875 1,15 ® qc_, 

G1.4.30.06.07L 4 3 6 22 0,75 0,6 2,7 1,35 1,9 o =@ 

G1.4.30.06.07R 4 3 6 22 0,75 0,6 2,7 1,35 1,9 ® —- 

G1.4.30.11.07L 4 3 11 27 0,75 0,6 2,7 1,35 1,9 o 

G1.4.30.11.07R 4 3 11 27 0,75 0,6 2,7 1,35 1,9 ® 

G1.4.40.11.10L 4 4 11 27 1 0,8 3,5 1,75 2,4 (©) 

G1.4.40.11.10R 4 4 11 27 1 0,8 3,5 1,75 2,4 ® 

G1.4.40.16.10L 4 4 16 32 1 0,8 3,5 1,75 2,4 o C 

G1.4.40.16.10R 4 4 16 32 1 0,8 3,5 1,75 2,4 ® 

G1.5.50.16.10L 5 5 16 32 1 1 4,4 2,2 3,2 (©) 

G1.5.50.16.10R 5 5 16 32 1 1 4,4 2,2 3,2 ® 

G1.5.50.16.15L 5 5 16 32 1,5 1 4,4 2,2 3,2 ( 

G1.5.50.16.15R 5 5 16 32 1,5 1 4,4 2,2 3,2 ® c 

G1.5.50.16.20L 5 5 16 32 2 1 4,4 2,2 3,2 (©) g 

G1.5.50.16.20R 5 5 16 32 2 1 4,4 2,2 3,2 ® g 

G1.5.50.21.10L 5 5 21 37 1 1 4,4 2,2 3,2 ( 

G1.5.50.21.10R 5 5 21 37 1 1 4,4 2,2 3,2 ° 

G1.5.50.21.15L 5 5 21 37 1,5 1 4,4 2,2 3,2 ©] 

G1.5.50.21.15R 5 5 21 37 1,5 1 4,4 2,2 3,2 ® 

G1.5.50.21.20L 5 5 21 37 2 1 4,4 2,2 3,2 ( 

G1.5.50.21.20R 5 5 21 37 2 1 4,4 2,2 3,2 ® D 

G1.5.50.26.10L 5 5 26 42 1 1 4,4 2,2 3,2 o 

G1.5.50.26.10R 5 5 26 42 1 1 4,4 2,2 3,2 (©) 

G1.5.50.26.15L 5 5 26 42 1,5 1 4,4 2,2 3,2 ( 

G1.5.50.26.15R 5 5 26 42 1,5 1 4,4 2,2 3,2 o _<'CJ g 

G1.5.50.26.20L 5 5 26 42 2 1 4,4 2,2 3,2 o ä "ä 

G1.5.50.26.20R 5 5 26 42 2 1 4,4 2,2 3,2 o _E é 

G1.5.50.31.10L 5 5 31 47 1 1 4,4 2,2 3,2 o &© ucE> 

G1.5.50.31.10R 5 5 31 47 1 1 4,4 2,2 3,2 ® S 

G1.5.50.31.15L 5 5 31 47 1,5 1 4,4 2,2 3,2 o 

G1.5.50.31.15R 5 5 31 47 1,5 1 4,4 2,2 3,2 o 

G1.5.50.31.20L 5 5 31 47 2 1 4,4 2,2 3,2 o 

G1.5.50.31.20R 5 5 31 47 2 1 4,4 2,2 3,2 (©) E 

G1.6.60.16.10L 6 6 16 32 1 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.16.10R 6 6 16 32 1 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

G1.6.60.16.15L 6 6 16 32 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.16.15R 6 6 16 32 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

»% Mit Innenkühlung S 

2 
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MiniTURN Einstechen und Stechdrehen 

Einstechen und Stechdrehen 

G1 

Rechtsausführung 

Abmessungen [mm] 

Artikel % | Di(h6) | Drin b ] L } w+0,06 | mx ] a ] f ] d YPG202 
G1.6.60.16.20L 6 6 16 32 2 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.16.20R 6 6 16 32 2 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

G1.6.60.21.10L 6 6 21 37 1 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

qc_, G1.6.60.21.10R 6 6 21 37 1 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

=@ G1.6.60.21.15L 6 6 21 37 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

—- G1.6.60.21.15R 6 6 21 37 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

G1.6.60.21.20L 6 6 21 37 2 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.21.20R 6 6 21 37 2 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

G1.6.60.26.10L 6 6 26 42 1 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.26.10R 6 6 26 42 1 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

C G1.6.60.26.15L 6 6 26 42 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.26.15R 6 6 26 42 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.26.20L 6 6 26 42 2 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.26.20R 6 6 26 42 2 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.31.20L 6 6 31 47 2 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

c G1.6.60.31.20R 6 6 31 47 2 1,8 5,3 2,65 3,3 () 

g G1.6.60.36.10L 6 6 36 52 1 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

g G1.6.60.36.10R 6 6 36 52 1 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.36.15L 6 6 36 52 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.6.60.36.15R 6 6 36 52 1,5 1,8 5,3 2,65 3,3 o 

G1.7.70.16.10L 7 7 16 32 1 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.16.10R 7 7 16 32 1 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.16.15L 7 7 16 32 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

D G1.7.70.16.15R 7 7 16 32 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

G1.7.70.16.20L 7 7 16 32 2 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.16.20R 7 7 16 32 2 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

G1.7.70.26.10L 7 7 26 42 1 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

_°CJ g G1.7.70.26.10R 7 7 26 42 1 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

ä "ä G1.7.70.26.15L 7 7 26 42 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

_E € G1.7.70.26.15R 7 7 26 42 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

é —.g G1.7.70.26.20L 7 7 26 42 2 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

- G1.7.70.26.20R 7 7 26 42 2 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

G1.7.70.31.10L 7 7 31 47 1 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.31.10R 7 7 31 47 1 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

G1.7.70.31.15L 7 7 31 47 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

E G1.7.70.31.15R 7 7 31 47 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

G1.7.70.31.20L 7 7 31 47 2 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.31.20R 7 7 31 47 2 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

G1.7.70.36.10L 7 7 36 52 1 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.36.10R 7 7 36 52 1 2,5 6,3 3,15 3,6 (0) 

X e AbLager © Auf Anfrage 

'g » Mit Innenkühlung 

Systemcode > A440 Halter > A454 Schnittdaten > A462 Sonderwerkzeugbestellung > A461 
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Einstechen und Stechdrehen MINITURN 

Einstechen und Stechdrehen 

G1 

Rechtsausführung K 

W.n‚ns“ä .g 

Abmessungen [mm] B 

Artikel % | D(h6) | Diin L ] L } w+0,06 | tmx [ a ] f ] d YPG202 
G1.7.70.36.15L 7 7 36 52 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 ©] 

G1.7.70.36.15R 7 7 36 52 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 (©) 

G1.7.70.36.20L 7 7 36 52 2 2,5 6,3 3,15 3,6 ® 

G1.7.70.36.20R 7 7 36 52 2 2,5 6,3 3,15 3,6 () g 

G1.7.70.41.15L 7 7 41 57 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 o =@ 

G1.7.70.41.15R 7 7 41 57 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 o —- 

G1.7.70.41.20L 7 7 41 57 2 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.41.20R 7 7 41 57 2 2,5 6,3 3,15 3,6 ( 

G1.7.70.46.10L 7 7 46 62 1 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

G1.7.70.46.10R 7 7 46 62 1 2,5 6,3 3,15 3,6 (©) 

e AbLager © Auf Anfrage C 

»% Mit Innenkühlung 
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MiniTURN Einstechen und Stechdrehen 

Einstechen und Stechdrehen 

G2 

— Mit Vollradius 

L z Diin 

L gu N —— + ©9 o J N 

. Y 

Rechtsausführung F S AA —— 

JA A ATLiw.00s $ 

Abmessungen [mm] 

Artikel d D (h6) ‘ Denin ‘ L, ‘ L ‘ R ‘ W+0,05 ‘ Tmax ‘ a ‘ f ‘ d YPG202 

G2.4.40.16.050.10L 4 4 16 32 0,5 1 0,8 3,5 1,75 2,5 ® 

G2.4.40.16.050.10R 4 4 16 32 0,5 1 0,8 3,5 1,75 2,5 o 

g G2.5.50.21.050.10L 5 5 21 37 0,5 1 1 4,4 2,2 3,2 o 

:@ G2.5.50.21.050.10R 5 5 21 37 0,5 1 1 4,4 2,2 3,2 ® 

e G2.5.50.21.075.15L 5 5 21 37 0.75 1.5 1 4,4 2,2 3.2 ( 

G2.5.50.21.075.15R 5 5 21 37 0.75 1.5 1 4,4 2,2 3.2 o 

G2.6.60.26.050.10L 6 6 26 42 0,5 1 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

G2.6.60.26.050.10R 6 6 26 42 0,5 1 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

G2.6.60.26.100.20L 6 6 26 42 1 2 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

G2.6.60.26.100.20R 6 6 26 42 1 2 1,8 5,3 2,65 3,3 ® 

C G2.6.60.36.075.15L 6 6 36 52 0,75 2 2 5,3 2,65 3,3 o 

G2.6.60.36.075.15R 6 6 36 52 0,75 2 2 5,3 2,65 3,3 ® 

G2.7.70.31.075.15L 7 7 31 47 0,75 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 ( 

G2.7.70.31.075.15R 7 7 31 47 0,75 1,5 2,5 6,3 3,15 3,6 (6) 

c G2.7.70.31.100.20L 7 7 31 47 1 2 2,5 6,3 3,15 3,6 o 

g G2.7.70.31.100.20R 7 7 31 47 1 2 2,5 6,3 3,15 3,6 ( 

g e AbLager © Auf Anfrage 

» Mit Innenkühlung 
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Axialstechen M i n iTU RN 

Axialstechen 

F1 

— Mit Eckenradius 

Dimin 

‚D
in

6)
 

tmax 

Rechtsausführung „' Da DL 

z R n 

Abmessungen [mm] B 

Artikel * D (h6) Dinin L; ‘ L ‘ R ‘ W+0,05 Tmax ‘ a YPG202 

F1.6.50.21.003.10L 6 5 21 37 0,03 1 2 4,2 ® 

F1.6.50.21.003.10R 6 5 21 37 0,03 1 2 4,2 ® 

F1.6.50.21.005.15L 6 5 21 37 0,05 1,5 3 4,2 o g 

F1.6.50.21.005.15R 6 5 21 37 0,05 1,5 3 4,2 ® :@ 

F1.6.50.21.005.20L 6 5 21 37 0,05 2 5 4,2 o D 

F1.6.50.21.005.20R 6 5 21 37 0,05 2 5 4,2 ® 

F1.6.60.16.005.25L 6 6 16 31 0,05 2,5 5 5,2 o 

F1.6.60.16.005.25R 6 6 16 31 0,05 2,5 5 5,2 ® 

F1.6.60.21.005.10L 6 6 21 37 0,05 1 2 5,2 o 

F1.6.60.21.005.10R 6 6 21 37 0,05 1 2 5,2 ©] 

F1.6.60.21.005.15L 6 6 21 37 0,05 1,5 3 5,2 o C 

F1.6.60.21.005.15R 6 6 21 37 0,05 1,5 3 5,2 ® 

F1.6.60.21.005.20L 6 6 21 37 0,05 2 5 5,2 o 

F1.6.60.21.005.20R 6 6 21 37 0,05 2 5 5,2 ® 

F1.7.80.21.008.10L 7 8 21 37 0,08 1 2 5,9 o c 

F1.7.80.21.008.10R 7 8 21 37 0,08 1 2 5,9 ©] g 

F1.7.80.21.015.15L 7 8 21 37 0,15 1,5 3 5,9 o g 

F1.7.80.21.015.15R 7 8 21 37 0,15 1,5 3 5,9 o 

F1.7.80.21.015.20L 7 8 21 37 0,15 2 4 5,9 o 

F1.7.80.21.015.20R 7 8 21 37 0,15 2 4 5,9 o 

F1.7.80.21.015.25L 7 8 21 37 0,15 2,5 5 5,9 ° 

F1.7.80.21.015.25R 7 8 21 37 0,15 2,5 5 5,9 ® 

F1.7.80.21.015.30L 7 8 21 37 0,15 3 6 5,9 ® D 

F1.7.80.21.015.30R 7 8 21 37 0,15 3 6 5,9 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

»% Mit Innenkühlung 
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MINITURN Axialstechen 

Axialstechen 

F2 

— Mit Eckenradius 

— Am Zapfen 

e L 3| Dmin 

"|_S— —b (T d Lı 

Rechtsausführung 55 7 n N I 

R 

Abmessungen [mm] 

Artikel » D{(h6) Da LL | R w#0,05 | — tmx ] a YPG202 
F2.6.60.16.010.15L 6 6 16 31 0,1 1,5 5 4,2 ©] 

q=_‚ F2.6.60.16.010.15R 6 6 16 31 0,1 1,5 5 4,2 ® 

: F2.6.60.16.015.20L 6 6 16 31 0,15 2 3,15 5,2 ® 

r F2.6.60.16.015.20R 6 6 16 31 0,15 2 3,15 5,2 ® 

F2.6.60.16.015.25L 6 6 16 31 0,15 2,5 5 5,2 o 

F2.6.60.16.015.25R 6 6 16 31 0,15 2,5 5 5,2 ® 

F2.6.65.16.015.30L 6 6,5 16 31 0,15 3 6 5,2 o 

F2.6.65.16.015.30R 6 6,5 16 31 0,15 3 6 5,2 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

C »% Mit Innenkühlung 
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Axialstechen M i n iTU RN 

Axialstechen 

F3 

— Mit Eckenradius 

L E D, 

ED __ I —==—=— 
| Z \ \ 

Rechtsausführung A Z —— 
R Z 

Abmessungen [mm] B 

Artikel * D (h6) Denin ‘ L, ‘ L ‘ R ‘ W+0,05 a YPG202 

F3.8.150.15.030.20L 8 15 15 37 0,3 2 5,9 ® 

F3.8.150.15.030.20R 8 15 15 37 0,3 2 5,9 ® 

F3.8.150.15.030.30L 8 15 15 37 0,3 3 5,9 ® g 

F3.8.150.20.030.30L 8 15 20 37 0,3 3 5,9 ® :@ 

F3.8.150.20.030.30R 8 15 20 37 0,3 3 5,9 ® D 

F3.8.150.20.030.50L 8 15 20 37 0,3 5 5,9 ® 

F3.8.150.20.150.30L 8 15 20 37 1,5 3 5,9 ® 

F3.8.150.25.030.30L 8 15 25 37 0,3 3 5,9 ® 

F3.8.150.25.150.30L 8 15 25 37 1,5 3 5,9 ® 

F3.8.150.30.030.30L 8 15 30 37 0,3 3 5,9 ® 

F3.8.150.30.030.40R 8 15 30 37 0,3 4 5,9 ® C 

F3.8.150.30.150.30L 8 15 30 37 1,5 3 5,9 ® 

F3.8.150.40.030.40R 8 15 40 57 0,3 4 5,9 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

» Mit Innenkühlung c 
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miniTURN Systemcode - Schneideinsätze (P1-P4) 

Schneideinsätze (P1-P4) 

P1 6 58 21 603 L/R YPG202 
1 2 4 5 6 7 

. Schaftquerschnitt D (h6) Min. Bohrdurchmesser Dyjn 
Serie 

[mm] [mm] 

1 2 3 

Gewindesteigung [mm] 

Code Zoll (Teilprofil) 

N 601 60° / 0,5-0,7 mm / 48-36 TPI 
Nutzlänge L, N N 

[mm] 602 60° / 0,5-1,0 mm / 48-24 TPI Ausführung 

603 60° / 1,0-1,5 mm / 24-16 TPI 

551 55° / 28-18 TPI 

552 55° / 24-16 TPI 

4 5 6 

Sorte 

7 

e 

A448 



Gewindedrehen MINITURN 

Gewindedrehen 

P1 

— Teilprofil 60° 

l Diin 
—— ' DE ==| 

b n 

1 — 
Rechtsausführung 5L x X T 

X f 

Abmessungen [mm] B 

Artikel » | D(h6) ‘ Denin ‘ L; ‘ L ‘ P ‘ a ‘ f ‘ d ‘ E ‘ Hımax Fmin YPG202 

P1.4.24.11.601L 4 2,4 11 27 0.5-0.7 / 48-36 2,2 1,1 1,6 0,35 0,43 0,03 ® 

P1.4.24.11.601R 4 2,4 11 27 0.5-0.7 / 48-36 2,2 U, 1,6 0,35 0,43 0,03 ® 

P1.4.38.11.602L 4 3,8 11 27 0.5-1.0 / 48-24 3,7 1,85 2,8 0,45 0,66 0,03 ° g 

P1.4.38.11.602R 4 3,8 11 27 0.5-1.0 / 48-24 3,7 1,85 2,8 0,45 0,66 0,03 ® :@ 

P1.4.38.16.601L 4 3,8 16 32 0.5-0.7 / 48-36 3,7 1,85 2,8 0,35 0,43 0,03 o D 

P1.4.38.16.601R 4 3,8 16 32 0.5-0.7 / 48-36 3,7 1,85 2,8 0,35 0,43 0,03 ® 

P1.5.48.16.602L 5 4,8 16 32 0.5-1.0 / 48-24 4,7 2,35 3,2 0,45 0,66 0,03 o 

P1.5.48.16.602R 5 4,8 16 32 0.5-1.0 / 48-24 4,7 25 32 0,45 0,66 0,03 ® 

P1.5.48.16.603L 5 4,8 16 32 1.0-1.5/24-16 4,7 2,35 3,2 0,7 0,97 0,06 o 

P1.5.48.16.603R 5 4,8 16 32 1.0-1.5 / 24-16 4,7 2,35 3,2 0,7 0,97 0,06 ® 

P1.6.58.21.603L 6 5,8 21 37 1.0-1.5 / 24-16 5,5 2,75 4 0,7 0,97 0,03 o C 

P1.6.58.21.603R 6 5,8 21 37 1.0-1.5/24-16 55 2,75 4 0,7 0,97 0,03 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

»% Mit Innenkühlung 
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MINITURN Gewindedrehen 

Gewindedrehen 

P2 

— Metrisches ISO Regel- & Feingewinde 

— Vollprofil 60° | S
”
 

M x SO 
Rechtsausführung \ 

N 

Abmessungen [mm] 

Artikel » | D{(h6) Derain U ı ] P a | * | d | E | - Mime | mn |YPG202 
P2.4.32.11.070L 4 M4x0.7 11 27 0,7 3 1,5 2,4 0,5 0,38 0,41 o 

P2.4.32.11.070R 4 M4x0.7 11 27 0,7 3 1,5 2,4 0,5 0,38 0,41 ® 

P2.4.34.11.050L 4 MF4x0.5 11 27 0,5 3,3 1,65 2,65 0,35 0,27 0,29 ©] 

P2.4.34.11.050R 4 MF4x0.5 11 27 0,5 3,3 1,65 2,65 0,35 0,27 0,29 o 

P2.4.40.11.080L 4 M5x0.8 11 27 0,8 3,9 1,95 2,8 0,55 0,43 0,47 o 

P2.4.40.11.080R 4 M5x0.8 11 27 0,8 3,9 1,95 2,8 0,55 0,43 0,47 ® 

P2.5.48.16.100L 5 M6x1/ MF8x1 16 32 1 4,5 2,25 3,4 0,7 0,54 0,59 ©] 

P2.5.48.16.100R 5 M6x1/ MF8x1 16 32 1 4,5 2,25 3,4 0,7 0,54 0,59 ® 

P2.5.50.16.050L 5 MF6x0.5 16 32 0,5 4,4 2,2 3,3 0,35 0,27 0,29 o 

P2.5.50.16.050R 5 MF6x0.5 16 32 0,5 4,4 2,2 3,3 0,35 0,27 0,29 ©] 

P2.5.54.16.075L 5 MF6x0.75 16 32 0,75 4,7 2,35 3,8 0,55 0,41 0,45 (] 

P2.5.54.16.075R 5 MF6x0.75 16 32 0,75 4,7 2,35 3,8 0,55 0,41 0,45 @] 

P2.6.58.21.100L 6 M7x1/MF8x1 21 37 1 5,5 2,75 4,4 0,7 0,54 0,59 o 

P2.6.58.21.100R 6 M7x1/MF8x1 21 37 1 5,5 2,75 4,4 0,7 0,54 0,59 ® 

P2.6.65.21.125L 6 M8x1.25 /MF10x1.25 21 37 1,25 5,9 2,95 4,8 0,9 0,68 0,73 o 

P2.6.65.21.125R 6 M8x1.25 /MF10x1.25 21 37 1,25 5,9 2,95 4,8 0,9 0,68 0,73 ® 

e AbLager © Auf Anfrage 

»% Mit Innenkühlung 
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Gewindedrehen MINITURN 

Gewindedrehen 

P3 

— Teilprofil 55° 

v —— 

Rechtsausführung 

Abmessungen [mm] B 

Artikel » | D(h6) ‘ Dein ‘ L; ‘ L ‘ P ‘ a ‘ f ‘ d ‘ E ‘ Hamax ‘ Fmin YPG202 

P3.4.40.11.551L 4 4 11 27 28-24 3,9 1,95 2,8 0,5 0,677 0,125 ( 

P3.4.40.11.551R 4 4 11 27 28-24 3,9 1,95 2,8 0,5 0,677 0,125 ® 

P3.5.47.16.552L 5 4,7 16 32 48-24 3,9 1,95 3,3 0,45 0,4 0,17 o g 

P3.5.47.16.552R 5 4,7 16 32 48-24 3,9 1,95 3,3 0,45 0,4 0,17 ® :@ 
(r e AbLager © Auf Anfrage 

»% Mit Innenkühlung 
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MINITURN Gewindedrehen 

Gewindedrehen 

P4 

—- Whitworth-Gewinde 

— Vollprofil 55° 

; L Dg Dmin 

} ] 
L 

# J } X 
Rechtsausführung M NN A 

X Ar 

Abmessungen [mm] 

Artikel » | D{(h6) Drain In L ] P ]} a * | d | E | H, |yvpazo2 
P4.5.52.16.TPI28L 5 1/16“-28BSP / G1/16“ 16 32 28 4,95 2,475 3,75 0,8 0,58 o 

q=_‚ P4.5.52.16.TPI28R 5 1/16“-28BSP / G1/16” 16 32 28 4,95 2,475 3,75 0,8 0,58 ( 

: P4.6.62.16.TP119L 6 1/4“-19BSP / G1/4“ 16 32 19 5,95 2,975 3,75 1 0,86 o 

w P4.6.62.16.TPI119R 6 1/4“-19BSP / G1/4” 16 32 19 5,95 2,975 3,75 1 0,86 (©] 

e AbLager © Auf Anfrage 

» Mit Innenkühlung 

c 
O 
L< 
o 
(c2] 

c 
£ S 
[(9= 
K 

SE 
S 
PE 

X 
O 
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Systemcode > A448 Halter > A454 Schnittdaten > A462 Sonderwerkzeugbestellung ) A461 
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Gewindedrehen MINITURN 

Notizen 
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miniTURN Systemcode - Halter 

Halter 

1 2 3 4 

Typ 
Code Beschreibung 

DH Doppelseitiger Klemmhalter 

SH Einseitiger Klemmhalter mit Kühlmittelanschluss G1/8" Schaftquerschnitt Halter D (g6) 

QH Quadratischer Klemmhalter mit Reduzierhülse [mm] 

QH90 Quadratischer Klemmhalter 90° mit Reduzierhülse 

QHU Universal Klemmhalter für Drehzentrum mit Reduzierhülse 

RS Reduzierhülse 

c 
Q 1 2 
i 
L 

C Bohrungsdurchmesser Ausrichtung 

[mm] 

© S 3 4 

o 
[sa] 

a U 
SS 
N5 
C 

ÜE 

x 
D] 
D 
£ 

- 

A454



Halter miniTU RN 

DH - Doppelseitiger Klemmhalter 

_ 
Di
eo
)_
 

Abmessungen [mm] B 

Artikel > Lager 
D (g6) d; d, L L, L, h 

DH1600.4.5 ® 16 4 5 80 50 15 15 

DH1600.6.7 ® 16 6 7 80 50 15 15 s 

DH1905.4.5 o 19,05 4 5 90 55 17,5 18 ;@ 

DH1905.6.7 o 19,05 6 7 90 55 17,5 18 —- 

DH2000.4.5 ® 20 4 5 90 55 17,5 19 

DH2000.6.7 ® 20 6 7 90 55 17,5 19 

DH2200.4.5 o 22 4 5 90 55 17,5 19 

DH2200.6.7 o 22 6 7 90 55 17,5 19 

DH2500.4.5 ® 25 4 5 105 75 15 24 C 

DH2500.6.7 ® 25 6 7 105 75 15 24 

DH2540.4.5 o 25,4 4 5 105 75 15 24,4 

DH2540.6.7 o 25,4 6 7 105 75 15 24,4 

e AbLager O AufAnfrage ä 

» Mit Innenkühlung .g 
(sa] 

Ersatzteile 

d1 4 6 

Schraube M5x5MT M5x5MT 

U
 

(“ — Schlüssel WT25L WT25L 
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miniTURN Halter 

SH - Einseitiger Klemmhalter Kühlmittelanschluss G1/8“ 

Abmessungen [mm] 

Artikel > Lager 
D (g6) d; L L, h IG 

SH1600.04 X ® 16 4 75 20 15 G1/8" 

SH1600.05 d ® 16 5 75 20 15 G1/8" 

SH1600.06 x ® 16 6 75 20 15 G1/8" 

SH1600.07 d ® 16 7 75 20 15 G1/8" 

SH1600.08 x o 16 8 75 20 15 G1/8" 

SH1905.04 * o 19,05 4 90 20 18 G1/8" 

SH1905.05 * © 19,05 5 90 20 18 G1/8" 

SH1905.06 * ©] 19,05 6 90 20 18 G1/8" 

SH1905.07 * ©] 19,05 7 90 20 18 G1/8" 

SH2000.04 * ® 20 4 90 20 19 G1/8" 

SH2000.05 * ® 20 5 90 20 19 G1/8" 

SH2000.06 d ® 20 6 90 20 19 G1/8" 

SH2000.07 x ® 20 7 90 20 19 G1/8" 

SH2000.08 * o 20 8 90 20 19 G1/8" 

SH2200.04 x © 22 4 90 20 21 G1/8" 

SH2200.05 d o 22 5 90 20 21 G1/8" 

SH2200.06 x o 22 6 90 20 21 G1/8" 

SH2200.07 d © 22 7 90 20 21 G1/8" 

SH2500.04 x © 25 4 100 20 24 G1/8" 

SH2500.05 * o 25 5 100 20 24 G1/8" 

SH2500.06 x (©) 25 6 100 20 24 G1/8" 

SH2500.07 * ©] 25 7 100 20 24 G1/8" 

SH2540.04 x ©] 25,4 4 100 20 24 G1/8" 

SH2540.05 * o 25,4 5 100 20 24 G1/8" 

SH2540.06 x © 25,4 6 100 20 24 G1/8" 

SH2540.07 d o 25,4 7 100 20 24 G1/8" 

e AbLager O AufAnfrage 

»% Mit Innenkühlung 

Ersatzteile 

d1 4 5 6 7 8 

' Schraube M5x5MT M5x5MT M5x5MT M5x5MT M5x5MT 

r' Schlüssel WT25L WT25L WT25L WT25L WT25L 

Systemcode > A454 

A456 

Technische Infos > A607 Schnittdaten > A462



mMiniTURN Halter 

QH - Quadratischer Klemmhalter Reduzierhülse 

Lager Abmessungen [mm] B 

Artikel d 
R |L d; L L h b H; B; 

QH1010.08L ] 8 100 25 10 10 16 15 

QH1010.08R o 8 100 25 10 10 16 15 g 

QH1212.08L @] 8 100 25 12 12 16 15 ;3 
—_- _- k 

QH1212.08R o 8 100 25 12 12 16 15 — 

QH1616.12L o 12 125 25 16 16 24,5 19,5 

QH1616.12R o 12 125 25 16 16 24,5 19,5 

e AbLager O AufAnfrage 

»% Mit Innenkühlung C 

Ersatzteile 

Artikel QH1010.08L QH1010.08R QH1212.08L QH1212.08R QH1616.12L QH1616.12R 

Reduzierhülse RS08.* RS08.* RS08.* RS08.* RS12.* RS12.* e 
g 

‘ Schraube M5x8MT M5x8MT M5x8MT M5x8MT M5x8MT M5x8MT g 

f' Schlüssel WT25L WT25L WT25L WT25L WT25L WT25L 
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miniTURN Halter 

Reduzierhülse QH90 - Quadratischer Klemmhalter 90° 

Lager Abmessungen [mm] 

Artikel d 
RL d; L L, L, h b H; B; Danax F 

QH901010.08L ©] 8 100 28 18 10 10 16,5 43 26 19 

qCJ QH901010.08R o 8 100 28 18 10 10 16,5 43 26 19 

;£ QH901212.12L ©] 12 100 30 23 12 12 20,5 48 26 19 

— QH901212.12R o 12 100 30 23 12 12 20,5 48 26 19 

QH901616.12L o 12 105 35 28 16 16 26 53 36 24 

QH901616.12R o 12 105 35 28 16 16 26 53 36 24 

e AbLager O AufAnfrage 

C »% Mit Innenkühlung 

Ersatzteile 

Artikel QH901010.08L QH901010.08R QH901212.12L QH901212.12R QH901616.12L QH901616.12R 

e Reduzierhülse RS08.* RS08.* RS12.* RS12.* RS12.* RS12.* 

g 

g% ' Schraube M5x8MT M5x8MT M5x8MT M5x8MT M5x8MT M5x8MT 

f’ Schlüssel WT25L WT25L WT25L WT25L WT25L WT25L 
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mMiniTURN Halter 

QHU - Universalklemmhalter Für Drehzentrum mit Reduzierhülse 

Lager Abmessungen [mm] B 

Artikel d 
RL d; L L, h b H; Bı F 

QHU2020.12L ® 12 140 124 20 20 32 37 16 

QHU2020.12R o 12 140 124 20 20 32 37 16 g 

QHU2525.12L ® 12 140 124 25 25 32 37 16 ;3 
K 

QHU3232.12L ® 12 140 124 32 32 32 37 16 — 

e AbLager O AufAnfrage 

»% Mit Innenkühlung 

Ersatzteile 

Artikel QHU2020.12L QHU2020.12R QHU2525.12L QHU3232.12L C 

Reduzierhülse RS12.* RS12.* RS12.* RS12.* 

‘ Schraube M5x8MT M5x8MT M5x8MT M5x8MT 

© 
( Schlüssel WT25L WT25L WT25L WT25L -g 

[oa] 

Systemcode > A454 Technische Infos > A607 Schnittdaten > A462 
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MINITURN Reduzierhülse 

RS - Reduzierhülse 

Abmessungen [mm] 

Artikel 
d; D Stock 

RS08.04 4 8 ® 

RS08.05 5 8 ® 

RS08.06 6 8 ® 

RS12.04 4 12 ® 

RS12.05 5 12 ® 

RS12.06 6 12 ® 

RS12.07 7 12 ® 

RS12.08 8 12 ® 

e AbLager o AufAnfrage 

A460



Ihr einfacher Weg zum individuellen 

Sonderwerkzeug 

Sie haben Anwendungen, bei denen sich durch spezifisch und individuell optimierte 

Werkzeuge kommerzielle, technische oder logistische Vorteile erzielen lassen? ZCC Cutting 

Tools Europe berät und unterstützt Sie bei der Planung, Auslegung und Bestellung. Mit 

unserem neuen Onlinetool für die Sonderwerkzeug-Anfragen gelangen Sie mit wenigen 

Schritten zu ihrem spezifischen Angebot (www.zccct-europe.com). 

@ Hrg Bn 

- . Aneknkrans Mterk — Tockt  Entakttp Skan Karewen — Carearm 

Select a tool category 

Startseite,Onlinetool für Sonderwerkzeuge” mit 
Werkzeugkategorie-Auswahl 

@ — F 

—_ Appkuatita Marl Touin bnr fichiäona — Sankaam — Carn 

Technical data 

Definieren von relevanten Werkzeugparametern 

Werkzeugkategorie-Auswahl 

Wenn Sie dem QR-Code auf dieser Seite folgen, werden 

Sie direkt auf die Startseite unseres Onlinetools für 

Sonderwerkzeug-Anfragen geleitet und können direkt mit der 

von Ihnen benötigten Werkzeugkategorie starten. Ganz einfach. 

Werkzeugparameter definieren 

Anschließend werden Sie komfortabel durch den Anfrage- 

Prozess geleitet. Auch besteht die Möglichkeit, Zeichnungsaus- 

schnitte, Skizzen und bereits vorhandene 3D-Modelle sicher 

hochzuladen. 

Ihr schneller und direkter Weg zum Sonderwerkzeug von 

ZCC Cutting Tools Europe. 

3 [m] Jetzt direkt zum neuen 
H} Sonderwerkzeugformular 

auf unserer Webseite 

gelangen und loslegen. E
 

- 
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miniTURN Schnittdatenempfehlungen 

VHM-Ausdrehwerkzeuge - miniTURN 

‘ä Schnittgeschwindigkeit v. [m/min] 

ä HW HC (PVD) 

Werkstoffgruppe Zusammensetzung/Gefüge/Wärmebehandlung HB'a'r::ee:-ll_ß g YD201 YPG202 

S 
o& 
e 
N 

[e045%C _ am _ [ s [ a { e 

1e.075%C _ eeum _ [ [ A { [ me 

HOOI 

legierter Werkzeugstahl 

Unlegierter Stahl 

Imarenstisch_____ eg ] m0 [{ 
[austenischferhisch____| __ %0 [ 8 [ __& } 86 

[ Autometenlegienngen, 85 1% __ j m0 [# [ __ 
[ sn befeies Kupfer und ekwrobukupfer_| 100 | 29 | _6 __ | _ _ 

Nichtrostender Stahl 
[ 
U 
n 

: E 
[r 

B
o
h
r
e
n
 

Kupfer und Kupferlegierungen 
(Bronze/Messing) 

Warmfeste Legierungen 

\e
) 

Titanlegierungen 

[ 
u U gehärtet und angelassen 55 HRC 37 
S< Gehärteter Stahl 
g ‚9 gehärtet und angelassen | 60 HRC 38 
.25 H 
_E g Hartguss gegossen 400 39 

ä 5 Gehärtetes Gusseisen gehärtet und angelassen 55 HRC 40 

E 

Nichtmetallische Werkstoffe 

m
 

Hinweise: Bei den vorgegebenen Schnittdaten handelt es sich um Richtwerte, welche unter Idealbedingungen HC beschichtetes Hartmetall 

ermittelt wurden. HW Uunbeschichtetes Hartmetall, Hauptbestandteil (WC) 

I
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d
e
x
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Schnittdatenempfehlungen mMiniTURN 

Schnitttiefe a, und Vorschub f 

Radius [mm] 
Produkte Anwendung 

0,03 0,05 0,1 0,15 02 

V°r5d‘/‘:‚b f 0,01-0,02 | 0,01-0,03 | 0,03-0,06 0,03-0,08 0,04-0,12 
T1-T4 @ Ausdrehen [mm/U] 

Kopieren Car 

Schnitttiefeap 0, 993 | 0,02-0,07 | 0,05-0,15 | 0,08-0,20 | 0,10-0,25 
[mm] 

Ausdrehen Vorschub f C1 S mm/U] 0,01-0,03 

Vorschub f _ 0,01-0,03 | 0,03-0,06 | 0,03-0,08 _ - [mm/U] 
B1 IL Rückwärtsdrehen 

AT Schnitttiefe a, _ 0,02-0,07 | 0,05-0,15 | 0,08-0,20 _ [mm] 1' ' ' 7 ' 1 

Einstechen Vorschub f 

G1-G2 @ Stechdrehen [mm/U] 0,01-0,05 

q—. Vorschub f 
F1-F3 Axialstechen 0,01-0,03 

;—; [mm/U] 
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